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18 Profitable Drehteilefertigung
dank zukunftsweisender
Entwicklungen

Egal, ob es sich um Cincom Langdreh- oder
Miyano Kurzdrehautomaten handelt, Citizen
Machinery Europe ermoglicht weltweit
zahlreichen Unternehmen in der metallver-
arbeitenden Industrie eine profitablere Bau-
teilfertigung. Die Maschinenbauer mit ihrem
Hauptsitz in Esslingen optimieren auch dank
eigener zukunftsweisender Entwicklungen
den Zerspanungsprozess.

24 Kryogene Kilhlung bei automa-
tisierten Drehprozessen von
schwer bearbeitbaren Werkstoffen

Bei der automatisierten Drehbearbeitung
kostenintensiver, hochverschleiBfester
Werkstoffe erhdht die kryogene Kihlung

im Vergleich zu herkémmlichen Verfahren
schneidstoffibergreifend die Wirtschaftlich-
keit der Prozesse und die Bauteilqualitat.
Fertigungskosten kénnen durch gesteigerte
Schnittwerte eingespart werden. Da im
Gegensatz zur Bearbeitung mit konventi-
onellen Kuhlschmierstoffen keine Verun-
reinigung der Spéane erfolgt, kdnnen sie
wieder verwendet werden. Dies belegen die
Ergebnisse eines Forderprojekts.

34 Neue Halter fiir die Riickseiten-
bearbeitung beim Langdrehen

Arno Werkzeuge prasentiert durchdachte
Halter fur die Rlckseitenbearbeitung beim
Langdrehen. Das Sortiment umfasst feste
Halter fir Star- und Citizen-Maschinen mit
Y2-Achse sowie hohenverstellbare Halter fur
Maschinen ohne Y2-Achse. Beide bringen
ihre Kiihlung bis an die Schneide mit. Die
Duse ist dabei einstellbar.
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ARNO Werkzeuge prasentiert durchdachte Halter
fur die Rickseitenbearbeitung beim Langdrehen

Die neuen Halter bringen ihre Kiihlung bis an die Schneide mit.
Die Duse ist dabei einstellbar

Neue Halter fir die Riuckseitenbearbeitung
beim Langdrehen

Arno Werkzeuge prasentiert durchdachte Halter fir die Riickseitenbearbeitung beim Langdre-

hen. Das Sortiment umfasst feste Halter fir Star- und Citizen-Maschinen mit Y2-Achse sowie
héhenverstellbare Halter fir Maschinen ohne Y2-Achse. Beide bringen ihre Kiihlung bis an die
Schneide mit. Die Diise ist dabei einstellbar. Die neuen Halter bringen zahlreiche Features mit,
die sonst kaum zu finden sind. Das macht sie einzigartig und bringt die Riickseitenbearbeitung
in Zeiten des Fachkraftemangels auf ein Uberzeugendes neues Niveau.
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»Bei unseren neuen hdhenverstellbaren Hal-
tern flr die Rlckseitenbearbeitung bringen
wir sieben Eigenschaften mit, bei denen alle
anderen gangigen Systeme passen mussen®,
verspricht Werner Meditz, Technischer Leiter
von Arno Werkzeuge. Die jingst vorgestellten
neuen hohenverstellbaren Halter flir Maschi-
nen ohne Y2-Achse lassen sich mit einer
Einstellvorrichtung auBerhalb der Maschine
sehrfiligran voreinstellen. Das System besteht
aus Grundhalter, Distanzplatte, Aufsatzhalter
und Kihimittelaufsatz. Der Grundhalter wird
durch eine Schwalbenschwanzflihrung exakt
gespannt und fixiert. Das erhoht die Stabilitat
und vermeidet Spaneanwicklung. Die Werk-
zeuglange kann auch Uber eine Distanzplatte
reguliert werden. Diese wird einfach nur tUber
den Schaft des Grundhalters geschoben. Auf-
satzhalter und Kuhimittelaufsatz lassen sich
durch einfaches Spannen fest verbinden und
Uber nur je eine Schraube fixieren.

Beim Wechsel des Aufsatzhalters bleibt die
eingestellte Spitzenhdhe erhalten und sorgt
fur enorme Wiederholgenauigkeit. ,Das ist ein
unglaublich groBer Zeitvorteil“, weiB Praktiker
Meditz. Das System mit den hdheneinstell-
baren Grundhaltern wirkt sehr durchdacht.
Es ist platzsparend und flexibel und Iasst sich
an verschiedenen Maschinen nutzen. Der
optionale Kihimittelaufsatz mit verstellbaren
Hochdruckdiisen bringt die Kihlflissigkeit
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direkt an die Werkzeugschneide. Die liegt auf
Unterlegplatten aus Hartmetall, was einen
langlebigen Plattensitz vergpricht.

Feste Halter fiir Star- und Citizen-
Maschinen mit Y2-Achse

Bei den festen Haltern mit Werkzeugen fir
Maschinen mit Y2-Achse wird die Spitzenhdhe
Uber die verstellbare Achse eingestellt. Diese
Halter fur Star- und Citizen-Maschinen sind
mit den Herstellern auf optimale Abmessungen
ausgelegtund deshalb sehr kompakt. Zusam-
men mit der Befestigung Giber zwei Schrauben
ander Stirnseite sowie am Schaftdurchmesser
verspricht das hohe Stabilitat. Der Anschluss
fir das Kuhlmittel der Innenkihlung ist von
beiden Seiten mdglich und die Kiihimitteldi-
sen lassen sich einstellen. Flr einen besseren
Spanefall lassen sich die Halter auch ,tUber
Kopf“verwenden. Hartmetallunterlagen fiir die
Schneiden schonen den Plattensitz.

Furdie Star-Maschinen bietet der Hersteller fiir
das Drehen mit positiven ISO-Wendeschneid-
platten jeweils eine kurze und lange Version
der Halter an. Ferner gibt es flr beide Maschi-
nentypen Halter fir das Gewindedrehen mit
ER16-1SO Wendeplatten, fir das Einstechen
mit Arno TE14 Wendeschneidplatten sowie
fir Bohrstangenhalter von Durchmesser
6 - 16 mm. Darliber hinaus gehdren die Kom-
binationshalter D20 flr den Einbau von Arno
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Die neuen Halter von ARNO Werkzeuge bringen zahlreiche Features mit, die sonst
kaum zu finden sind. Das macht sie einzigartig und bringt die Riickseitenbearbei-
tung in Zeiten des Fachkraftemangels auf ein Uberzeugendes neues Niveau

Klemmeinsatzen zum Sortiment, fur die sich
die Arno Mini Schneideinsatze verwenden
lassen. AuBerdem erlauben sie das Bohren
mitinnengekihlten Spannzangenhaltern ER16
oder ER 20.

Zubehor bringt Kihimittel immer bis zur
Schneide

Ein breites Sortiment an Kihlmittelzubehor
erleichtert die Benutzung von Kiuihimittelhoch-
druck an den Werkzeugen. Dazu gehéren

Klhlmittelverteiler, Schldauche, Anschlisse
und Schnellkupplungen sowie Schwenkver-
schraubungen, Disen und Kiihimittelaufsatze.
Damit kénnen Drehexperten an Langdrehau-
tomaten die gesamte Bandbreite an Vorteilen
der Kihlung nutzen. Auch hier sorgt Arno
Werkzeuge fir Erleichterung und beweist seine
groBe Erfahrung beim Blick auf die Situationen
vieler Anwender — auch und vor allem, wenn
Fachkréfte fur die Fertigung immer schwerer
zu bekommen sind.

Das Sortiment
von ARNO Werk-
zeuge umfasst
feste Halter flr
Star- und Citizen-
Maschinen mit
Y2-Achse sowie
héhenverstell-
bare Halter fir
Maschinen ohne
Y2-Achse
(Bilder: © ARNO)
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