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Seit der Firmengrindung
1999 kommen bei Eberle
Dreh-, Abstech-, Bohr-
und Fraswerkzeuge von
Arno Werkzeuge zum
Einsatz.
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Chirurgische Instrumente wie Shaverblades fiir Arthroskopien dienen
Chirurgen als Werkzeug bei minimal-invasiven Eingriffen. Nicht weniger
hohe Anspriiche werden an die Werkzeuge fiir deren Herstellung gestellt.

1" ir brauchen bei unseren chirurgischen In-
Q‘/‘/ strumenten héchste Prizision und beste

Oberflichengiiten®, betont Bernd Amann,
»und dabei unterstiitzt uns Arno Werkzeuge mit
Berdmmj und Produkten partnerschaftlich®, so der
Technische Leiter der Eberle GmbH & Co. KG weiter.
Welches Qualitdtsverstindnis dahintersteckt, wird
deutlich, wenn man die Fertigungstiefe der Pro-
duktion bei Eberle betrachtet. Sogar die Kabel und
Steckverbinder der Steuergerite fertigt der schwa-
bische Hidden Champion selbst. Da ist es nicht
verwunderlich, dass die Experten auch bei den
Zerspanungswerkzeugen zur Herstellung der me-
dizinischen Instrumente Wert auf Qualitit, Funk-
tionalitat, aber auch Beratung legen.

Das Produktprogramm von Eberle umfasst etwa
1000 Produkte, die mit einer Fertigungstiefe von
nahezu 100 Prozent hergestellt werden. Dazu ge-
horen hauptsichlich Shaverblades fiir Arthrosko-
pien, chirurgische und urologische Operationen
oder HNO-Eingriffe sowie Bohrer, Sigen und Drih-
te mitsamt dazugehorigen Anmebssy stemen und
Handinstrumenten. Bei den Shaverblades zeigt sich
der Qualitatsanspruch am deutlichsten. Fiir die
Herstellung werden die Fiithrungsrohre und die
Inneren Werkzeuge gedreht, geschliffen, per Laser

geschweiflt und zum Teil gehértet. Die Werkzeug-
spitzen sind beispielsweise 8 mm lang mit Durch-
messern von 4,5 oder 3,5 mm. Sie werden mit den
Offnungen fiir die Schneiden im Laserschweifiver-
fahren auf die Rohre aufgeschweif}t. In den Fiih-
rungsrohren drehen sich die Bohr- und Schneid-
werkzeuge. Fur deren Schneidkopfe fertigt Eberle
auch die Verzahnung erwartungsgemaif selbst.
Zum Maschinenpark gehéren Drehmaschinen zum
Lang- und Kurzdrehen von Star, Boley, Index sowie
ein Flinf-Achs-Fraszentrum von Chiron, Senk- und
Drahterodiermaschinen, Schleifmaschinen und
Laserschweiffmaschinen.

Seit der Firmengriindung 1999 kommen bei Eber-
le Dreh-, Abstech-, Bohr- und Friswerkzeuge von
Arno Werkzeuge zum Einsatz. Die Experten aus
Wurmberg, deren Fertigung aus allen Nihten platzt
und die sich auf den absehbaren Umzug in ein neu-
es Gebaude freuen, verwenden neun verschiedene
VHM-Fréser, acht unterschiedliche SA-Abstechva-
rianten, das Bohrsystem AKB und elf Typen hoch-
positiv geschliffener Wendeschneidplatten.

.vor allem die hochpositiven Wendeschneidplat-
ten tiberzeugen uns immer wieder, erzeugen sie
doch mit langen Standzeiten sehr gute Oberfl4
chen®, versichert Amann. Arno-Berater Alexander
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é 2.160 Werkzeugfacher auf anderthalb
=il Quadratmetern

Fur die Werkzeugverwaltung setzt Eberle den Store-Manager Pro von Arno
Werkzeuge ein. Auf lediglich anderthalb Quadratmetern Aufstellflache kann
er mit seinem Karussellsystem in bis zu 2.160 Fachern Werkzeuge lagern
und verwalten. Eberle nutzt ihn im Moment noch fur circa 600 bis 700
Werkzeuge, darunter auch Lehren - sowie die Autoschllissel der Fahrzeug-
flotte, wie ein Mitarbeiter schmunzelnd erwéhnt. ,Das ist aber gar nicht so
ungewohnlich®, erzahlt Simon Lang, Produktmanager Werkzeugverwal-
tungssysteme bei Arno Werkzeuge. ,SchlieBlich l8sst sich damit ebenso
genau nachverfolgen, wer gerade welches Auto flir welchen Zweck fahrt.”

Rentschler erklart auch, warum: , Mit diesen spe-
ziell entwickelten hochpositiven Spanformgeome-
trien erzielen wir unter Verwendung von Hochleis-
tungsschneidstoffen die besten Zerspanungsergeb-
nisse - auch weil beim Drehprozess weniger
Vibrationen entstehen. Dariiber hinaus sorgen die
polierten Oberflachen fiir optimalen Spanabfluss
und der geschliffene Umfang fur hochste Genau-
igkeit* Amann bestitigt das, wenn er feststellt,
dass ,die Oberflichengiite so hoch ist, dass teilwei-
se nachgelagerte Prozessschritte entfallen konnen
Das ist auch wichtig fiir eine geringe Keimanhaf-
tung der spater noch zu reinigenden und zu steri-
lisierenden Produkte.

Chirurgische Instrumente erfordern
Prazision und Oberflachengiite

Fiirs Abstechen setzt Amann auf die SA-Module
von Arno Werkzeuge. Darunter sind auch solche
mit 15 Grad schrager Platte, die er fiir das Abstechen
von diinnwandigen Rohren einsetzt. ,Dazu gehoren
vor allem unsere Shaverblades fiir HNO-Eingriffe®,
berichtet der Technische Leiter. Die stabilen und
schmalen Stechklingen, die Arno fiir Einstechtiefen
von 10 bis 70 mm und Stechbreiten von 1,5 bis
8 mm bietet, sind flir ihn optimal, ,weil sie hohe
Prozesssicherheit unterstiitzen. Und das ist fiir uns
wichtig, da unsere Serien nicht sehr grof} sind.
Fiinf bis 5.000 Stiick konnen die Serien umfassen,
wobei anzumerken ist, dass maximal 500 Stlick in
einem Los gefertigt werden. ,Da kénnen Sie sich
keine Ausreifler leisten.”

Die HNO-Instrumente sind dabei etwas ganz
Besonderes. Nach der Herstellung des Fiithrungs-
rohrs werde dieses gebogen zu Radien von 50° bis
65°. Der Antrieb im Innern der Rohre muss die Bie-
gung natiirlich mitmachen. Eberle setzt hier auf
kleine Antriebselemente, die die Rotation Uber
Stirmverzahnungen tibertragen. Bis zu neun
dieser Antriebskegelrdder sind in einem Inst-
rument verbaut. Dazu muss noch ein Sptilka-
nal im Instrument eingebracht werden. ,Und

wir sprechen hier tiber Innendurchmesser von NUf it guten /i :
wenigen Millimetern®, betont Amann. Aber nur Werkzelig lassen sich
durch diese einzigartige technische Ldsung gute chirargische
schaffen es die gebogenen Eberle-HNO-Instru- Instramente hegstelien:
mente als einzige weltweit, maximal eine hal-

be Stunde mit 12.000 U/min zu drehen, bevor Rodakteurin Wil

die Einmalinstrumente entsorgt werden. ks
www.arno.de
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\Wir sind als fuhrendes Technologie-

und Dienstleistungs-Untemeéehmen auf
kundenarientiertes Wachstum und neue
Technologien i Bereich Medizintechnik
ausgeri¢htet.

Wir'stehen zum Standort Deutschland.
Unser Team beherrscht'die Prozéesse,
Dokumentation und die Regularien um
die Zukunftsfahigkeit unseres Unterneh:
mens noch weiter zu steigern:

Weber/Instrumente GmbH & Co. KG

Friedrich-Wohler-Strasse 8
D-78576 Emmingen-Liptingen

Ti44910)7465/82090-0
E #+49i(0) 7465 /9 209090
info@weber-instrumente.com

www.weber-instrumente.com




