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Definiertes Fasen ohne Seku dargrat
mit der weltweit ersten V-formigen Schneide
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Einfaches Sdgen gerader Linien fiir Proben

bar, bis hin zum Laserstrahlkafig. Die Be-
dienung und Einrichtung der Maschinen ist
fur basisversierte Anwender in Kiirze erlern-
bar. Ageltech bietet vor allem fiir Deutsch-
land, Osterreich und die Schweiz hausei-
genen Service, sowie auch fur den GrofBteil
Resteuropas.

Hervorragendes
Preis-Leistungsverhaltnis

Ageltech fokussiert sich laut Europa-Ver-
kaufsleiter Alexander Postl bewusst auf ein
attraktives Preis-Leistungsverhaltnis. Preis-
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Komplexe 2D-Kontur geschnitten mit MK200

lich tragt ein internationales Sourcing zu
niedrigsten Einkaufskosten bei. Ein Einkauf
groBer Mengen im Verbund und ein Stream-
lining der Erwerbsprozesse tragen zur wei-
teren Kostenreduktion bei. Das CNC-Sys-
tem basiert auf einer eigens entwickelten
Losung. Und hier ist in der Betrachtung die
Qualitatsseite erreicht: Ageltech tiberprift
und Gberarbeitet Schwachstellen bei jeder
einzelnen Maschine und baut alle sonsti-
gen Komponenten eigens in Deutschland
nach deutschen MaBstaben zusammen. Es
erfolgt eine 100-prozentige Ausgangsqua-
litatskontrolle. Ein eigenes F&E Team in der
Gruppe ermdoglicht schnelle Reaktionen
auf Kundenwiinsche und eine kontinuier-
liche Entwicklung der CNC-Diamantdraht-
sagen. Als letzter Punkt fungiert das kos-
tenlose Best-Advice-Prinzip, das eine Aus-
wahl nach den Anforderungen des Kun-
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den bedeutet und somit zur Vermeidung
von unndtigen und Uberteuerten Maschi-
nen und Optionen beitragt. Der Kunde er-
halt auf Wunsch einen ausgearbeiteten Fer-
tigungsprozess zusammen mit seiner Sage
inkl. Know-how-Ubertrag. Dies wird beson-
ders von branchenfremden Marktteilneh-
mern geschatzt, die ein weiteres Standbein
durch Erweiterung lhres Angebotsportfo-
lios aufbauen.

Fazit

Ageltechs CNC-Diamantdrahtsagen sind
robuste Maschinen mit einem sensiblen
Werkzeug und bieten mittels optimierten
Einkaufsstrukturen, eigenem CNC-System
sowie deutscher Uberarbeitung, Montage
und Qualitatskontrolle ein herausragendes
Preis-Leistungsverhaltnis. Mit den CNC-Dia-
mantdrahtsagen der MK-Serie kdnnen so-
wohl Labore und Institute ihre F&E Aufga-
ben wie Proben und Muster erledigen als
auch Manufakturbetriebe ihre Prototypen
und Kleinserien erzeugen und auch die In-
dustrie ihre GroBserien herstellen.

weitere Infos: www.ageltech.de

Wirtschaftlich fiir die E-Mobilitat zerspanen

Einblick in die Fertigung Hochpositiver Wendeschneidplatten

M Positiv geschliffene Wendeschneidplat-
ten eignen sich beim Zerspanen fiir beson-
dere Aufgaben und Werkstoffe. Sie zeigen
beste Ergebnisse bei labilen oder diinn-
wandigen Werkstiicken, genauso wie bei
zahen Werkstoffen, die nur schwer War-
me ableiten. Wahrlich auf die Spitze treibt
dies seit Uiber 30 Jahren der schwabische
Hersteller Karl-Heinz Arnold GmbH. Unter
der Marke ARNO Werkzeuge bietet er die
weltweit groBte Auswahl an so genann-
ten Hochpositiven Wendeschneidplatten.
Damit zerspanen clevere Anwender schon
heute wirtschaftlich fiir die E-Mobilitat und
die Gesundheit.

.Gerade wenn es kritisch wird, wenn die
Werkstiicke beim Drehen sensible Bear-
beitung erfordern, oder wenn die Quali-
tat fir neue Anwendungen sofort prazi-
se und dauerhaft passen muss, hangt die
Wirtschaftlichkeit ganz besonders von der
sorgsamen Auswahl der Werkzeuge ab”,
konstatiert Produktmanager Marco Staiger
von Arno Werkzeuge. So empfiehlt es sich

Die Hochpositiven Wendeschneidplatten von ARNO Werkzeuge tiberzeugen immer wieder mit
langen Standzeiten und sehr guten Oberfldchen. Mit den speziell entwickelten Hochpositiven
Geometrien erzielen Anwender unter Verwendung von Hochleistungsschneidstoffen die bes-
ten Zerspanungsergebnisse, auch weil beim Drehprozess weniger Vibrationen entstehen.

29

dihw 15 4.2023




Werkzeuge & Werkstoffe

nicht, labile, dinne oder diinnwandige
Werkstiicke mit Standardwerkzeugen zu
zerspanen. Auch Kontaktpins fiir die Lade-
stecker der E-Mobilitat bekommt man da-
mit nicht auf Anhieb hin. Denn manche
Ergebnisse erfordern eine Nachbearbei-
tung, um die gewiinschte Giite bei Ober-
flichen zu erreichen. Bei den Kontaktpins
fiir Stecker der E-Ladesaulen wird das sehr
anschaulich. Jeder, der schon einmal ei-
nen solchen Stecker in sein Auto gesteckt
hat, weil3, wie prazise die bis zu neun Pins
einrasten, aber auch, dass doch einige
Kraft notwendig ist. Und wenn der Ste-
cker schrag angesetzt wird, rastet er den-
noch prazise ein. Das erfordert neben der
Prazision der Pins auch eine gewisse Sta-
bilitat. Erst dann kénnen die zum Teil was-
sergekiihlten Kabel die hohe elektrische
Leistung Ubertragen. Die Nachfrage nach
solch perfekt gefertigten Pins steigt ex-
ponentiell. Schauen wir uns also an, wie
Arno Werkzeuge die Voraussetzungen da-
fur schafft.

Hersteller gewédhrt einen tiefen
Einblick in seine Fertigung

Fur solche besonderen Aufgaben und
Werkstoffe zeigen die so genannten Hoch-
positiven Wendeschneidplatten von ARNO
Werkzeuge beste Ergebnisse. Wir haben
mit dem Hersteller gesprochen und uns die
Besonderheiten erklaren lassen. Schon seit
rund 30 Jahren beschaftigt sich das schwa-
bische Unternehmen - das in der dritten
und vierten Generation von den Inhaber-
familien gefiihrt wird - damit, wie Schneid-
werkzeuge besser werden. Seit den 1990er
Jahren werden Wendeschneidplatten im

Fiir besondere Aufgaben und Werkstoffe zei-
gen die so genannten Hochpositiven Wen-
deschneidplatten von ARNO Werkzeuge bes-
te Ergebnisse. Seit den 1990er Jahren werden
Wendeschneidplatten im eigenen Haus ent-
wickelt, geschliffen und verrundet.
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eigenen Haus entwickelt, geschliffen und
verrundet. Dazu haben die Experten eine
eigene Schleifkompetenz aufgebaut, die
weit Uber die besonderen Schleifmaschi-
nen hinausgeht. Parallel ist das Schleifvo-
lumen kontinuierlich gewachsen, so dass
heute jahrlich rund 2,5 Millionen Platten
geschliffen werden kénnen.

Alle Hochpositiven Wendeschneidplatten,
die das Haus verlassen, bestehen grund-
satzlich aus einem besonderen Substrat
mit ultrafeiner Kdrnung. Was es genau ist,
will man dann aber doch nicht verraten. Die
Platten sind umfangsgeschliffen und haben
deshalb besonders scharfe Schneidkanten.
Hinzu kommt eine spezielle Geometrie. Die
sorgt dafiir, dass der Span je nach Bedarf an
der gewiinschten Stelle bricht oder in die
ideale Richtung abgefiihrt werden kann.
Die Beschichtung hdangt dabei von dem zu
bearbeitenden Werkstoff ab. Das steigert
die Standzeit bei der Bearbeitung noch wei-
ter. In engem Austausch mit Anwendungs-
beratern von Arno Werkzeuge erhalten
Kunden dann genau das passende Werk-
zeug fiir ihren Prozess, weil die ihr Wissen
gerne in den Fertigungsprozess einbringen.
Das bestatigt Konstrukteur Michel Sprajcer,
wenn er berichtet: ,Wir halten immer eine
groBe Auswahl an Plattenrohlingen fiir un-
sere Kunden bereit, die wir dann direkt nach
Zeichnung flexibel, prazise und schnell fir
das jeweilige Werkstiick fertigen.”

Durch erfahrene Berater zum exakt
passenden Werkzeug

All diese MaBBnahmen sorgen dafiir, dass
die Hochpositiven Wendeschneidplatten
scharf genug sind, um die Schnittkraft ge-
ring zu halten. Denn durch den Einsatz die-
ser besonders geschliffenen und polier-
ten Schneidwerkzeuge reduziert sich der
Schnittdruck am Werkstiick bei der Bear-
beitung. Zusatzlich bietet die optionale
Verrundung eine ausgezeichnete Kanten-
stabilitat. So sind die Platten extrem schnit-
tig und zugleich stabil. Ein labiles, diinnes
oder diinnwandiges Werkstiick wird damit
nicht weggedriickt, egal wie schmal es ist
und aus welchem Material es besteht. Bei
vielen Bauteilen lassen sich damit glatte
Oberflachen erzielen und die Nachbearbei-
tung sparen.

Ein anderes Beispiel ist der Superwerkstoff
Titan, der haufig in der Medizintechnik und
in der Luftfahrtindustrie verarbeitet wird
und gerade dort besonderen Anforderun-
gen an Qualitdt und Toleranzen geniigen

muss. ,Wer da die Werkzeuge nicht sorgfal-
tig auswahlt, riskiert schnell, dass die Preis-
und Kostenkalkulation aus dem Ruder lauft”,
weil Staiger. Dariiber hinaus ergibt sich je-
doch noch ein weiterer wichtiger Effekt. Die-
se Schneiden verringern die Warmeentwick-
lung beim Zerspanen. Das wirkt besonders
gegen die schlechte Warmeleitfahigkeit
des exotischen Werkstoffs. Wenn weniger
Warme entsteht, und diese durch optimale
Kuhimittelzufuhr weiter reduziert wird, er-
héht sich die Standzeit des Werkzeugs oder
es kann im Umkehrschluss die Schnittge-
schwindigkeit Vc wieder erhoht werden. Be-
eindruckend ist, wie sie bei zahem Materi-
al durch hohe Kerbverschlei3festigkeit und
Hitzebestandigkeit Gberzeugen.

Fur Knochenschrauben in der
Medizintechnik ideal

Gerade fir Titan, das in der Medizintech-
nik der Werkstoff der Wahl ist, sind die
Hochpositiven Wendeschneidplatten un-
verzichtbar. Das bestatigt auch ein Kun-
de, der unter anderem Knochenschrau-
ben fertigt. ,Vor allem die Hochpositiven
Wendeschneidplatten iiberzeugen uns im-
mer wieder, erzeugen sie doch mit langen
Standzeiten sehr gute Oberflachen.” Arno-
Berater Alexander Rentschler erkldrt: ,Mit
diesen speziell entwickelten hochpositi-
ven Geometrien erzielen wir unter Verwen-
dung von Hochleistungsschneidstoffen die
besten Zerspanungsergebnisse - auch weil
beim Drehprozess weniger Vibrationen
entstehen.” Das bestatigt der Kunde, wenn
er feststellt, dass ,die Oberflachengiite so
hoch ist, dass nachgelagerte Prozesse ent-
fallen.” Das ist wichtig fir eine geringe Kei-
manhaftung der spater zu reinigenden und
zu sterilisierenden Produkte.

Fazit: Wir sind beeindruckt

Wer bei der Werkzeugauswahl fiir die Zer-
spanung kritischer Werkstiicke oder Werk-
stoffe auf Nummer sicher gehen will,
schaut sich am besten bei einem Herstel-
ler von Hochpositiven Wendeschneidplat-
ten um. Manche helfen auch, indem sie ihre
Anwendungserfahrungen beratend ein-
bringen. Bei Arno Werkzeuge hat uns be-
eindruckt, mit welcher Akribie, Innovations-
kraft und Professionalitat Schneidplatten
entwickelt und gefertigt werden. Die Hoch-
positiven Wendeschneidplatten lassen sich
in den meisten anspruchsvollen und kom-
plexen Situationen problemlos einsetzen.

weitere Infos: www.arno.de



