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EDITORIALE

Memorandum gente,
memorandum

’ Fabio Chiavieri

La Via della Seta per le macchine utensili ¢ arrivata gia da parecchio tempo
in Italia con un bilancio commerciale positivo. Nel 2018, anno record per il
comparto italiano, 'export di macchine utensili verso la Cina ¢ aumentato del
7,1 % per un valore di 237 milioni di euro, In generale i rapporti commerciale
con il paese asiatico sono attivi da molti anni quando la tigre era ancora cucciola
e gl artigh non erano cost affilati, Non per tuttd | settord le cose vanno perd cosl

bene

I primi a intrattenere rapportt commerctall con ln Clna sono statl £ Tedeschi pii
di vent'anni fa, seguith o ruota dal Francest, mentre 'talia gl Hmitava o vingul
diplomatici 11 cul scopo ancorn oggl non & ben chinro (come non eordarsl
della folta delegazione capegglatn dall'ex presfdente del conslglio Craxl sul cul
SEITONIZZ0 non poca)

In-mancanza di-un accordo steatturale tea fdue paeal & toceato come sempre
alle Infzlative del singoll imprenditon ¢ di gualehe assoctagione o darsl da fare
per usclre dal pantano i cul leconomin occldentale & caduta con ln crist del
A008, Posstamo dire che In Glna ha alutato molte imprese tallane ¢ non solo a
non chiudere | battentl sebbene con sforzi notevoll di rlorganizzazione interna,
Oggi che i flussi commerciali si sono completamente invertiti, la Cina ha

MENSILE D’INFORMAZIONE PER LA PRODUZIONE E L’AUTOMAZIONE INDUSTRIALE
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FORATURA

Quanto vale la
strategia produttiva?

La foratura ¢ tra le lavorazioni piu diffuse sulle macchine utensili. Che si tratti di stampi, flange,
scambiatori, alberi ecc. & impossibile che non vi siano delle forature da eseguire laddove, invece,
possono mancare lavorazioni di fresatura e tornitura. Sebbene l'offerta di punte integrali o punte
a inserti intercambiabili sia mediamente di alta qualita, le loro prestazioni possono essere sfruttate
pianamente su macchine utensili di ultima generazione con le quali ¢ possibile cambiare strategie
produttive, come nel caso applicativo che presentiamo in questo articolo.
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ARNO presenta i pattini lineari AWL
per torni a fantina mobile STAR CNC

Dopo la prima uscita al’AMB
2018 ARNO Werkzeuge pre-
senta i suoi nuovi pattini line-
ari disponibili ora anche per i
torni a fantina mobile STAR. Il
sistema portautensili in attesa
di brevetto per utensili per tor-
nitura o scanalatura & dotato
di un sistema di alimentazio-
ne del refrigerante regolabile,
integrata per il raffreddamen-
to ad alta pressione fino a
130 bar. Utilizzandoli insieme
al sistema di sostituzione rapi-
da AFC é possibile aumentare
la produttivita nella tornitura
su fantina mobile perché i tem-
pi di allestimento e i tempi di
fermo macchina sono notevol-
mente ridotti.

“Dopo Citizen ora i nostri pat-
tini lineari sono disponibili an-
che per i torni a fantina mobile
CNC di Star Micronics “, sotto-
linea Werner Meditz, Direttore
tecnico di ARNO Werkzeuge. Il
sistema portautensili in attesa
di brevetto AWL ¢ disponibi-
le fin da ora per le serie Star
SR 20R 1II, III e IV. Questo si-
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stema dispone di due canali di
raffreddamento indipendenti
che si aprono o chiudono in
modo mirato e, grazie alle
diverse possibilita di allaccia-
mento, sono adatti a diversi
tipi di macchine. In base alla
macchina e alla versione il
nuovo pattino lineare AWL e
in grado di accogliere da due
a sei utensili. Ogni camera di-
spone di una adduzione del re-
frigerante integrata. In questo
modo possono essere utilizzati
contemporaneamente utensili
con e senza raffreddamento
interno.

ARNO promette la massi-
ma liberta nella scelta degli
utensili

Grazie alla configurazione
dei pattini lineari con raffred-
damento integrato non & pil
necessario collegare una con-
duttura esterna, operazione de-
cisamente dispendiosa. Inoltre
non vi sono piu ingombri nella
zona di lavoro di cui tener con-
to. ARNO promette agli utenti

di aumentare la durata dell'u-
tensile di oltre il 25 % grazie
al raffreddamento ad alta pres-
sione mirato fino a 130 bar e
al bloccaggio stabile dei porta-
utensili durante la truciolatura.
Gli utensili possono essere
allentati e serrati con poche
semplici operazioni. Durante
lo svitamento un controdado
integrato solleva leggermente
il cuneo di arresto. In questo

modo l'utensile puod essere ri-
mosso e inserito in maniera
semplice e rapida. “Il nostro
sistema di utensili consente un
cambio dell'utensile semplice e
rapido, garantendo una elevata
precisione e una notevole si-
curezza di processo”, continua
Meditz. Sui nostri pattini linea-
ri possono essere inseriti anche
utensili di altri produttori. “La
liberta nella scelta degli uten-

sili € uno dei maggiori vantag-
gi del nostro pattino lineare
AWL, sottolinea Meditz, “per-
ché gli utenti non sono legati
ad un particolare sistema.

Con AFC di ARNO non ¢ ne-
cessario effettuare misura-
zioni

“Gli utenti ottengono il mas-
simo vantaggio combinando
il pattino lineare AWL con il
sistema di sostituzione rapida
AFC di ARNO?”, assicura Simon
Storf, Direttore del Marketing.
In caso di cambio utensile deve
essere rimossa solo la parte
anteriore dell'utensile com-
posto di due parti, viene poi
inserito l'utensile gemello in
sostituzione. In questo modo,
in molti casi, non & necessa-
rio effettuare un azzeramento
utensile. Con il pattino lineare
AWL e con il sistema di sostitu-
zione rapida AFC, il produttore
da prova di come sia possibile
aumentare la produttivita nel-
le lavorazioni dei clienti, con
soluzioni orientate all’utilizza-
tore.



