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EINSCHNEIDEND

Teil: Impeller, Material: 17-4ph (SUS630).

Getriebelibersetzung erreicht wird, ermdg-
licht das neue Slimb Prézisions-Spannfut-
ter eine deutlich hdhere Haltekraft. Dari-
ber hinaus erfolgt eine ideale Dampfung
durch den Spannhiilsen-Kegelverbund, der
so gut wie alle Vibrationen abbaut. Die
perfekte Kombination von Stérkontur, Hal-
temoment, Vibrationsdampfung und Rund-
laufgenauigkeit bietet hohe Zerspanungs-
leistung und Prozesssicherheit.

Die Kontur der ultraschlanken Bauart
besitzt einen Winkel von 4,5° und ist in
zwei Varianten verfiighar. Im Durchmes-
serbereich 2-14 bzw. 2-20 Millimeter
ermdglicht es so eine optimale Zuganglich-
keit speziell bei 5-Achsapplikationen. Das
Spannfutter lasst sich ohne jede weitere

APC-Individuell mit HSK100.
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Vorrichtung von Hand betatigten und
ermdglicht einen einfachen und schnellen
Werkzeugwechsel. AuBerdem ermdglichen
die unterschiedlich verfiigbaren Spannhiil-
sen verschiedene Kihlungsarten, welche
entsprechend der Anforderungen einge-
setzt werden kdnnen, um den Prozess zu
optimieren.

Als zuséatzlicher Schutz verhindern
Albrecht-Spannhiilsen mit Pin-Lock-Fra-
serauszugsicherung bei extrem hohen Zer-
spanungskraften das Herausziehen des
Werkzeugs mit Weldon-Schaft. Der Anwen-
dende bendtigt somit keine Sonderfraser
und erhoht seine Kosteneffizienz.

Erfahrungen aus der Praxis haben
gezeigt, dass der Bedarf fiir Hochleistungs-
Spannfutter steigt und im Bereich Aero-
space die Oberflachenqualitét eine bedeu-
tende Rolle spielt.

Die zweiteilige Konstruktion der
Albrecht APC-Prazisions-Spannfutter
ermdglicht es zudem, wie in einem Bau-
kasten, auf spezielle Anforderungen indivi-
duell einzugehen und Aufnahme und Ver-
schlusstyp frei zu kombinieren. So kénnen
Auskraglangen von bis zu 350 mm reali-
siert werden.

Zusammengefasst wird deutlich, dass
das einzigartige mechanische Albrecht-
Spannprinzip aufgrund der positiven
Eigenschaften auf den Zerspanungspro-
zess Kosten einsparen kann. Insbesondere
die hohe Dampfung beim Frasen reduziert
Vibrationen am Werkzeug auf ein Minimum,
sorgt somit fiir bessere Oberflachenquali-

Mit dem Slim5 Prdzisions-Spannfutter

von Albrecht kénnen Werkzeuge an schwer
zugdnglichen Stellen gerade bei
5-Achsapplikationen sicher und zuverldssig
gespannt werden.

taten und verlangert die Standzeit nach-
weislich. Dies gilt insbesondere auch fir
die &uBerst schlanken Slim5 Aufnahmen,
die sich ideal fiir die Bearbeitung von
5-Achsapplikationen mit hdchsten Ansprii-
chen an Qualitdt und Prozesssicherheit
eignen. (20323-13)

EFFIZIENZ BEIM RUSTEN UBER
ALLE PROZESSE REALISIERT

Die gute Qualitat von Kunststoffpro-
dukten hdngt davon ab, wie rein die
Kunststoffschmelze und wie volumenge-
nau das Granulat ist. Dementsprechend
kommen den Granulier- und Filtersyste-
men sowie den Siebwechslern iibergeord-
nete Bedeutung zu. Sie miissen prézise
gefertigt sein, mdglichst unterbrechungs-
frei laufen und Fremdstoffe sowie
Schmutzpartikel sicher herausfiltern. Als
Hersteller mit hoher Kompetenz und Ferti-
gungstiefe setzt MAAG in GroBostheim in
seiner Fertigung seit iiber zehn Jahren
auf modulare Werkstiickspanntechnik von



AMF. So helfen unter anderem Nullpunkt-
spannsysteme dabei, Maschinenlaufzeiten
und Produktivitat hochzuhalten.

Mit unserem jungen Team haben wir in
den letzten fiinf Jahren die Fertigung
durch zahlreiche Investitionen sehr viel
effizienter gemacht. Die modulare Werk-
stickspanntechnik von AMF mit den Null-
punktspannsystemen im Zentrum trégt
erheblich dazu bei, die Riistzeiten prozess-
dbergreifend drastisch zu reduzieren”,
derichtet Betriebsleiter Ali C. Bal von Maag
Sermany GmbH in GroBostheim. Im deut-
schen Werk der Schweizer MAAG Gruppe
entstehen hochprazise Komponenten und
eistungsfahige Maschinen, die fiir die Gra-
nulat- und Polymerherstellung unentbehr-
ich sind. So ist die Reinheit der Schmelze
im Produktionsprozess genauso wichtige
Joraussetzung fiir die hochwertige Qualitat
des Endprodukts, wie die gleiche Kor-
nungsgroBe des Granulats. Dabei kommt
den Granulier- und Filtersystem im Allge-

meinen und den Siebwechslern im Beson-
deren eine {iberragende Rolle zu. Dass die
hochprazise Fertigung dieser Baugruppen
mit dem Wachstum dieses MAAG-Bereiches
Schritt halten kann, ist den Investitionen zu
verdanken. Bei den Ristzeiten leistet
umfangreiche Werkstiickspanntechnik von
AMF rund um starke und flache Nullpunkt-
spannmodule einen wichtigen Beitrag.

Modularitat schafft Flexibilitat

JAls die Investitionsoffensive startete,
mussten wir nicht bei null anfangen, denn
bei MAAG kennen sie unsere Spanntechnik
schon seit {iber zehn Jahren”, berichtet
Peter Unseld, der MAAG als AMF-Verkaufs-
ingenieur betreut. MAAG Siebwechsler sind
bekannt und bewahrt durch die Doppelkol-
benkonstruktion, die in allen GroBen und
Ausfiihrungen ohne zusétzliche Dichtungen
auskommt. Einerseits arbeiten diese CSC-
Siebwechsler dadurch sehr robust, zuver-
lassig sowie leckage- und wartungsfrei.
Andererseits erfordert dies natiirlich eine
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BESUCHERANZAHLEN BEI DER HERMLE
HAUSAUSSTELLUNG NAHEZU
AUF VOR-CORONA-NIVEAU

Fir vier Tage offnete die Maschinenfabrik Berthold Hermle AG wieder die Tore zu
ihrer traditionellen Hausausstellung. Uber 1100 Firmen und 2500 Besucher, darunter 800
internationale Gaste, konnten sich ein umfassendes Bild (iber Produkte, Automationslo-
sungen, Digitalisierung, Industrie 4.0 Lésungen und die Hermle Dienstleistungen wie die
Servicekompetenz, den Bereich Generative Fertigung und die Hermle-Anwenderschule
machen. Die Besucher aus Uber 30 Landern, darunter groBe Delegationen aus den euro-
paischen Nachbarlandern wie Tschechien, Benelux, Osterreich, Schweiz, Polen, Italien,
UK, Skandinavien, aber auch zahlreiche Firmen u.a. aus Japan und der Tiirkei konnten an
den vier Messetagen begriiBt und umfassend beraten werden. Die weitaus gréBte Besu-
chergruppe kam aus den USA und Mexiko mit iiber 120 Besucher aus den unterschied-
lichsten Branchen. Das Interesse an Hermle Bearbeitungszentren und Automationslo-
sungen ist ungebrochen.

Uber 20 speziell fiir die Hausausstellung programmierte und gefertigte Bearbeitun-
gen verdeutlichten die hohe Prazision und Zuverlassigkeit der Hermle Produkte.

Der Star der Ausstellung war sicherlich der gefraste Bulli, welcher im MaBstab 1:5 und
einer immensen Detailverliebtheit die Sympathie der Besucher auf seiner Seite hatte.
Aber auch andere Bauteile wie der 94 kg schwere Plattenspieler, das Thermomix Gesenk,
der Rodelschlitten oder auch die zahlreichen Aerospace und Werkzeug- und Formenbau-
Bauteile, alle gespickt mit innovativen und duBerst interessanten Technologieldsungen
wurden bestaunt.

Gerade diese Technologieldsungen haben's in sich. Spezielle 5-Achs-Bearbeitungs-
strategien, Glaskeramikbearbeitungen, innovative Werkzeuge und Spannmittel, Tro-
cken- und Hochglanzbearbeitung von Aluminium, die Hermle eigene Mill-Turn-Technolo-
gie mit simultanem Drehen und Frasen, NutstoBen mit dem Hermle NutstoBzyklus, sowie
zahlreiche Messzyklen an und in der Maschine fanden in den gezeigten Bearbeitungen
Ihren Einsatz.

Erganzt wurde die Hausaustellung wieder durch eine Sonderschau mit tber 40
Ausstellern aus den Bereichen Werkzeugtechnik, sowie Soft- und Hardware, welche
ebenfalls stark frequentiert wurde. Zahlreiche Fachvortrage konnten den Besuchern
einzelne Themen und Technologie noch ndherbringen. (20323-508)

Eindriicke der Hermle Hausausstellung 2023.
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hochprézise Bearbeitung der Edelstahl-
werkstoffe. So weist der Spalt zwischen
den zylindrischen Tieflochbohrungen und
den Kolben nur wenige hundertstel Millime-
ter auf.

Auf insgesamt zehn 3-, 4- und 5-Achs-
Bearbeitungszentren sowie mehreren
Dreh-Fraszentren wird fiir die Herstellung
der Siebwechsler-Gehduse gefrast,
gebohrt, gerieben, ausgedreht und gehont.
Damit der Wechsel zwischen den Prozes-
sen und den Maschinen ohne groBe Riist-
zeiten schnell und zuverlassig gelingt, sind
dberall Spannldsungen von AMF installiert.
Der Clou dabei ist die Modularitdt. So
schaffen Spannplatten mit Lochraster zum
Abstecken, hydraulische KH10- und KH20-
Nullpunktspannmodule, Blockspannsys-
teme, Spannzangen und viele Komponen-
ten aus dem modularen Baukasten der
Spann- und Vorrichtungssysteme von AMF
die groBe Flexibilitat, die sich Betriebslei-

ter Bal wiinscht. Hinzu kommen mehrere,

mit 30 KH20-Modulen bestiickte Spann-
tirme, die sich auf ebenfalls mit Nullpunk-
spannmodulen bestiickten Grundplatten
flexibel aufsetzten lassen. So kann auch
horizontal gespannt werden.

Flaches und kombinationsfreudiges
Plug-and-Play

Wichtig ist fir uns, dass das bei aller
Flexibilitat nicht zu hoch aufbaut und sich
die zum Teil recht groBen Werkstiicke mit
den Maschinen, die einen Storkreis zwi-
schen 600 und 1500 mm haben, ohne Kolli-
sionsgefahr bearbeiten lassen”, gibt Ali Bal
zu bedenken. Da kann Manuel Nau, Ver-
kaufsleiter bei AMF, beruhigen: ,Das ist
genau der Vorteil unserer Einbaumodule,
Grund- und Aufbauplatten. Obwohl sie
groBe Krafte aufbringen kdnnen, bauen sie
nicht sehr hoch. Das ermdglicht viele Kom-
binationsmdglichkeiten und schlieBlich die
groBe Flexibilitat und Schnelligkeit, die sich
Zerspaner wiinschen. Das ist wie Plug-and-
Play.”

So ziehen die hydraulischen Ein-
schraubmodule KH10 und KH20 die Werk-
stiicke mit bis zu 20 kN Einzugskraft ein
und halten sie mit bis zu 55 kN Haltekraft
fest. Damit eignen sie sich auch fiir das
direkte Spannen von Werkstiicken. Ist eine
Spannplatte oder ein Werkstiick eingezo-
gen, kann die Druckleitung abgekoppelt
werden, weil die Federkraft mechanisch
verriegelt. Optional ermdglichen die Module
eine pneumatische Ausblasung sowie eine



= cen Rustzeiten leistet umfangreiche
Werkstickspanntechnik von AMF rund

arke und flache Nullpunktspannmodule
=inen wichtigen Beitrag.

Luflagenkontrolle mit Indexierung. Deckel und
¥olben sind gehartet und versprechen so einen
znglebigen und verschleiBfreien Einsatz.

Haltekrafte und Wiederholgenauigkeit
ermoglichen Prazision

Die Wiederholgenauigkeit der Spannvor-
32nge betragt dabei weniger als 0,005 Millime-
er. Gerade die groBen Haltekrafte und die
Wiederholgenauigkeit sind speziell fiir die Pra-
zision der Tieflochbohrungen extrem wichtig.
Denn mit Durchmessern von 150-300 mm
missen diese Zylinder der Siebwechsler
geringste Toleranzen einhalten”, so Bal. Ebenso
wichtig ist die Prazision bei der Herstellung der
Lochplatten fir die Granuliersysteme. Denn nur
dber die stets gleiche KorngrdBe der Pellets
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Obwohl AMF-Nullpunktspannmodule groBe Krdfte
aufbringen, bauen sie nicht sehr hoch.

konnen Giite und Qualitat des Granulats und
somit des herzustellenden Kunststoffprodukts
gewahrleistet werden.

Der prazisen Fertigung der Siebwechsler
kommt auch deshalb eine groBere Bedeutung
zu, weil die Doppelkolbenkonstruktion hohere
Siebleistungen bei geringeren Abmessungen
bietet. Sie sorgt fiir ein kontinuierliches Filtern
der Polymerschmelze und einen unterbre-
chungsfreien Betrieb. Wenn an einem Kolben
der Siebwechsel erfolgt, muss die Produktion
nicht unterbrochen werden, weil der zweite
Kolben weiterarbeitet. Dank gebogener Siebe
ist die Filterflache der C-Baureihe bis zu vier
Mal grdBer, als die der klassischen Baureihe.
Entsprechend verlangert sich die Siebstandzeit
um ein Vielfaches und der Druckverbrauch
sinkt. Umgekehrt brauchen die Filter bei glei-

Ali C. Bal, MAAG (mitte), Manuel Nau (li) und Peter Unseld (re) von AMF.
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MARKUS CLEMENT WURDE NEUER CEO
DER EMAG GMBH & CO. KG

Herr Dr. Heinz-Jiirgen Prokop (bergab am 1. April 2023 die CEO-Position an
Markus Clement. ,Mein Auftrag lautete, EMAG so lange zu flihren, bis eine langfristige
und zukunftsweisende Besetzung dieser verantwortungsvollen Position gefunden ist.
Markus Clement und ich haben schon sehr friih Kontakt aufgenommen und dber zukinf-
tige Mdglichkeiten gesprochen. Es entwickelte sich schnell eine gute Zusammenarbeit.
EMAG hat das Gliick, mit Markus Clement nun einen CEOQ zu haben, der das Unternehmen
und sein Geschaft bestens kennt, der mit seinem Erfolg in China bewiesen hat, dass er
EMAG fiihren kann und dem die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter vertrauen”, so
Dr. Prokop zur personellen Veranderung. Markus Clement kann auf eine erfolgreiche
Karriere in der EMAG Gruppe zuriickblicken und hat in den letzten 24 Jahren viele Posi-
tionen in der Unternehmensgruppe verantwortungsvoll begleitet. Er startete seine Kar-
riere im Bereich Service, in dem er (iber sechs Jahre tatig war. Danach folgten Stationen
im Management der Produktion, Engineering und Customizing inklusive zwdlf Jahren
Erfahrung bei EMAG China. Zuletzt war Markus Clement als CEQ von EMAG China tatig.
Clement: .Ich freue mich auf die neue Herausforderung, denn EMAG ist ein groBartiges
Unternehmen und ich sehe viele positive Entwicklungsmdglichkeiten im Sinne unserer
Kunden. Ich bin mir sicher, dass die EMAG Gruppe mit den neuen Produkt- und Technolo-
gieentwicklungen sowie den duBerst engagierten Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern die
richtigen Losungen fiir die Anforderungen der Zukunft im Bereich der produktiven
Prazisionsfertigung im Angebot hat.”

Herr Dr."Prokop wird weiterhin als Berater fir Innovations- und Technologiethemen
tatig sein. Die EMAG Gruppe dankt Herrn Dr. Prokop fiir sein Engagement und seinen
Einsatz in einer wichtigen Phase des Unternehmens. Herrn Clement wiinscht die
EMAG Gruppe viel Erfolg in seiner neuen, verantwortungsvollen Aufgabe.

(20323-512)
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Markus Clement, neuer CEO der EMAG Gruppe.

KFESNIK N°203 - 9 Juni 2023

cher Leistung viel weniger Platz und
konnen folglich viel kleiner sein. Damit hat
MAAG neue Zielgruppen und Anwendungen
erreicht, was die Nachfrage gesteigert hat.

AMF mit Anwendungserfahrung
zur Prozessoptimierung

Diese Entwicklung hat das Programm
zur Steigerung von Effizienz und Produkti-
vitdt in der Fertigung angestoBen. Bal fasst
zusammen: ,Die Summe der MaBnahmen
aus neuen Maschinen sowie der modularen
Spanntechnik von AMF mitsamt kompeten-
ter Beratung und Erfahrung der Anwen-
dungsberater hat unseren Output in den
letzten Jahren erheblich gesteigert.”
Manuel Nau und Peter Unseld von AMF
horen das gern. ,Uber die Produkte der
Spanntechnik hinaus bringen wir gerne
unseren groBen Erfahrungsschatz an
Anwendungen in Prozessoptimierungen
gin.” (20323-14)

ATORN ZENTRISCHSPANNER
RS-Z - VIBRATIONSFREIER
HALT AUCH FUR
AUSKRAGENDE WERKSTUCKE

Mit den speziell fiir die Automation ent-
wickelten Zentrischspannern RS-Z setzt
HAHN-+KOLB neue MaBstabe in der Werk-
stiickspanntechnik. Die auBenliegenden
Fiihrungsflachen und der stabile Grundkor-
per sorgen flir eine extreme Verwindungs-
steifigkeit, die tief verbaute Spindel ver-
hindert eine Aufweitung des Systems und
sorgt fiir mehr Spannkraft. Angesichts der
maglichen WerkstiickgroBe sind die ATORN
Zentrischspanner auBerdem leicht zugang-
lich, was den Einsatz kurzer Werkzeuge
fiir verminderte Vibrationen und hdhere
Schnittbedingungen erlaubt.

Fester Halt mit Doppel-Grip
und Niederzugeffekt

Speziell zur Bearbeitung lang auskra-
gender Werkstiicke bietet HAHN+KOLB eine
zweireihige Doppel-Grip-Backe fiir den

~ Zentrischspanner RS-Z. Dariiber hinaus

verfiigt die Spannbacke fiir gepragte Werk-
stiicke bei 3 mm Einspanntiefe zusatzlich
iber einen Niederzugeffekt. Die Backen
lassen sich auBerdem in kiirzester Zeit
drehen, wodurch ein hoherer Spannbereich
entsteht und Stdrkonturen eliminiert
werden.



