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SPANNEN

AMF-Spanntechnik unterstiitzt Fertigung bei ungarischem Zulieferer

und Vorzeigebetrieb

.In fast jedem Auto steckt
ein Teil von uns”

Dass in Osteuropa seit
langem hervorragende Arbeit
in der Metallbearbeitung
geleistet wird, ist hinlanglich
bekannt. Dennoch ragt

ein Zulieferer in Ungarn
heraus. Ein Hersteller von
Aluminium-Druckgussteilen
flir bedeutende OEMs

der Automobil- und
GroBindustrie bearbeitet
diese anschlieBend zu
wichtigen Bauteilen. Mithilfe
effizienter Spanntechnik von
Andreas Maier GmbH & Co. KG
(AMF) entsteht aus einem
Vorrichtungsbau ein

ganzes System fir das
Werkstlckspannen auf

dem Maschinentisch. Das

ist so flexibel, dass die
Maschinen fiir GroBserien und
Kleinserien gleichermaBen
schnell gerlistet werden
kénnen. Da staunen auch die
namhaftesten Kunden.

urch konsequente Investitionen
in erstklassige Maschinen- und
Fertigungstechnologie hat sich
Femalk in den letzten Jahren zu
einem der gefragtesten Hersteller in der
Verarbeitung von Aluminium-Druckguss-
teilen in Osteuropa entwickelt”, berichtet
uns Samuel Netzer, AMF-Verkaufsinge-
nieur Nord- und Osteuropa. Das Unterneh-
men ist stolz darauf, wie sich das Geschaft
seit 1989 entwickelt hat. Nicht zuletzt dank
der modernen Spanntechnik von AMF ferti-
gen die engagierten und qualifizierten Mit-

arbeiter in den modernen Werken Gussteile
zwischen 30 g und 5500 g. Man mag es
dem Firmensprecher gerne-glauben, wenn
er sagt, ,in beinahe jedem PKW in Europa
steckt mindestens ein Teil von uns.”

Taktzeiten sind nur mit
moderner Spanntechnik
zu erreichen

Um dies zu erreichen hat Fémalk nicht
nur in Gebdude, Maschinen und Arbeits-
kréfte investiert, sondern auch in hoch
effiziente Spanntechnik. Was mit einzel-
nen Pilotprojekten und einfachen hydrau-
lischen Spannelementen von AMF begon-
nen hat, ist im Laufe der letzten Jahre zu
wirkungsstarker Spanntechnik mit Auto-
matisierung und Nullpunkt-Spannsyste-
men ausgebaut worden. Diese haben die
Ristzeiten so massiv gesenkt, dass die
Maschinenauslastung extrem angestiegen
ist. Das ist vor allem einem cleveren Kons-
trukteur im Hause zu verdanken. Gabor

Komplexe Aluminium Druckgussteile
flexibel, schnell und sicher spannen:
Bei Féemalk in Ungarn gelingt dies mit
intelligenter Spanntechnik von AMF.

Soos, der fir den Vorrichtungshau ver-
antwortlich ist, hat hier immer weiterge-
dacht und gemeinsam mit den Vertretern
von AMF stets nach Optimierungspotenzial
gesucht. Inzwischen ist die Spanntechnik
so flexibel und teils automatisiert, dass die
Maschinen fir kleine Stiickzahlen, wie fiir
einen Bentley, genau so effizient geristet
werden kdnnen, wie fiir GroBserien fiir VW.

Dazu hat das Unternehmen 15 Bearbei-
tungszentren mit modernster Nullpunkt-
Spanntechnik von AMF ausgestattet. Was
2015 mit einem einfachen Winkelspanner
beginnt, ist inzwischen auf rund 200 Vor-
richtungen gewachsen, die mit Bolzen fiir
die Nullpunktschnittstelle ausgestattet
sind. Die eigens entwickelten Vorrichtun-
gen beinhalten zunachst fiir jede Maschine
eine Grundplatte mit Spannbolzen, die von
den Nullpunktspannmodulen aufgenom-
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a-Zu den Vorrichtungen gehdrt fiir jede der 15 Maschinen eine Grundplatte mit Spannbolzen, die von den Nullpunktspannmodulen aufgenommen werden.
b-Inzwischen ist die Spanntechnik so flexibel und teils automatisiert, dass die Maschinen fiir kleine Stiickzahlen genau so effizient geriistet werden kénnen,

wie flir GroBserien.

c-Produkte gehen in verschiedene Werke von OEMs weltweit wie beispielsweise BMW, Bentley und Porsche aber auch VW, BASF oder Boge.
d-4000 Tonnen Aluminium verarbeitet Fémalk monatlich zu Druckgussteilen wie beispielsweise Fahrwerksteile, Motor und Getriebelager und

Elektronikgehduse aber auch komplexe Klimakompressorteile, Scheinwerfer- oder Thermostatgeh&use.

e-Von AMF im Einsatz sind Schwenkspanner, Spannarme, SchlieBventile und Druckspeicher genauso wie Schnellkupplungen, Manometer, Vertikalspanner
oder Abstiitzelemente und Rohrleitungen sowie die Kupplungsnippel fiir die Mediendurchfiihrungen.

men werden. Die Berater von AMF konnten
dabei mit vielen Tipps und einen groBen
Teilsortiment effizient weiterhelfen. Im
Einsatz sind zum Beispiel Schwenkspan-
ner, Spannarme, SchlieBventile und Druck-
speicher genauso wie Schnellkupplungen,
Manometer, Vertikalspanner oder Abstiitz-
elemente und Rohrleitungen sowie die
Kupplungsnippel fir die Mediendurchfiih-
rungen. ,Dass ein Anbieter so viele Teile in
seinem Sortiment flhrt, hat uns natiirlich
sehr geholfen und die Beschaffung stark
vereinfacht”, betont Gabor Soos.
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Das groBe AMF-Sortiment hat die
Beschaffung vereinfacht

Auf den Grundplatten sorgen vier Vari-
anten an Vorrichtungen mit Druckregel-
ventilen und mehreren Mediendurchfiih-
rungen flr hochste Flexibilitat. ,.So kdnnen
zum Beispiel alle Verbraucherkreise mit
unterschiedlichem Druck angesteuert
werden und - das kommt als Extra hinzu -
sie kdnnen auch zeitverzdgert angesteu-
ert werden”, betont Netzer. Durch diese
Losung konnen fir die Aufnahme eines
Werkstilcks zunachst die Abstitzelemente

ausgefahren und erst danach die Spann-
vorrichtungen geschlossen werden.

Geriistet wird hauptzeitparallel
Die Grundplatten sind mit jeweils vier
Nullpunktspannmodulen K 10 bestiickt. Mit
je zehn Kilonewton ziehen sie die Spann-
bolzen der Grundplatten zuverlassig mit
finf Mikrometer Wiederholgenauigkeit
(5 pum) ein, verschlieBen sie sicher und
halten sie mit hohen 25 kN Haltekraft fest.
Gedffnet werden die Module hydraulisch
mit einem Betriebsdruck zwischen 50 und
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B0 bar. Weil sie nach dem Spannen durch
Federkraft mechanisch verriegelt werden,
kénnen die Druckleitungen anschlieBend
jederzeit abgekoppelt werden.

Beladen werden die Vorrichtungen
auBerhalb der Maschine. Hierzu wird ein
Druckspeicher verwendet. So kann Haupt-
zeitparallel auBerhalb des Maschinen-
raums die nachste Bearbeitung ideal vor-
bereitet werden. Die Bauteile werden dann
in gespanntem Zustand in die Maschine
tibergeben. Nur so gelingt es, die Rist-
zeiten so niedrig zu halten, dass die Teile,
die die 42 DruckgieBmaschinen berwie-
gend vollautomatisch gieBen, auch ohne
groBe Zeitverzdgerung weiterbearbeitet
werden kénnen. Die Serienproduktion
muss dabei mit Stlckzahlen zwischen
zehn und 15.000 Stiick pro Woche sowohl
kleine als auch groBe Serien bewaltigen.
Jnsbesondere in der Anlaufphase eines
neuen Produkts erfordert die Kleinserien-
produktion einen schnellen Wechsel der
Vorrichtungen, um die Maschinenauslas-
tung auf einem hohen Niveau zu halten”,
erklart uns Gabor Sods.

Die Teile gehen weltweit in

Werke vieler bedeutender OEMs
Unglaubliche 4000 Tonnen Aluminium

verarbeiten die Ungarn jeden Monat zu

Die Vorrichtungen beinhalten fiir jede
der 15 Maschinen eine Grundplatte

mit Spannbolzen, die von den
Nullpunktspannmodulen aufgenommen
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Druckqussteilen. Durch anschlieBende
Weiterbearbeitung entstehen daraus bei-
spielsweise Fahrwerksteile, Motor und
Getriebelager und Elektronikgehause aber
auch komplexe Klimakompressorteile,
Scheinwerfer- oder Thermostatgehause.
Die liefert das Unternehmen in verschie-
dene Werke von OEMs weltweit. Dazu
gehdren zum Beispiel BMW, Bentley und
Porsche aber auch VW, BASF oder Boge.
Meist rangiert Fémalk als 1st-tier-Zulie-
ferer.

Investitionen in

Hersteller in der Verarbeitung von Aluminium-

Druckgussteilen in Osteuropa entwickelt.

Mit der Spanntechnik von AMF lassen sich
auch hochkomplexe Werkstiicke sicher und
flexibel fixieren.

Mit gut ausgebildeten, engagierten
und motivierten Mitarbeitern sowie durch
ein dynamisches Wachstum hat sich das
Unternehmen eine bedeutende Position
in der europdischen Zulieferindustrie
aufgebaut. Neben den DruckgieBma-
schinen und den Bearbeitungszentren
sorgen noch sechs CNC-Drehmaschinen
vier Waschmaschinen sowie Bohr- und
Gewindeschneidemaschinen zusammen
mit speziellen Einpressmaschinen, Strahl-
maschinen oder Gleitschleifmaschinen fiir
ein groBes Fertigungsspektrum. Die quten
Beziehungen zu den Spanntechnik-Exper-
ten von AMF sorgen schon seit iiber zehn
Jahren fir effiziente Losungen. So ist die
Nullpunkt -Spanntechnik der Fellbacher
bei den Ungarn gesetzt und wird fiir jedes
neue Bearbeitungszentrum stets gleich
mitgeplant. Und dass das Wachstum wei-
tergehen wird, stellt in Ungarn keiner in
Frage.
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