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SPANNEN

Mit automatisierter
Spanntechnik
Fachkraftemangel
kompensieren

Wie die Fertigung dank Automatisierung prozesssicherer,
effektiver und kostenglinstiger wird, zeigen Spanntechnik-
Spezialisten auf der AMB vom 10. bis 14. September 2024

in Stuttgart.

war verzeichnet die Prazisions-
werkzeug-Industrie fir das ver-
gangene Jahr ein nominelles
Umsatzwachstum von 3 Prozent.
Doch der weiter zunehmende Kostendruck
halt die Branche auch 2024 in Atem.
Zudem wachsen die Anspriiche im Hin-
blick auf immer kleinere Produktionsse-
rien, hohere Flexibilitdt und kirzere Lie-

ferzeiten. Deshalb - und auch mit Blick auf
den Fachkraftemangel, ist die Automati-
sierung in der Fertigung nicht mehr weg-
zudenken. Wie Spanntechnikspezialisten
diesen Herausforderungen mit smarten
Losungen begegnen, zeigen sie auf der
AMB, der Leitmesse der Metallbearbeitung
in Stuttgart vom 10. bis 14. September
2024.

Smart Automation im Einsatz:
Das robotergefiihrte Beladesystem

mit automatisiertem Werkstiickhandling
erhoht die Produktivitat.

Bild: ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG

Mit automatisiertem
Werkstiickhandling gegen den
Fachkraftemangel

Besonders die kleinen und mittleren
Unternehmen ringen um Fachkrafte. Dem
begegnen die Kunden der ANDREAS
MAIER GmbH & Co. KG (AMF) aus Fellbach
mit einer Losung fir das automatisierte
Werkstiickhandling von Dreh- und Frés-
maschinen. Das Smart Automation
genannte flexible Roboter-Beladesystem
wurde mit dem Ziel entwickelt, beste-
hende Maschinen effektiver zu nutzen,
statt neue zu kaufen. ,Das ist kosteneffi-
zient. Denn die Anschaffung amortisiert
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SPANNEN

Elektrische Mediendurchfiihrung in Aktion: Interessierte kénnen sich in Stuttgart iiberzeugen,
wie STARK.eMD die Prozesssicherheit steigert. Bild: ROEMHELD-Gruppe

sich durchschnittlich nach neun Monaten®,
sagt Manuel Nau, Verkaufsleiter bei den
Fellbachern, und ergéanzt: ,Damit wird
auch die mannlose Fertigung und folglich
die Ausweitung von meist zwei auf drei
Schichten mdglich.” Gerade in Zeiten des
Fachkréftemangels ist dies essenziell.
Zudem konnen Anwender das intuitiv zu
bedienende Roboter-Beladesystem in
jeden bestehenden Maschinenpark ein-
fach einbinden.

Das ist auch maglich, wenn nur wenig
Raum zur Verfiigung steht, weil die kom-
pakte Lésung gerade mal einen knappen
Quadratmeter beansprucht - und der ist

Der automatisierte Spannmittelwechsel
steigert die Prozesssicherheit.
Bild: Hainbuch GmbH
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auch im kleinsten Zerspanungsbetrieb
verfigbar. Einmal integriert, erhoht die
Lésung nicht nur die Maschinenlaufzeit
um ein Drittel, sondern auch Produktivitat
und Maschinenauslastung: Beim Drei-
Schicht-Betrieb an 250 Arbeitstagen im
Jahr steigt letztere von 46 Prozent auf
satte 68 Prozent. Dabei gehdren die Pro-
bleme in Bezug auf immer kleinere, vari-
antenreichere Stiickzahlen der Vergan-
genheit an. SchlieBlich verfiigt der
Werkstlickwagen Uber bis zu zehn Schub-
laden, in denen unterschiedliche Teilegeo-
metrien Platz finden. Die Schubladen
offnet und schlieBt der am Wagen befes-
tigte Roboterarm. Dieser greift und
wendet unterschiedliche Geometrien und
fihrt sie der Bearbeitung zu. Danach ent-
nimmt der Roboter das bearbeitete Teil,
flihrt dank Doppelgreifer buchstablich im
Handumdrehen gleich das ndchste Werk-
stiick der Bearbeitung zu und legt das Fer-
tigteil in die Schublade. Die Losung wird
auf der AMB 2024 zu sehen sein.

Elektrische Mediendurchfiihrung
digitalisiert Spannmittel
durchgangig

Auch Philipp Ehrhardt, Geschaftsfiihrer
der ROEMHELD-Gruppe, sieht den Fach-
kréftemangel als drangende Herausforde-
rung und in der Automatisierung groBes
Potenzial. ,Viele Unternehmen, gerade
KMU, finden keine Fachkrafte. Daher sollte
sich das vorhandene Personal viel mehr
auf wertschopfende Tatigkeiten konzen-
trieren kdnnen und sich weniger mit Rist-
zeiten aufhalten missen. Das ist zentral
fur die Wettbewerbsfahigkeit aller produ-

zierender Unternehmen”, mahnt Ehrhardt.
Um dies zu ermdglichen, fokussiert der
Spanntechnikspezialist auf Lésungen fir
die mannlose Fertigung, die die Prozesssi-
cherheit erhéhen und gleichzeitig die Effi-
zienz steigern. Mit STARK.eMD schlieBt die
Firmengruppe eine Liicke zwischen
Maschinentisch und Wechselplatte mit
sensorischen Spannmitteln. Denn die
Uberwachung der Werkstiickspanntechnik
(wie Maschinenschraubstdcke) ist Ehr-
hardt zufolge insbesondere bei bewegli-
chen, schwenkbaren Maschinentischen
noch nicht weit verbreitet. Die neue Plug-
and-Play-Lésung hingegen realisiert die
Mediendurchfiihrung fir elektrische Sig-
nale und ermdglicht die durchgehende
Digitalisierung und Kommunikation der
Spannmittel.

Speziell flir CNC-Bearbeitungszentren
konzipiert, Ubertrdgt STARK.eMD digitale
(etwa 10-Link) und analoge Signale, wie
Druck, Position oder Temperatur per inte-
grierter Multi-Medienkupplung. Dabei tragt
die Multi-Medienkupplung ihren Namen
nicht umsonst, denn sie ist auch mit Ol
und Druckluft kombinierbar. Weitere Sen-
soren etwa fir die Weg- und Kraftmes-
sung sind fir Anwender spielend einfach
implementierbar. Wer sich von den Syste-
men fiir das automatisierte Riisten von
Paletten und Vorrichtungen, die eine Viel-
zahl unterschiedlicher Werkstiicke bewal-
tigen, Uberzeugen mochte, findet diese
am ROEMHELD-Stand auf der AMB in
Stuttgart.

Kleine LosgrdBen:
Automatisierte Spanntechnik
erhoht Effizienz

Vermehrte Individualisierung, kleine
LosgroBen und die damit verbundenen
erhohten Ristzeiten erfordern neue Tech-
nologien, damit Prazisionswerkzeugkun-
den die’ Kostensteigerungen abfangen
und wettbewerbsfahig bleiben kdnnen.
Betriebe, die Werkstiicke mit unterschied-
lichen Anforderungen an Spanndurchmes-
ser, -profile und Einfuttertiefen herstellen,
kénnen sich EinbuBen an Prazision und
Wiederholgenauigkeit nicht leisten. ,Die
gestiegenen Anforderungen gepaart mit
dem Fachkraftemangel verlangen gera-
dezu nach Automatisierung®, sagt Stefan
Nitsche, Bereichsleiter Hauptprodukte bei
der Hainbuch GmbH aus Marbach. ,Manuell
ist das in Zukunft nicht mehr leistbar.”
Deshalb konzentrieren sich die Marbacher
seit Jahren unter anderem auf die Ent-
wicklung automatisierter Schnellwechsel-



