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as stellt auch wesentlich ho-

here Anforderungen an die
Spanntechnik fiir eine kolli-
sionsfreie Zerspanung bei der
Herstellung der Bauteile als die
Produkte fritherer Jahre.

Zerspanungsaufgaben werden immer komplexer. 3-, 4- oder 5-Achs-
bearbeitung und mehr sind heute géngige Praxis. Dazu werden die
Bauteile immer anspruchsvoller, haben komplexere Geometrien und
Freiformflachen, weil immer mehr Funktionen in einem Teil integriert
sein sollen.

In Verbindung mit einer
moglichst automatisierten
5-Seiten-Bearbeitung miissen
Herausforderungen gemeistert
werden, die sich noch vor sechs,
sieben Jahren niemand vorstel-
len konnte. Zugleich miissen
grosstmaogliche Flexibilitdat und
hochstmogliche Maschinen-
laufzeiten realisiert werden.

Nur so kann die Wettbewerbsfa-
higkeit sichergestellt werden.

Mit modularer Nullpunkt-
spanntechnik von AMF ldsst sich
diesen stindig steigenden He-
rausforderungen auf verbliiffen-
de Weise begegnen. Was gerne
vernachléssigt wird, hat das Po-
tenzial zu einem regelrechten
Turboschub fiir die Produktivi-
tit. Denn dank der modularen
Nullpunktspanntechnik von
AMF spannen Anwender schnell
und wiederholgenau und erhal-
ten zugleich grosstmogliche Fle-
xibilitdit fiir eine weitgehend
automatisierte  5-Seiten-Bear-
beitung. Eine Visualisierung im
3D-Modell verdeutlicht  dabei
bereits im Vorfeld Storkonturen
und verhindert Kollisionen.

Visualisierung im 3D-Modell
verhindert Kollisionen

So konnen beispielsweise auf
einem Fiinf-Achs-Bearbeitungs-
zentrum mit einem Paletten-

AMF Nullpunktspanntechnik sorgt fiir
grosse Flexibilitat bei der 5-Seiten-
Bearbeitung, verkiirzt die Riistzeiten
erheblich und steigert so die Maschi-
nenlaufzeiten. e ave
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Rilstzeiten mit AMF Nullpunktspann-
technik minimieren: Mit wenigen Hand-
griffen ist das Werkstiick gespannt.
rundspeichersystem  samtliche Fiir die Direktspannung wer-  Prozessschritten bringt die Null-
Paletten mit AMF-Nullpunkt- den die dazu notwendigen Boh-  punktspanntechnik von AMF
spannmodulen ausgeriistet wer- rungen fiir die Spannbolzen di- enorme Zeitvorteile, denn An-
den. rekt in das Rohteil eingebracht.  wender nehmen den einmal
Dabei konnen Werksticke Hierbei ist die Visualisierung eingemessenen Nullpunkt mit
auch direkt gespannt werden. im 3D-Modell im Vorfeld eine auf alle weiteren Maschinen
Spannbolzen mit Fangschrau- unverzichtbare Hilfe. So lassen  und Prozesse. So hilft die AMF-
ben in den gehidrteten Buchsen sich eventuelle Storkonturen Technik, die Riistzeiten dras-
der Aufspannpaletten nehmen fiir die notwendige Fiinfseiten- tisch zu senken und die Maschi-
die Spannbolzen von Aufbau-, Bearbeitung frithzeitig erken- nenlaufzeiten deutlich zu stei-
Zwischenelementen oder Werk- nen. Die Konstrukteure planen gern.
stiicken auf. die Buchsen dann so, dass keine Neben der Zeitersparnis zeigt
Kollisionsgefahr besteht. sich hdufig noch ein weiterer
Vorteil: Sind Werkstiicke nam-
Nullpunkt fiir weitere lich mit AMF-Nullpunktspann-
Prozesse und Maschinen technik gespannt, gibt es bei
«mitnehmen» der Bearbeitung weniger Vibra-
Haufig werden die Bauteile aus tionen. Das fiihrt zu einer bes-
unterschiedlichen Werkstoffen seren Oberflaichengiite, was
zundchst geschruppt und an-  Prozesszeiten  verkiirzt  oder
schliessend meist gehartet. manchmal auch nachfolgende
Nach dem Schlichten und wei-  Prozesse tiberfliissig macht. W
teren Prozessen wie beispiels-
weise Bohren oder Gewinde-
schneiden muss hdufig auch
erodiert werden. Bei all diesen
Durch das modulare AMF Nullpunkt-
spannsystem konnen die Werkstiicke
mit komplexer Aussenkontur in
unterschiedlichen Spannhohen direkt
auf der Palette gespannt werden.
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