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Smarte Automatisierung

Markus Birkbold, Technical
Emgineer, Fanuc Deutschland

GmbH. Bild: Fanuc

Ob Fachkriftemangel oder Effi-
zienzsteigerung, Automatisierung
ist heute ein Muss. Wir zeigen 1bh-
nen, wie leicht Sie Ihre Maschine
schon beute in der Fanuc-Welt au-
tomatisieren konnen. Dabei spielt
es keine Rolle, ob es sich um eine
alte oder neue Anlage handelt. Sie
werden sehen, wie Sie mit QSSR
G-Code Ihre Maschinen- und Ro-
botersteuerung vereinbeitlichen und
wie Sie obne Anderung an der
Steuerung innerhalb von Minuten
einen kollaborierenden Roboter an
eine Maschine anschlieffen konnen.

Gewinden in der Blechbearbeitung

Norbert Kubnhduser, Leitung
Smwendungstechnik, Bass
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In der Stanz- und Umformtechnik
ist die Hubzahl das Maf aller Din-
ge. Egal ob Gewindeformeinbeit
oder Stanz-Laser-Automat, die
Schnittgeschwindigkeit beim Ge-
windeformen hat entscheidenden
Einfluss auf den Hub. Insbesondere
bei hochfesten Blechwerkstoffen
gilt es, den passenden Gewindefur-
cher auszuwihlen, um hohe Stand-
zeiten und die Prozesssicherbeit zu
gewidbhrleisten. Beim Innovationsfo-
rum stellen wir vor, was bei der In-
nengewindeberstellung in der
Blechbearbeitung zu beachten ist.

Werkzeug- und Schneidstofflsungen
fur die moderne Drehbearbeitung

U Uwe Schleinkofer, Director
Cemztizit Research & Develop-
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Lingere Standzeiten, kiirzere Bear-
beitungszeiten, hohere Prozesssi-
cherbeit — das sind einige der typi-
schen Anforderungen an die moder-
ne Drebbearbeitung. Leistungsstar-
ke und innovative Produkte von
Ceratizit enthalten grundsdtzlich
die DNA langjibriger Erfabrung in
der Entwicklung und Produktion
von Hartmetallwerkzeugen sowie
das Know-how von 100 Jahren
Pulvermetallurgie. In unserem Vor-
trag mochten wir die neuesten
Highlights unserer Schneidstoff-
und Werkzeuglosungen vorstellen.

Digitalisierungsprojekte erfolgreich gestalten

Christian Erlinger, Mitglied der
Geschiftsleitung, Coscom
Computer GmbH. Bild: Coscom

In der CNC-Fertigung stellen Digi-
talisierungsprojekte grofSe Heraus-
forderungen dar. Das Coscom
ECO-System mit seinen standardi-
sierten Datenschnittstellen ist die
softwaretechnische Basis, um effek-
tive Datenprozesse vom ERP bis
zur CNC-Maschine zu gestalten.
Die Gretchenfrage eines Digitalisie-
rungsprojektes bleibt aber immer
noch das ,, Wie“! Coscom wird da-
zu aus Erfabrungen berichten und
fiir Gespriche zur Verfiigung ste-
hen.

Das Smartphone der Automation

Marc Diener, Head of Sales
Electric Drives & Controls

Germany - South, Bosch
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Die ,,Fabrik der Zukunft* steht fiir
die Steigerung der Produktivitit
und die Erschliefung neuer Wert-
schopfungspotenziale durch Digita-
lisierung. ctrlX Automation iiber-
windet die klassischen Grenzen
zwischen Maschinensteuerung, I'T-
Welt und Internet der Dinge.
Durch das Open-Source-Echtzeit-
Betriebssystem Linux und die Ent-
kopplung von Hard- und Software
erschlieflen sich in der Automatisie-
rung neue Moglichkeiten, Funktio-
nen mit separaten Apps abzubilden.

Komplexev Werkstiicke dennoch

mit Nullpunkt spannen

Manuel Nau, Verkaufsleiter,
AMEF Andreas Maier GmbH &
Co. KG. Bild: AMF

Verschiedene Hobhen, unebene Frei-
formflichen, komplexe Geome-
trien: Immer anspruchsvollere
Werkstiicke wollen vor allem im
Werkzeug- und Formenbau den-
noch maoglichst schnell und effizient
gespannt werden. Am besten mit ei-
nem bewihrten Nullpunktspann-
system. Wie der Pionier AMF das
l6st, erfabren Gdste meines Vor-
trags auf dem mav Innovationsfo-
rum. Nur so viel sei verraten: Der
modulare Baukasten an Elementen
aus vier Kategorien stellt sich jeder
Herausforderung.



