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© ADDITIVE FERTIGUNG MIT NULLPUNKTSPANNTECHNIK VERBREITET SICH WEITER

Mit Null auf 100 in der Additiven
Fertigung

Dem 3D-Druck mit Metallpulver sagen viele Experten einen rasan-
ten Aufstieg voraus. Doch das ist nicht mehr nur Zukunftsmusik.
Langst hat das Verfahren in die Produktion vieler Unternehmen Ein-
zug gehalten. Wohin die Reise geht, verdeutlichen zahlreiche neue
Maschinengenerationen, die sich mit dem 3D-Druck beschaftigen.

Der Autor

Manuel Nau,
Verkaufsleiter,
AMF Andreas
Maier GmbH &
Co. KG.

Zu den neuen Maschinen gehoren
nicht nur die Sigen des globalen
Marktfithrers fiir das Sidgen und
Lagern von Metall-Langgut und
Blech, Kasto, die hdufig am Ende
des additiven Verfahrens stehen
und das Produkt von der Grund-
platte trennen, auf der es aufge-
baut wurde. Darunter sind neuer-
dings auch Hybrid-Maschinen wie
die Lumex-Baureihe von Matsuu-
ra, die den 3D-Druck in Kombina-
tion mit der Frasbearbeitung an-
bieten.

Die Maschinenreihen der beiden
Hersteller werden werksseitig mit
dem Nullpunktspannsystem ZPS
von AMF ausgestattet. Damirt rea-
lisieren Anwender sofort eine hohe
Produktivitit. In den Lumex-Mo-
dellen von Matsuura sind Einbau-
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Spannmodule von AMF fiir die
Additive Fertigung verbaut. Diese
offnen mit nur einem Anschluss
pneumatisch bei einem Betriebs-
druck ab 5 bar, was in jeder Pro-
duktionshalle verfiigbar ist. Unter
der 3D-Grundplatte nchmen fiinf
Module die angebrachten Spann-
bolzen auf. Im Prinzip ist das eine
Werkstiickdirektspannung. Denn
die iiberwiegende Zahl der Kun-
den kommt aus dem Werkzeug-
und Formenbau. Die trennen dic
Grundplatte spater gar nicht mehr
vom fertigen 3D-Produkt ab, auch
um spiteren Verzug nach dem
Hirten der Formen zu vermeiden.
Wo die Grundplatte am Ende der
Prozesse abgetrennt werden muss,
kommt haufig der Hochleistungs-

Bandsdgeautomat KASTOwin

Das Zero-Point-
System von AMF
bietet bei Mat-
suura fiir viele
Anwendungen
eine optimale
Erganzung, die
zur Wirtschaft-
lichkeit des kom-
pletten Prozesses

beitrigt.

amc (additive manufacturing cut-
ting) zum Einsatz. Auch fiir die
Spanntechnik in der speziellen Si-
ge von Kasto ist AMF Partner und
Maschinen-Erstausriister. Die
tberlegenen  Spannmodule  des
AMEF-Nullpunktspannsystems hal-
ten dabei die Grundplatte mit dem
fertigen Bauteil fir den Trennvor-
gang in einer exakten Schnittposi-
tion fiir geringes Druckaufmak.
Vor dem Sdgeprozess schwenkt ei-
ne Dreheinheit der Maschine die
Grundplatte in eine Kopfiiber-Po-
sition. Sind die Bauteile dann ab-
getrennt, fallen sie schonend in ein
Auffangnetz. Nach dem Zurtick-
schwenken lasst sich die Grund-
platte aus den Nullpunktspann-
modulen entnehmen.

Voller Einsatz in der
Additiven Fertigung

Die Erfolge von Kasto, Matsuura
und AMF in ihrem jeweiligen Ge-
schiftsbereich Additive Fertigung
zeigen vor allem cines ganz deut-
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lich: Das Thema lasst sich nicht
nur nebenher bearbeiten. Denn da-
zu ist die Thematik viel zu kom-
plex. Es verlangt ganz im Gegen-
teil vollen Einsatz und volle Kon-
zentration auf die Moglichkeiten
dieser noch jungen Fertigungs-
weise.

Nicht umsonst setzen beispielswei-
se Automobilhersteller und deren
Zulieferer sowie weitere Branchen
wie die Medizintechnik schon heu-
te mit wachsendem Erfolg auf die
Herstellung einbaufertiger Serien-
teile durch die werkzeuglose Ferti-
gung im 3D-Druck. Ein grofer
Vorteil liegt dabei in der konstruk-
tiven Herangehensweise und den
Maoglichkeiten, komplexe Geome-
trien wirtschaftlich zu fertigen.
Hiufig konnen im 3D-Druck Bau-
Produkte hergestellt
werden, die mit subtraktiven Ver-

teile oder

fahren gar nicht zu realisieren
sind.

Dem additiven Fertigungsverfah-
ren folgen meist weitere Prozesse
wie Reinigungs- und Messverfah-
ren sowie Fris-, Bohr- oder Sdge-
operationen. Die Experten von
AMF haben dabei schon frithzeitig
erkannt, welche Vorteile der Ein-
satz von Nullpunktspannsystemen
Wird diese AMF-Null-
punktschnittstelle auf alle Folge-

bringt.

prozesse mitgenommen, lassen

sich iiber den gesamten Ferti-

gungsprozess Riistzeiten um mehr
als 90 % Anstatt die
Grundplatte mit dem Bauteil auf

senken.
jedem Folgeprozess neu einzurich-

Miirz 12019

ten, wird nur einmal ,abgenullt®
und der Nullpunkt dann cinfach
»mitgenommen®. So hat AMF fiir
die Additive Fertigung als einer der
ersten Anbieter speziell darauf ab-
gestimmte Nullpunktspannmodu-
le entwickelt. Die erfiillen die beim
3D-Druck auftretenden ganz be-
sonderen Anforderungen.

Zu heif3 fur herkomm-
liche Spannmodule

Herkémmliche Spannmodule, wie
sie in der zerspanenden Fertigung
iiblich sind, diirfen nimlich in der
Additiven Fertigung nicht einge-
setzt ~ werden. Denn  beim
3D-Druckverfahren herrschen ho-
he Temperaturen von bis zu meh-
reren 100° C. Selbst im Spannmit-
tel kommen noch Temperaturen
von bis zu 150° C und mehr an.
Das erfordert Dichtungen urid Me-
dien, die das aushalten. Ebenso
darf die

Wiederholgenauigkeit nicht unter

Prozesssicherheit und
den Temperaturschwankungen lei-
den. Hier kommen sorgsam aus-
gewihlte Materialien und Verfah-
ren zum Einsatz, damit die Null-
punktspannmodule die Anforde-
rungen erfiillen. Gehirtete Ober-
flichen sind da nur ein Beispiel.
AMF-Module sind temperaturbe-
stindig und bieten dartiber hinaus
auf Wunsch Abfragetechnik mit
Sensoren. Auch die dafiir ausge-
wihlten Sensoren miissen fiir diese
anspruchsvollen Bedingungen ge-
eignet sein.

Spannmodule fur die
Additive Fertigung

Die Einbau-Spannmodule K10.3
und K20.3 von AMF fiir die Addi-
tive Fertigung 6ffnen pneumatisch
bei einem Betriebsdruck ab
4,5 bar. Sie realisieren Einzugs-
krifte von 10 bzw. 17 kN (K20)
und Haltekrifte von 2§
55 kN (K20). Verriegelt wird
durch Federkraft, sodass anschlie-
Rend die Druckleitungen jederzeit

b ZW.

abgekoppelt werden konnen. Op-
tional bietet AMF eine Ausblasung
fiir die Entfernung von Spinen so-
wic eine Auflagenkontrolle fiir Ab-
fragen im Rahmen automatisierter
Prozesse an. Mit AMF-Nullpunkt-
spanntechnik lasst sich die Schnitt-
stelle und somit der gesamte Ferti-
gungsvorgang im 3D-Druck mit-
samt den anschlicfenden Folge-
prozessen hochgradig ' standardi-
sieren. Eine dermaflen standardi-
sierte Prozesskette ist auch die
Grundlage fur eine automatisierte
Bestiickung durch Roboter. Das
zeigt auch schon eine Richtung
auf, in die sich Verfahren und
Technologie entwickeln werden.
Aber nur wer wie AMF mit vollem
Einsatz dabei ist, wird auch als
Entwickler und Partner fiir andere
Hersteller erfolgreich sein. (=]

AMF Andreas Maier GmbH &
Co. KG
www.amf.de

Mit dem Null-
punktspannsys-

tem Zero-Point
von AMF lassen
sich Riistzeiten
um bis zu 90 %

reduzieren.
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