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AMF erweitert sein Programm zur Automatisierung von Werkzeugmaschinen

Greifer mit einstellbaren Kräften
 ■■■■■■ Das Greifsystem von AMF für 
den Einsatz in Werkzeugmaschinen wird 
wie ein Werkzeug aus dem Magazin einge-
wechselt. Anwender realisieren damit den 
vollautomatischen Werkstückwechsel wäh-
rend des Bearbeitungsprozesses. Der Her-

Geometrien und Positionen sicher gegriffen 
werden können. AMF bietet den Greifer mit 
zwei unterschiedlichen Greiferträgern an, 
die Werkstücke von bis zu 70 mm greifen 
und transportieren können. ■

Andreas Maier GmbH (AMF) 
www.amf.de 
EMO Halle 4 Stand D53 

steller verspricht mit dem Grei-
fer längere Maschinenlaufzeiten 
und die mannlose Bearbeitung, 
auch in zusätzlichen Schichten.

„Mit unseren neuen Greifern 
mit einstellbaren Greifkräften 
machen Anwender ihre Werk-
zeugmaschine zum automati-
schen Selbstläufer mit mannlo-
ser Bearbeitung und längeren 
Maschinenlaufzeiten“, ver-
spricht Martin Tinger, Gruppen-
leiter Produktmanagement der 
Andreas Maier GmbH (AMF). 
Mit dem modular aufgebauten 
Greifer lassen sich Bearbei-
tungsprozesse automatisieren, 
ohne dass ein Roboter nötig ist. 
Der Greifer hat einen Weldon-
Schaft und wird vollautoma-
tisch wie ein Werkzeug aus dem 
Magazin der Werkzeugmaschi-
ne eingewechselt. Er kann Werk-
stücke bis acht Kilogramm auf 
dem Maschinentisch umsetzen 
und für die Bearbeitung platzie-
ren. Mit drei verschiedenen 
Greifeinsätzen – Finger, Prisma 
und Universal – können unter-
schiedliche Geometrien sicher 
gegriffen werden. Betätigt wird 
der Greifer entweder hydrau-
lisch oder pneumatisch über die 
Maschinenspindel. Dabei sind 
die Greifkräfte der Backen stu-
fenlos einstellbar – von 250 bis 
1000 N in der hydraulischen 
Version und zwischen 200 und 
700 N bei pneumatischer An-
steuerung. Darüber hinaus ver-
fügt der Greifer über ein Aus-
gleichspiel für die C-Achse von 
plus/minus drei Grad und für 
die Z-Achse von fünf Millime-
ter, wodurch auch ungefähre 

AMF erweitert mit einem neuartigen, modularen 

Greifer mit einstellbaren Greifkräften sein Pro-

gramm zur Automatisierung von Werkzeugmaschi-
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Wir verlosen eine RoboTrex 52!
Feiern und gewinnen Sie mit uns die  




