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MASCHINEN WERKZEUGE PERSPEKTIVEN
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Bestseller will Studer noch . werkzeuge binnen drei Wochen | die groBten deutschen Hersteller
weiter wachsen. 20 : zum Kunden. 24 . von Werkzeugmaschinen auf. 74

! |

he




TECHNIK PERIPHERIE

Einer fur alles

SPANNTECHNIK — Der Spannmittelhersteller AMF mit

Sitz in Fellbach erweitert mit einem neuartigen, modula-

ren Greifsystem seine Angebotspalette zur Automatisie-

rung von Werkzeugmaschinen.

inen modularen Greifer mit einstellba-
Eren Greifkraften stellt AMF vor. Das

neue Greifsystem fir die Werkzeugma-
schine hat eine Schaftschnittstelle und wird
wie ein Werkzeug aus dem Magazin einge-
wechselt. Anwender realisieren damit den voll-
automatischen Werkstiickwechsel wahrend
des Bearbeitungsprozesses auf einer Werk-
zeugmaschine.

Greiferbacken fir unterschiedliche Geome-
trien und verschiedene Werkstiickgewichte er-
moglichen den breiten Einsatz der Neuent-
wicklung. Der Hersteller verspricht mit dem
Greifer langere Maschinenlaufzeiten und die
mannlose Bearbeitung, auch in zuséatzlichen
Schichten. »Mit unseren neuen Greifern mit
einstellbaren Greifkraften machen Anwender
ihre Werkzeugmaschine zum automatischen
Selbstlaufer mit mannloser Bearbeitung und
langeren Maschinenlaufzeiten«, verspricht
Martin Tinger, Gruppenleiter Produktmanage-
ment bei AMF.

Mit dem neuen, modular aufgebauten Grei-
fer lassen sich Bearbeitungsprozesse auf der
Werkzeugmaschine automatisieren, ohne dass
ein Roboter nétig ist. Der Greifer hat einen

Weldon-Schaft und wird somit vollautomatisch
wie ein Werkzeug aus dem Magazin der Werk-
zeugmaschine eingewechselt. So kann er
Werkstiicke bis acht Kilogramm auf dem Ma-
schinentisch umsetzen und fir die Bearbei-
tung platzieren.

Fir alle Geometrien

Mit drei verschiedenen Greifeinsatzen — Fin-
ger, Prisma und Universal — greift er unter-
schiedliche Geometrien sicher. Die prismen-
formigen Greifeinsatze sind drehbar fiir noch
mehr Flexibilitat. Betatigt wird der Greifer
tiber die Maschinenspindel, entweder hydrau-
lisch mit Kihlschmierstoff oder pneumatisch
durch anliegende Druckluft. Dabei sind die
Greifkrafte der Backen stufenlos einstellbar —
von 250 bis 1.000 Newton in der hydrauli-
schen Version und zwischen 200 und 700
Newton bei pneumatischer Ansteuerung. »Die-
se Flexibilitat durch die stufenlose Einstellbar-
keit der Greifkrafte ist einzigartig und schont
zum Beispiel diinnwandige Bauteile«, betont
Martin Tinger.

Dartiber hinaus verfligt der Greifer (iber ein
Ausgleichspiel fir die C-Achse von plus/minus

Das Greifsystem von AMF hat eine Schaftschnitt-
stelle und wird wie ein Werkzeug eingewechselt.

drei Grad und fr die Z-Achse von finf Millime-
tern, wodurch er auch ungefédhre Geometrien
und Positionen sicher greift. AMF bietet den
Greifer mit zwei unterschiedlichen Greifertra-
gern flr Werkstlicke bis zu 70 Millimetern an.
Die Einsatze sind gehartet und haben eine
verschleiBfreie Oberflache. Auf Wunsch fertigt
der Hersteller Greifeinsatze, die an die Werk-
stlicke angepasst sind. Ebenso sind Rohlinge
verfuigbar die Kunden individuell fir ihre An-
wendung anpassen kénnen. Mit dem neuen
Greifer erweitert AMF sein Programm zur Auto-
matisierung der Werkzeugmaschine, zu dem
bereits die Nullpunktspanntechnik, eine
Spannzange sowie ein ebenfalls einwechsel-
bares Reinigungswerkzeug gehéren.
www.amf.de
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