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Das Feingefiihl der menschlichen Hand \d
als Vorbild fiir ein Ausgleichsmodul in Produkte, Losungen und Trends rund um die o
Montage- oder Fligeprozessen Automatisierung zur SPS 2022 -
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Mechanik

STANDSAULEN

Ideale Arbeitsbedingungen

=

Bedieneinheiten in der Industrie miissen fiir
den Werker jederzeit gut erreichbar und be-
dienbar sein. Mit der neuen Standsidulen-
Familie von Rose ist das ganz einfach: Das
System bietet vielfaltige Anschlussoptionen
und ldsst sich optimal an die Korpergrofie

Bild: Rose

RADBLOCKSYSTEM

des Bedienpersonals anpassen. Das Beson-
dere an den neuen Standsaulen ist ihre Mo-
dularitdt: Rose stattet sie auf Wunsch mit
unterschiedlichsten Anschlussméglichkei-
ten aus. Dazu zdhlen z. B. VESA-100- und
VESA-75-Schnittstellen, der hauseigene
Flat-Panel-Adapter sowie eigene Tragarm-
Kupplungen oder Halterungen fiir mobile
Endgerate. So hat der Anwender z. B. die
Moglichkeit, je nach Bedarf Tablets, Panel-
PCs oder Steuergehduse an die Standsaule
anzuschliefien. Dariiber hinaus werden die
Standsdulen mit einer Extension Box zur
Aufnahme und komfortablen Bedienung
von Befehlsgerdten ausgeriistet.SPS 2022:
Halle 3, Stand 421
www.rose-systemtechnik.com

Modulare und robuste Bauweise

Hohe Tragfahigkeit bei kompakten Abmes-
sungen, lange Lebensdauer, auch unter un-
glinstigen Umgebungsbedingungen, und
flexible Anbauméglichkeiten: Das waren
zentrale Anforderungen®bei der Entwick-
lung der neuen Radblock-Serie DRS-M von
Demag. Die Radblocke zeichnen sich u. a.
durch eine modulare und robuste Bauweise
und vielseitige Anbaumdglichkeiten an fiinf
Seiten aus. Ebenfalls neu ist eine optionale
mechanische Verschleiffmessung des Rades.
Die in vier Baugrofien angebotenen Radblo-
cke DRS-M mit Radgrofen von 112 bis 200
bilden gemeinsam mit vier weiteren DRS-
Baugrofien ein fein abgestuftes Portfolio mit
bis zu 40 t Tragfahigkeit pro Rad. Im Unter-
schied zur Vorgangerbaureihe sind die Boh-

SPANNTECHNIK
Spannzange fiir die innere
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Bild: AMF

Die Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF)
hat eine neue Spannzange fiir das Innen-
spannen vorgestellt. Das neue Produkt be-
steht aus einem Basiselement und einem
Aufsatz fiir die Innenspannung. Den Spann-
zangenaufsatz konnen Anwender an die

62 konstruktionspraxis 11|2022

rungen an den Stirnseiten bereits ab Werk
mit Innengewinden versehen. Anbauteile
wie z.B. Puffer oder Horizontalrollenfiih-
rungen konnen daher ohne weitere Bearbei-
tung des Gehduses angebracht werden.
www.demagcranes.de
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Innenkontur ihrer Werkstiicke anpassen.
Durch diese Spanntechnik lassen sich auch
Werkstiicke mit Sackloch sicher und ver-
zugsfrei spannen. Eine Spannkontrolle gibt
Riickmeldung, ob das Werkstiick auch sicher
gespannt ist. Der dazugehorige Spannzan-
genaufsatz aus Aluminium ist harteloxiert.
Er ist in zwei Grofien, mit Auflendurchmes-
ser 70 mm oder 99 mm erhaltlich. Durch die
Anpassung des Spannzangenaufsatzes an
die Innenkontur des Werkstiicks lassen sich
Freiform-Konturen sicher und schonend
spannen. Ein Sicherungsring sorgt wahrend
der Anpassung dafiir, dass das Werkstiick
anschliefiend prozesssicher gespannt wer-
den kann.

www.amf.de

Bild: Demag

JOYSTICK
Miniatur-Fingerjoystick
mit drei Achsen

Bild: Megatron Elektronik

Megatron erweitert sein Produktprogramm
um die Fingerjoystickserie TRY21. Ihre
Hauptmerkmale sind die sehr geringe Ein-
bauhohe tiber dem Panel und ein drehbarer
Knauf, der als Z-Achse einen dritten, propor-
tionalen Freiheitsgrad bietet. Die beriih-
rungslose Hallsensor-Technologie der Joy-
sticks sorgt fiir eine lange Betriebsdauer
ohne Drift im Ausgangssignal. Beim TRY21
ist die Mechanik nichtim Knauf, sondernim
Topf des Joysticks verbaut. Durch diese
Konstruktion 1st die Komponente oberhalb
des Bedienpanels dufierst kompakt.
www.megatron.de

BOLZEN-KONFIGURATOR
Expressfertigung fiir
Normbolzen

Fiir die Konfiguration individueller Bolzen
Bolzen mit Kopf, Gewindebolzen und Ein-
stichbolzen und dem passenden Zubehor
sind die Konfiguratoren von mbo Ofdwald
ideal. Bewahrt haben sich die diversen Kon-
figuratoren in den vergangenen Jahren, sind
sie doch kinderleicht zu bedienen, nehmen
dem Nutzer Arbeit ab und sorgen fiir eine
grofde Zeitersparnis, wie der Hersteller be-
tont. Vor wenigen Wochen starteten die
neuen Bolzen-Konfiguratoren mit Express-
fertigung samt Expresslieferung. An der in-
tuitiven Bedienung hat sich nichts geander:
Passen bei der Eingabe die Parameter, spuck:
der Konfigurator automatisch die Option

.Expressfertigung” aus. Jetzt entscheidet dez

Nutzer, ob er gegen Aufpreis den Auftrag
direkt auf die Maschine schicken mochie
Das reduziert die Lieferzeit enorm, z. B. vo=

belegung. Dadurch wird die sofortige Hes
stellung der Bolzen sichergestellt.
www.mbo-osswald.de



