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BRANCHENREPORT || MARKTUBERSICHT AUF HERZ + NIEREN

Konjunktur 2019: Entwicklung auf ~ 5-Achs-Bearbeitungszentren Doppelspindliges Drehzentrum
hohem Niveau S.6  auf einen Blick S.44 VL1 Twin von Emag 5.60
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| tenliegt die Stérke des Unterneh- 1

Die Labom Mess- und Regeltechnik GmbH setzt auf ihrem Hochleistungs-Vertikal-Frds-BAZ von Micromill auf
Nullpunktspannsysteme der Andreas Maier GmbH & Co. KG, kurz AMF. Damit sparen die sieben Mitarbeiter pro

Stunde Riistzeit 55 min ein.

ie Labom Mess- und

Regeltechnik GmbH

ist spezialisiert auf die
Messung und Uberwachung von
Druck, Fillstand und Tempera-
tur. Die Produkte werden welt-
weit eingesetzt, vorwiegend in
den Bereichen Food/Pharma/
Biotechnik, Chemie, Petroche-
mie, Energie, Umweltschutz und
Seeschifffahrt. Neben einer brei-
ten Palette von Standardproduk-

| mens in der Anfertigung mafge-

schneiderter Kundenldsungen an |

elektrischen und mechanischen
Druck- und Temperaturmess-
gerdten wie beispielsweise auch
fiir Kernkraftwerke. Die miissen
dann schon mal bis 400 °C aus-
halten. Die Produktion der Gera-
te erfolgt im Werk in Hude. Hohe
Fertigungstiefe, kurze Wege und
clevere Lagerhaltung erméglichen
hohe Qualitét, grofie Varianten-
vielfalt und kurze Lieferzeiten.

Die Spannstation von AMF mit acht eingebauten Nullpunktspann-
modulen ist mit nur 36 mm Gesamthohe extrem flach.

Dazu bedarf es einer stringen-
ten Prozesskette von Entwicklung
oder Auswahl eines Produkts
iber die Konfigurierung bis zur
Herstellung oder dem Zusam-
menbau. Eine Schliisselstelle im
Unternehmen ist dabei der Vor-
richtungs- und Werkzeugbau.
Hier werden vorhandene Bau-
gruppen mit kundenspezifischen
Applikationen verbunden. Die
dafiir hergestellten Vorrichtungen
oder Werkzeuge werden nicht sel-
ten dem Kunden mitverkauft. Bei
Losgrofien, die selten grofier drei
und allerhochstens 20 betragen,
kommt, bei tdglich mehreren
Werkstiickwechseln, dem Riisten
eine entscheidende Funktion zu.
Das langwierige, konventionelle
Risten konnte mit dem Wachs-
tum des Unternehmens nicht
mehr mithalten und wurde
zunehmend zum Engpass.

Seit 2015 wird auf dem Hoch-
leistungs-Vertikal-Fras-Bearbei-
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tungszentrum von Micromill mit
Nullpunktspannsystemen der
Andreas Maier GmbH & Co. KG
gespannt. Damit sparen die sie-
ben Mitarbeiter pro Stunde Riist-
zeit unvorstellbare 55 min ein.
AMF hat fiir Labom eine 8-fach-
Spannstation mit Einbau-Spann-
modulen K10.2 geliefert. Dabei
handelt es sich um eine hydrau-
lische Spannstation zum riistzeit-
optimierten Spannen auf Maschi-
nentischen mit Nutabstand 63,

Zwei Adapterplatten
von AMF enthalten Vor-
richtungen, die sogar
Drehoperationen auf
der Maschine bei Labom
ermoglichen.

Eine Schliisselstelle bei Labom ist der Vorrichtungs- und Werkzeugbau. Hier werden
vorhandene Baugruppen mit kundenspezifischen Applikationen verbunden.
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100 und 125 mm. Die Module leis-
ten Einzugs- beziehungsweise
Verschlusskrafte von je 10 kN und
Haltekrafte von je 25 kN. Die
Befestigung erfolgt tiber Zylinder-
kopfschrauben M12. Fiir das Aus-
richten sind mindestens zwei
Passbohrungen angebracht. Das
StichmaB der Spannmodule

betrdgt 200 mm. Der Schnell-

kupplungsstecker ist vormontiert,
die integrierte Ausblasfunktion
kann individuell angeschlossen

Auf einen Blick
Nullpunktspanntechnik von AMF

Erhohung der Maschinenlaufzeit

bis zu 90 Prozent weniger Ristzeit

einheitliche Schnittstelle fiir alle Maschinen
hohe Wiederholgenauigkeit < 5pm

Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang
hohe Haltekrafte bis zu 105 kN, hohe Einzugs-,
Verschlusskrafte: bis zu 40 kN

Edelstahl rostfrei

Formschluss

grofer Fangeinzug
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werden. Mit nur 36 mm Gesamt-
hohe baut die Spannstation ext-
rem flach. Bei Labom werden dar-

auf beispielsweise vier Vorrich-
tungen iiber direkt angebrachte
Spannbolzen eingespannt. Eben-
so konnen auf diese Grundplatte
Adapterplatten aufgespannt wer-
den.”Zwei solche Platten enthalten
beispielsweise Vorrichtungen, die
sogar Drehoperationen auf der
Maschine ermoglichen. Eine
andere Adapterplatte enthalt ein

Hans-Jiirgen Rathkamp, Labom (Mitte): ,Wir freuen
uns tiber unbeschreibliche Senkungen der Riistzei-
ten.” Maschinenbediener Labom (links): ,Wir sparen
55 Minuten von einer Stunde Riisten ein.” Michael
Godecke, AMF (rechts): ,Wir unterstiitzen gern auch
bei der Festlegung der optimalen Spannbolzen-Posi-
tionen fiir die Werkstiickdirektspannung.”

3-Backen-Futter zum Spannen |

bestimmter Werkstiicke. Und

auch ein einfacher Spannstock

kann direkt gespannt werden,

sogar zusammen mit dem

3-Backen-Futter. AMF unterstiitzt

die Kunden bei der Festlegung der
| optimalen Positionen der Bohrun-
gen fiir die Spannbolzen.

Bei Labom ist man iiber die
,unbeschreibliche” Riistzeitsen-
kung begeistert. Mindestens
genauso wichtig ist die deutliche
Erhéhung der Flexibilitdat. Das
schafft echten Mehrwert und ent-
schérft den Engpass. Der Vorrich-
tungs- und Werkzeugbau bei

| Labom kann so weiterem Wachs-
tum des Unternchmens gelassen

entgegensehen.
Kontaki E
Labom Mess- und Regel- ‘

technik GmbH, D-27798 Hude,

Tel.: 04408/804-0, www.labom.com

| Andreas Maier GmbH & Co. KG,
| D-70734 Fellbach, Tel.: 0711/5766-0,
www.amf.de






