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Nullpunktspannsystem
unterstiutzt Hybrid-Fertigung

Mit Nullpunktspannsystemen lassen sich Riistzeiten drastisch verkiirzen. Matsuura setzt
bei seinen revolutiondren Hybrid-Maschinen, die additive und subtraktive Verfahren
kombinieren, fiir schnelle und wirtschaftliche Prozesse auf das System Zero-Point von AMF.

Matsuura steht als Synonym fiir die
schnelle prazise Zerspanung von Werk-
stiicken jeglicher Art und fertigt hochau-
tomatisierte Bearbeitungszentren sowie
Additive Manufacturing-Anlagen. , Das
AMF Zero-Point-System macht die Rust-
prozesse in den Anlagen unserer Lu-
mex-Reihe wiederholgenau, prozesssi-
cher und hoéchst wirtschaftlich”, betont
Holger Herrmann, Leiter Anwendungs-
technik AM Technology bei Matsuura
Europe in Wiesbaden. Damit zeigen die
Experten von AMF (Andreas Maier Fell-
bach) erneut, dass sie mit ihren speziell
far die additive Fertigung entwickelten
Spannmodulen an der Spitze der Ent-
wicklung stehen.

Mit den Hybrid Additive Manufactu-
ring-Anlagen der Baureihe Lumex ver-
eint Matsuura das selektive Lasersintern
(SLS) und das High Speed Milling (HSM)
in einer Maschine. Durch die Kombinati-
on von Lasersintern und Hochgeschwin-
digkeitsfrasen konnen Bauteile auf einer
Maschine komplett bearbeitet werden.
Prozesse zur Nachbearbeitung durch an-
dere Verfahren auf anderen Maschinen

(Bilder: AMF)

Manuel Nau, AMF
(r.), und Holger
Herrmann von
Matsuura: ,Das
AMF Zero-Point-
System macht die

sind nur noch bei besonderen Anforde-
rungen notwendig. Das AMF Zero-Point-
System bringt fur beide Fertigungswel-
ten beste Voraussetzungen mit.

Riistprozesse in den
Anlagen unserer
Lumex-Reihe
wiederholgenau,
prozesssicher und

hochst wirtschaft-
lich.”

Einzigartiges Verfahren

Beim bisher einzigartigen Verfahren, das Matsuura in zwei
Lumex-Maschinen anbietet, wird Metallpulver durch selektives
Laserschmelzen im Pulverbett schichtweise zu einer beliebigen
dreidimensionalen Form gebracht. Ein Galvanometerspiegel
fuhrt dabei den je nach Maschinenausfiihrung 500 W oder
1000 W starken Faserlaser punktgenau an die vorgesehene
Stelle. Nach jedem Durchgang verteilen die Abstreifer das Me-
tallpulver neu auf dem nach unten weggefahrenen Maschinen-
tisch. Soweit ist das ein 3D-Druckverfahren, wie es bekannt ist.

dima 1.2019

Mit dem Nullpunktspannsystem Zero-Point lassen sich Riistzeiten um bis zu 90 % verkiirzen

Nach zehn Pulverschichten mit je 50 um Schichtdicke geschieht
jedoch das Besondere: Die Grund- oder Substratplatte fahrt
nicht ein weiteres Mal nach unten, damit der Beschichter die
nachste Pulverschicht auftragen kann, sondern bleibt zunachst
in Position.

AnschlieBend kommt der Fraskopf zum Einsatz, dessen
Hochleistungsspindel den Fraser auf bis zu 45000 min-' be-
schleunigt. Der fahrt nun die AuBenkonturen ab und schruppt
beispielsweise mit einem R2-Kugelfraser einen Teil des Aufma-



B Spanntechnik-Komplettanbieter

Das 1890 als Andreas Maier Fellbach (AMF) gegrindete
Unternehmen ist heute ein Komplettanbieter in der Spann-
technik und gehort weltweit zu den Marktfiihrern. Durch
eine globale Marktprésenz haben die Mitarbeiter stets ein
Ohr fir die Probleme der Kunden. Daraus entwickelt AMF ‘
immer wieder Projektanfertigungen und Speziallésungen
fur Kunden sowie Standardldsungen. Mit mehr als 5000

|

Produkten sowie zahlreichen Patenten gehéren die Schwa-
ben zu den Innovativsten ihrer Branche.

Bes. ,Hier darf noch nicht auf EndmaB gefrast werden, da sich
das heifBe Material ja noch abkihlt und die Geometrie sich
somit noch verandert”, erklart Herrmann. Dieser Vorgang wie-
derholt sich bei allen zehn vom Laser erzeugten Schichten. Ein
Werkzeugwechsler halt dafiir 20 Werkzeuge bereit. Darunter
sind Vorfraser zum Schruppen des durch das Laserschmelzen
erzeugten BearbeitungsaufmaBes. Nach drei mal zehn Schich-
ten (1,5 mm) wird an denjenigen Stellen, wo das Bauteil etwas
abgekihlt ist, mit dem Schlichtwerkzeug die Endkontur er-
zeugt. , Wir erreichen hier gegentiber dem reinen AM-Prozess
héhere Genauigkeiten, vor allem an spater schwer oder gar
nicht mehr zugénglichen Stellen”, versichert Herrmann. Das
geht bis 0,005 mm und bis zu R, 3,5 pm gegentber 0,05 mm
und R, 25 pm.

Leistungsfahige Spanntechnik

Soweit zu den sichtbaren Vorgangen im oberen Bereich des
Maschinentisches. Was derweil im Untergrund passiert, bleibt
dem Betrachter zwar verborgen, ist aber nicht weniger ent-
scheidend. Die von AMF speziell auf die additive Fertigung
abgestimmten Nullpunktspannmodule beschleunigen die an-
fallenden Rustprozesse und erfillen besondere Anforderun-
gen. Beispielsweise herrschen beim 3D-Druckverfahren hohe
Temperaturen. Am Schmelzpunkt des Metalls im Pulverbett
sind es 1400 °C. Auch wenn die Spannmodule unter einer
30 mm dicken Platte liegen, kommen dort immer noch Tempe-
raturen von bis zu 150 °C und mehr an. AMF verwendet des-
halb Dichtungen und Medien, die das aushalten. Zudem setzen
die Fellbacher sorgsam ausgewahlte Materialien und Verfahren
ein, gehartete Oberflachen sind da nur ein Beispiel.

In den Lumex-Modellen kommen K5.3-Einbau-Spannmodu-
le von AMF fur die additive Fertigung zum Einsatz. Sie 6ffnen
pneumatisch bei einem Betriebsdruck ab 5 bar, was in jeder
Produktionshalle verfuigbar ist — und das mit nur einem An-
schluss. Funf Module nehmen die Spannbolzen auf, die unter
der 3D-Grundplatte angebracht sind. Das ist quasi eine Werk-
stlckdirektspannung. Die K5.3-Einbau-Spannmodule realisie-
ren Einzugskréfte von 1,5 kN und Haltekréafte von 13 kN. Die
optimale Kontur des Spannbolzens gewéhrleistet ein verkan-
tungsfreies Ein- und Ausfahren und somit das sichere Verrie-
geln der Spannmodule. Die optionale, integrierte Ausblasung
der Spannmodule sowie eine Auflagenkontrolle fur Abfragen
im Rahmen automatisierter Prozesse sind bei den Lumex-Anla-
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Mit den Hybrid Additive Manufacturing-Anlagen Lumex vereint
Matsuura das selektive Lasersintern (SLS) und das High Speed
Milling (HSM) in einer Maschine

gen zwar nicht verbaut, aber jederzeit bei den baden-wiirttem-
bergischen Experten ab Werk lieferbar. Keinesfalls verzichten
will Matsuura jedoch auf die Schnelligkeit beim Riisten, die sie
mit dem AMF Zero-Point System erreichen. ,Indem die Ferti-
gungszeit, beispielweise bei Spritzgusswerkzeugen, um bis zu
65 % kdirzer ist, bieten wir unseren Lumex-Kunden mit dem
Hybrid-Verfahren einen enormen Wirtschaftlichkeitsvorteil”,
erklért Herrmann. ,Das Zero-Point-System von AMF bietet hier
fur viele Anwendungen eine optimale Ergénzung, die zur
Wirtschaftlichkeit des kompletten Prozesses beitragt.” Gegen-
Uber herkémmlicher Technik lasst sich die Ristzeit mit dem
Nullpunktspannsystem oft auf nur ein Zehntel der sonst tibli-
chen Zeit reduzieren.
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beim Heben und Transportieren von schweren Lasten

Wir machen lhnen Schweres leicht.
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