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Walzschleifen von Einfach, flexibel und wirtschaftlich:
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Modularer Baukasten aus mehr als 100 Teilen

Freiformteile aller Art
sicher spannen

Der neue Baukasten von AMF
enthalt modulare Spannmittel
flir das Freiformspannen und
liberzeugt zum Spannen
kleiner und mittlerer Serien
frei geformter Werkstiicke.
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AMF stellt einen modularen Baukasten an Spannmitteln fiir
das Freiformspannen vor. Mit dem neu entwickelten,
weltweit bisher einzigartigen Spannmittelsatz aus mehr als
100 Teilen lassen sich frei geformte 3D-Druck- oder
Gussteile ohne gerade Flachen rasch, sicher und wiederhol-

genau spannen. Das durchdachte System gestattet die Fiinfseiten-
Endbearbeitung der Bauteile ohne Storkontur.

Alle Einzelkomponenten des Baukastens
sind als CAD-Daten fur die digitale Ar-
beitsvorbereitung zur Programmierung
verfugbar. Die Elemente sind aus nitrier-
tem Werkzeugstahl und werden in einem
handlichen Koffer ausgeliefert. ,Durch
unfassbar viele Kombinationsmaoglichkei-
ten unseres neuen modularen Spannbau-
kastens gibt es praktisch keine Situation,
die sich nicht I6sen und kein noch so frei
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geformtes Werkstlck, das sich nicht
spannen lasst”, verspricht ein begeister-
ter Manuel Nau, Verkaufsleiter beim
Komplettanbieter in der Spanntechnik
Andreas Maier aus Fellbach (AMF).

Werkstoffunabhangig
Die Baden-Wiurttemberger prasentieren
ihren modularen Baukasten mit zahlrei-

/

chen unterschiedlichen Spannmitteln fiir
das Freiformspannen. Mit einem intelli-
gent konfigurierten Satz von uber 100
Elementen reagieren die Spannmittelex-
perten nach eigenen Aussagen auf die
Note vieler Fertigungsunternehmen.
Dabei spiele es keine Rolle, ob es sich
um frei geformte Gussteile, additiv herge-
stellte oder Kunststoffteile handelt.
Durch die nahezu unendlichen Kombina-
tionsmaoglichkeiten lassen sich alle denk-
baren Formen flr die Weiter- oder Endbe-
arbeitung auf 5-Achs-Bearbeitungszen-
tren spannen. Die Handhabung ist ein-
fach und praxisnah, weil sich die Werk-
stlcke in jeder Position vorfixieren las-
sen. Aus Vertikal- und Quer-Achsen
sowie Auflage- und Spannelementen

Bilder der Doppelseite: Andreas Maier GmbH & Co. KG



bauen sich Anwender alle denkbaren
Spannsituationen fur jedes individuelle
Freiform-Werkstlck selbst zusammen.
Als Basis dienen drei spezielle T-Nuten-
Grundplatten in den Abmessungen 400 x

an und sichert es gegen Vibrationen,
ohne es dabei zu verspannen. Anschlie-
Rend wird es durch kompakte Spannele-
mente flr die Bearbeitung fixiert. Diese
haben eine Spannkraft bis zu 2,5kN und

Mit einem intelligent konfigurierten
Satz von Uber 100 Systemelementen
reagieren wir als Spannmittelexperten auf
die Note vieler Fertigungsunternehmen.

Manuel Nau, Verkaufsleiter bei AMF

A

280, 475 x 350 oder 550 x 380mm. Sie
lassen sich mit AMF-Nullpunktspannmo-
dulen auf dem Maschinentisch aufspan-
nen. FUr eine hohere Tragfahigkeit sor-
gen Fullelemente mit speziell gestalteten
sechseckigen Nutensteinen. Vertikal-
Achsen fangen Bauteile in jeder Hohe
zwischen 60 und 220mm ab. Mit Quer-
Achsen sowie Auflage- und Anschlagele-
menten nahert man sich dem Werksttck

einen Spannhub von 3mm. Alles ist pro-
zesssicher und wiederholgenau. Fertiger
erhalten so die notwendige Freiheit und
Zuganglichkeit fir eine Fiinfseitenbear-
beitung ohne Stérkontur.

Aufbau im Vorfeld spart Zeit
Den Kontakt zum Bauteil realisieren ver-
schiedene Auflage- und Druckstlicke.
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Davon enthalt der Baukasten mehr als
30 Stuck: Vierkantauflagen, Spannspit-
zen, Prismenauflagen oder Klemmele-
mente. Das sorgt in allen Ebenen fir
hohe Freiheitsgrade und dennoch genau
definierte Positionen. Dabei lassen sich
die Haltekrafte sowohl horizontal als
auch vertikal aufbringen. ,So passt sich
die Spannsituation an das Werkstlck an
und nicht umgekehrt”, versichert Nau.
Uber den freien, hdandischen Aufbau hi-
naus, lassen sich die Spannvorrichtun-
gen mit einem Rustplan und dem ent-
sprechenden CAD-System vorab kon-
struktiv aufbauen. Alle Einzelkomponen-
ten sind als Daten fur die digitale Ar-
beitsvorbereitung in CAD/CAM-Pro-
grammen verfligbar. Der bahnbrechende
und weltweit bisher einzigartige Spann-
mittelsatz aus mehr als 100 Teilen wird
— ohne die Grundplatten — in einem
handlichen Koffer ausgeliefert.

Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF)
www.amf.de
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