»Die Robotertechnik macht den
Beruf des SchweifSers deutlich
attraktiver, vor allem fiir junge
Nachwuchskrifte.«

»Je nach Art des Teils erwarten
wir Energieeinsparungen bis
40 Prozent.«
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Die Smart Factory,
vor allem Automation
und Vernetzung, ist

das Thema in dieser
Ausgabe,
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KLEINE ANLAGE VOM GROSSEN HERSTELLER

D Protomax von Omax ist
eine vielseitige und mit 1,054 mm x 1,004 mm Grundflache kom-
pakte Anlage flr die Fertigung von Kleinserien und Prototypen so-
wie Lehranwendungenund und als Erganzung zu groBeren Anla-
gen. Durch die geringe Stellflache passt sie auch in kleinere Rau-
me. Die Montage auf Rollen ermoglicht einen einfachen Standort-
wechsel. Die Positioniergenauigkeit betragt +0,125, die Wiederhol-
genauigkeit +0,075 mm. Das Portfolio von Maximator Jet umfasst
auch MicroCutting-Anlagen sowie 2D- und 3D-Schneidsysteme
von Omax, Hochdruckpumpen, Hochdruckkomponenten, Be-
triebsmittel sowie Fullservice im Bereich Applikationsberatung, In-
standhaltung und Wartung.

© Maximator Jet
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INTEGRIERBARER F.LT. LASER

brauchen eine sichere Markie-
rung fUr niedrige Zykluszeiten — solche integrierbaren Systeme
sind in der Regel kostspielig. SIC Marking umgeht das Problem
durch ein Standardmodul in verschiedenen MarkierfenstergroBen.
Die zu markierenden Bauteile konnen per Roboter vor dem Laser-
tunnel plaziert werden oder der Lasertunnel wird Gber eine Line-
arachse auf das Bauteil gefuhrt. In beiden Fallen fokussiert der La-
ser den korrekten Punkt. Die SPS der Produktionsanlage lasst sich
mit einer Profinet- oder Ethernet-IP-Schnittstelle mit dem F.IT.-La-
sersystem verbinden. Die Hulse ist in verschiedenen GroRRen erhalt-
lich: 34 mm x 32 mm, 100 mm x 32 mm, 100 mmx 100 mm. Ande-
re GroBBen sind auf Anfrage moglich.

RANDSCHICHTEN BEDURFEN
BESONDERER AUFMERKSAMKEIT

taugt nicht nur zum Reinigen und Entgraten von Me-
taliteilen, sondern auch zur Kaltverdichtung von Randschichten.
Das Verfahren ist auch im Leichtbau gefragt, weil es Komponenten
geringen Gewichts belastbarer macht. Die dynamische Dauer-
schwingfestigkeit steigert die Widerstandskraft gegenuber tribo-
logischen Beanspruchungen. KST Kugel Strahl-Technik bearbeitet
Gestellware, Schittgut und Einzelteile auf unterschiedlichen Anla-
gentypen. Trommel-Strahlanlagen garantieren laut KST auch an
sehr kleinen und filigranen Bauteilen eine 100-prozentige Chargen-
sicherheit und sortenreine Bearbeitung.

FREIFORMTEILE SCHNELL UND SICHER SPANNEN

i an Spannmitteln fur das Frei-
formspannen stellt AMF vor. Mit dem neuen Spannmittelsatz aus
mehr als 100 Teilen lassen sich frei geformte Teile ohne gerade Fla-
chen schnell, sicher und wiederholgenau spannen. Alle Einzelkom-
ponenten sind als CAD-Daten fur die digitale Arbeitsvorbereitung
zur Programmierung verfugbar. Als Basis dienen drei spezielle T-
Nuten-Grundplatten in den Abmessungen 400 x 280, 475 x 350
oder 550 x 380 mm. Sie lassen sich mit AMF-Nullpunktspannmodu-
len auf dem Maschinentisch aufspannen. Die Elemente sind aus nit-
riertem Werkzeugstah! und werden in einem handlichen Koffer aus-
geliefert.




