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M-Geometrie fiir T-A Pro Bohrer
von Allied Machine.

Vorschubgeschwindigkeiten und lange
Standzeiten in anspruchsvollen rostfreien
Stahlen und hochwarmfesten Superlegie-
rungen aus. Der neue M-Geometrie-Bohr-
einsatz liefert dabei die besten Ergebnisse
mit den neu entwickelten T-A Pro Haltern,
ist aber auch mit T-A Haltern kompatibel
und wird in den Serien Z-3 mit Durchmes-
sern von 11,10 mm - 47,80 mm angebo-
ten.

In der Luft- und Raumfahrtbranche, der
Automobilindustrie, dem Energiesektor
und der Lebensmittelindustrie sind haufig
Werkstoffe aus Edelstahl und HRSA zu
bearbeiten, deren Rohmaterialien beson-
ders teuer sind. Die zuverldssige Leistung
des M-Geometrie-Bohreinsatzes ist daher
wichtig, um effizient produzieren zu
konnen. Da immer mehr Branchen diese
Werkstoffe verwenden, sind Bohrlgsungen
wie die M-Geometrie ein wettbewerbsent-
scheidender Faktor.

Dariiber hinaus ermdglichen die Kon-
struktionselemente der T-A Pro M-Geome-
trie den Einsatz groBer Durchmesser —
25 Millimeter und mehr — auch auf kleinen
und wenig leistungsstarken Maschinen,
bei denen zusatzliche Aufspannungen
erforderlich waren oder bei denen die Teile
zur Bearbeitung extern vergeben werden
mussten. Die effiziente Bearbeitung von
Komponenten im eigenen Haus bei gleich-
zeitiger Einhaltung der Spezifikationen
erhoht den Durchsatz und die Rentabilitat.

,Der T-A Pro Bohreinsatz mit M-Geome-
trie bietet eine effiziente Losung fiir Boh-
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rungen in anspruchsvollen Werkstoffen.
Weil wir damit bei hohen Drehzahlen
gleichzeitig auch geringe Vorschiibe
fahren kénnen, lasst sich das Werkzeug in
praktisch jeder Maschine einsetzen®,
erklart Frank-M. Wohlhaupter, Geschiifts-
fiihrender Gesellschafter der Wohlhaupter
GmbH.

John Weniger, Produktmanager bei
Allied Machine, betont: ,In einer Material-
klasse, bei den Anwendungen bekannter-
mafen oft unvorhersehbare Ergebnisse
haben koénnen, haben wir die neue
M-Geometrie so entwickelt, dass sie eine
berzeugende Kombination aus Standzeit,
Vorschubgeschwindigkeit und Prozesssi-
cherheit bietet. Unsere Kunden kénnen
sich also beim Einsatz des Werkzeugs in
ihren Anwendungen auf ein gutes Ergebnis
verlassen. Die Ergdnzung durch die
M-Geometrie festigt die T-A Pro-Linie und
macht sie noch leistungsstarker.”

(19822-29)
SPANNTECHNIK
FUR DIE INNEREN WERTE

Die Andreas Maier GmbH & Co. KG
(AMF) stellt auf der Messe AMB eine neue
Spannzange fiir das Innenspannen vor.
Das Neuprodukt besteht aus einem Basis-
element und einem Aufsatz fiir die Innen-
spannung. Den Spannzangenaufsatz
kdnnen Anwender an die Innenkontur ihrer
Werkstiicke anpassen. Durch die einzigar-
tige Spanntechnik lassen sich auch Werk-
stiicke mit Sackloch sicher und verzugsfrei
spannen. Eine Spannkontrolle gibt Riick-
meldung, ob das Werkstiick auch sicher
gespannt ist.

,Durch die seitlich angebrachte Spann-
schraube kénnen Anwender auch Werkstii-
cke innenspannen, die kein Durchgangs-
loch haben. Das ist genauso iberzeugend
wie unsere einzigartige Spannkontrolle®,
betont Silvia Herold, Produktmanagerin
der Andreas Maier GmbH & Co. KG in Fell-
bach. Zur Messe AMB stellen die Fellba-
cher Experten fiir Spanntechnik ihr neues-
tes Produkt einer Spannzange zur
Innenspannung vor. Die besteht aus einem
Basiselement, das mit vier verschiedenen
Maoglichkeiten auf dem Maschinentisch
aufgespannt werden kann. Der dazugeho-
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AMF zeigt auf der Messe AMB eine neue
Spannzange fiir das Innenspannen.

Die konnen Anwender an die Innenkontur
ihrer Werkstiicke anpassen.

rige Spannzangenaufsatz aus Aluminium
ist harteloxiert. Er ist in zwei GroRen, mit
AuRendurchmesser 70 mm oder 99 mm
erhaltlich.

Einzigartige Spannkontrolle
fiir mehr Sicherheit

Den Spannzangenaufsatz kénnen
Anwender zerspanend bearbeiten und so
an die Innenkontur 4hres zu spannenden
Werkstiicks anpassen. Das Besondere an
der Neuvorstellung von AMF ist jedoch,
dass kein Durchgangsloch im Werkstiick
notwendig ist, um eine sichere Innenspan-
nung zu realisieren. Durch die mechani-
sche seitliche Betdtigung konnen eben
auch Werkstiicke mit einem Sackloch
gespannt werden. Als weitere, bisher ein-
zigartige Ausstattung, verfiigt das Basis-
element iber eine Spannkontrolle aus
rostfreiem Stahl. So erkennen Anwender,
ob das Werkstiick auch wirklich gespannt
ist. Das erhoht die Prozesssicherheit
erheblich.

Durch die mechanische seitliche Betdtigung
kénnen auch Werkstiicke mit einem Sackloch
sicher und verzugsfrei gespannt werden.
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HOLGER KLATTE NEUER GESCHAFTSFUHRER
VON SSB-MASCHINENBAU

Holger Klatte ist seit 01. Mérz 2022 neuer Geschdftsfithrer der SSB-Maschinenbau
GmbH aus Bielefeld. Der 49-jdhrige iibernahm die Firmenfiihrung von

Thomas Beyer, der den ostwestfilischen Werkzeugmaschinen-Hersteller mit
heute rund 50 Mitarbeitern seit mehr als 15 Jahren gefiihrt hatte.

Urspriinglich als ,Walter Wilfel Maschinenfabrik" im Jahre 1950 gegriindet und seit
der Umfirmierung im Jahre 1983 gibt SSB-Maschinenbau als weltweit flexibler System-
und Lésungspartner eine hervorragende Visitenkarte am Markt ab, wenn es um
leistungsstarke, kundenspezifische Anlagenlosungen in der Metall- und NE-Metallverar-
beitung geht. Quer durch unterschiedliche Schliisselindustrien wie etwa Fahrzeug-
Maschinen- und Energieanlagenbau werden individuell maigeschneiderte SSB-Bearbei;
tungszentren sowie SSB-Sonderbohr- und Frdsmaschinen - beispielsweise zur
Herstellung und Bearbeitung von Bauteilen, Gehdusen, Fahrzeug- und Motorenkompo-
nenten aller Art - eingesetzt. Dariiber hinaus ist SSB-Maschinenbau weltweit Marktfiih-
rer von Driickmaschinen fiir die Alu-Felgen-Herstellung.

Holger Klatte, seit 25 Jahren im Unternehmen tétig, gestaltete u. a. als Leiter
Konstruktion und Entwicklung den erfolgreichen Weg von SSB-Maschinenbau mafgeb-
lich mit. Holger Klatte: ,Mit kundenindividuellen Anlagenkonfigurationen sowie umfas-
senden Service- und Supportdienstleistungen steht SSB-Maschinenbau weltweit fiir
umfassende Prozesskompetenz, Zuverldssigkeit und qualitativ hochwertige, kundenspe-
zifische Maschinen-Losungen, die konsequent auf Fertigungsoptimierung ausgerichtet
sind. Mit unserem motivierten und kompetenten Team sehe ich das Unternehmen fiir die
Zukunft sehr gut geriistet, auch unter schwierigeren Markt- und Rahmenbedingungen
mit pfiffigen und leistungsstarken Maschinenlésungen erfolgreich zu agieren.*

(19822-519)

MASCHINENBAU

Y

Holger Klatte (links) ibernahm die Geschaftsfiihrung
der SSB-Maschinenbau GmbH von Thomas Beyer (rechts).
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Durch die Anpassung des Spannzan-
genaufsatzes an die Innenkontur des
Werkstiicks lassen sich Freiform-Konturen
sicher und schonend spannen. Der mini-
male Durchmesser betrdgt 32 mm. Ein
Sicherungsring sorgt wahrend der Anpas-
sung dafiir, dass das Werkstiick anschlie-
Bend prozesssicher gespannt werden
kann. Als Mindesteinspanntiefe sind zehn
Millimeter vorgesehen. Die maximale Ein-
spanntiefe betrdgt je nach Variante 40
beziehungsweise 44 mm.

Flexibel durch vier
Befestigungsmoglichkeiten

Das Basiselement verfiigt zur Befesti-
gung auf dem Maschinentisch Uber einen
umlaufenden Spannrand. Seitliche plane
Flachen ermdglichen die Aufnahme im
Maschinenschraubstock. Alternativ ist
auch die Fixierung in T-Nuten auf dem
Maschinentisch moglich. Dariiber hinaus
sind an der Unterseite Aufnahmen fiir das
AMF Zero-Point-System in den Gréfen K10
und K20 eingebracht, ebenso Nuten zur
Positionierung auf AMF-Nullpunktspann-
modulen mit Indexierung. Die Mechanik
des Basiselements ist gegen Schmutz und
Kiihlwasser geschiitzt. AMF prasentiert die
Spannzange zur Innenspannung auf der
AMB als logische Weiterentwicklung
Spannzange zur AuRenspannung aus der
gleichen Serie. Das Basiselement kann fir
beide Spannzangenaufsdtze verwendet
werden. (19822-31)

3-BACKENFUTTER SBF-3:
MIT SPANNUNG ERWARTET -
JETZT GEHT’S AUCH IN RUND

Runde Bauteile zu bearbeiten ist mitt-
lerweile zum Tagesgeschaft geworden. Fir
ein erfolgreiches Zerspanergebnis ist das
richtige Spannsystem oftmals ein Game-
changer. Mit dem Stationdren 3-Backen-
futter SBF-3 hat CERATIZIT nun eine brand-
neue Losung im Portfolio - voll
kompatibel zu den hauseigenen Null-
punktspannsystemen MNG und PNG fiir
rasches, unkompliziertes Handling.

Mit wahrhaft spannenden Neuerungen
erweitert CERATIZIT sein Produktportfolio:
Um ab sofort auch die passende Losung
fir rotationssymmetrische Bauteile anzu-
bieten, gibt es nun das Stationére 3-
Backenfutter SBF-3 aus der WNT-Perfor-
mance-Reihe. ,Zwar haben wir schon
einige hervorragende und beliebte Spann-



