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SchnellstraB3en fir den Weg . Superfinishen berwindet Wie Roboter mithilfe von
vom Kundenwunsch zum | die Grenzen der klassischen CAM und Machine Learning
fertigen Bauteil Technologien das Polieren lernen
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Nullpunktspannsysteme =

WERKSTUCKSPANNTECHNIK

* Rustzeiten reduzieren # Produktivitatssteigerung

Pro Stunde Rusten 55 Minuten gespart

Bei Labom Mess- und Regeltechnik in Hude wurde infolge kleiner Losgrof3en das haufige

Riusten zum Engpass. Fur Abhilfe sorgt Nullpunktspanntechnik aus dem Hause AMF.

as Messen und Uberwachen von

Druck, Fillstand und Temperatur ist
Kernkompetenz von Labom in Hude. Die
Druck- und Temperaturmessgerite fin-
den weltweit Anwendung. Neben einer
Vielzahl an Standardprodukten liegt die
Stirke des Unternehmens in der Anferti-
gung mafgeschneiderter Kundenlésun-
gen. Der Produktionsstandort Hude zeich-
net sich durch hohe Fertigungstiefe, kur-
ze Wege und clevere Lagerhaltung aus,
was hohe Qualitét, groRe Variantenviel-
falt und kurze Lieferzeiten ermaglicht.

Dazu bedarf es einer stringenten Pro-
zesskette von der Entwicklung eines Pro-
dukts bis zur Herstellung oder dem Zu-
sammenbau. Im eigenen Vorrichtungs-
und Werkzeugbau werden vorhandene
Baugruppen mit kundenspezifischen Ap-
plikationen verbunden. Angesichts von
Losgrofen, die selten grofer drei und al-
lerhichstens 20 betragen, wurde das
langwierige, konventionelle Riisten zu-
nehmend zum Wachstumshemmnis.

Achtfach-Spannstation wirkt Wunder

Seit 2015 wird auf dem Hochleistungs-
Vertikal-Fras-BAZ von Micromill mit
Nullpunktspannsystemen von Andreas
Maier (AMF) aus Fellbach gespannt. Da-
durch sparen die sieben Mitarbeiter pro
Stunde Riistzeit unvorstellbare 55 Minu-
ten ein. AMF hat fiir Labom eine Achtfach-
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1 Die Spannstation von AMF bei Labom mit acht eingebauten Nullpunktspannmodulen ist

mit 36 mm Gesamthohe extrem flach (@ auvr)

Spannstation mit Einbau-Spannmodu-
len K10.2 geliefert. Dabei handelt es sich
um eine hydraulische Spannstation zum
ristzeitoptimierten Spannen auf Maschi-
nentischen mit Nutabstand 63, 100 und
125 mm. Die Module leisten Einzugs-/
Verschlusskrifte von je 10 kN und Halte-
krifte von je 25 kN. Die Befestigung er-
folgt tiber Zylinderkopfschrauben M12.
Fir das Ausrichten sind mindestens zwei
Passbohrungen angebracht. Das Stich-
mal der Spannmodule betragt 200 mm.

2 Enorm flexibel: Diverse Vorrlchtungen zum Drehen [lmks] oder auch ein Spannstock
(rechts) lassen sich kombiniert adaptieren (@ avF]
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Der Schnellkupplungsstecker ist vormon-
tiert, die integrierte Ausblasfunktion kann
individuell angeschlossen werden. Mit nur
36 mm Gesamthdhe baut die Spannstati-
on duBerst flach.

Bei Labom werden darauf beispiels-
weise vier Vorrichtungen tiber direkt an-
gebrachte  Spannbolzen  eingespannt.
Ebenso konnen auf diese Grundplatte
Adapterplatten aufgespannt werden. Zwei
von diesen Platten enthalten Vorrichtun-
gen, die sogar Drehoperationen auf der
Maschine ermoglichen. Eine andere Ad-
apterplatte enthélt ein Dreibackenfutter
zum Spannen bestimmter Werkstiicke.
Und auch ein einfacher Spannstock kann
direkt gespannt werden, sogar zusammen
mit dem Dreibackenfutter. AMF unter-
stiitzt die Kunden zudem bei der Festle-
gung der optimalen Positionen der Boh-
rungen fiir die Spannbolzen.

Bei Labom ist man von der »unbe-
schreiblichen« Rustzeitsenkung begeis-
tert. Mindestens genauso wichtig ist die
deutliche Erhohung der Flexibilitit. Das
schafft echten Mehrwert und entscharft
vorhandene Engpésse. ®
www.amf.de



