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Alle relevanten Fakten zu Transfermaschine leistet
Neuvorstellungen und produktive Nacharbeiten an
Messe-Highlights Kaltumformteilen
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PRAZISIONSWERKZEUGE

Der Schmiedehaut mit
optimierten Werkzeugen auf
die Pelle riicken
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Maschinenautomatisierung » Werkstuckgreifer

Greifer fur die Spindel

Das Greifsystem fiir die Werkzeugma-
ine Schaftschnitt-
stelle und wird wie ein Werkzeug aus
dem Magazin eingewechselt. Anwender
realisieren damit den vollautomati-
schen Werkstiickwechsel wihrend des
Bearbeitungsprozesses auf einer Werk-
zeugmaschine. Greiferbacken fiir unter-
schiedliche Geometrien und verschie-
dene Werkstiickgewichte ermoglichen
den breiten Einsatz der Neuentwick-
lung. Der Hersteller verspricht mit
dem Greifer lingere Maschinenlauf-
zeiten und die mannlose Bearbei-
tung, auch in zusétzlichen Schichten.
»Mit unseren neuen Greifern mit
einstellbaren Greifkriften machen
Anwender Thre Werkzeugmaschine
zum automatischen Selbstlaufer mit
mannloser Bearbeitung und ldnge-

ren Maschinenlaufzeiten«, ver-

spricht Martin Tinger, Gruppenleiter
Produktmanagement. Mit dem mo-
dular aufgebauten Greifer lassen sich
Bearbeitungsprozesse auf der Werk-
zeugmaschine automatisieren, ohne
dass ein Roboter notig ist. Der Grei-
fer hat einen Weldon-Schaft und

wird somit vollautomatisch wie ein
Werkzeug aus dem Magazin der

schine von AMF h

Werkzeu schine eingewechselt.
So kann ‘erkstiicke bis acht Kilo-
gramm auf dem Maschinentisch um-
setzen und fur die Bearbeitung plat-
zieren.

Mit drei verschiedenen Greifein-
sitzen — Finger, Prisma und Univer-
sal — konnen unterschiedliche Geo-
metrien sicher gegriTes D
prismenformigen Gresfeinsatze sind

drehbar fir noch mehr Fe
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AMF erweitert

mit einem modu-
laren Greifer mit
einstellbaren Greif-
kraften sein Pro-
gramm zur Automati-

sierung von Werkzeugma-

schinen (© AMF)

AMF bietet
den Greifer mit
zwei unter-
schiedlichen Greif-
ertragern an, die Werkstii- feinsdtze, die an die Werkstiicke
cke von bis zu 70 mm greifen angepasst sind. Ebenso sind Rohlinge
und transportieren konnen. verfiighar die Kunden individuell fiir
Die Einsitze sind gehiartet und ihre Anwendung anpassen konnen. ®
haben eine verschleififreie Oberfldche. www.amf.com
Auf Wunsch fertigt der Hersteller Grei- EMO Halle 9, F32
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n verschont bleiben: dank Highend-Flachen-
mation, Maschinen- und Werkzeugsimulation. Tebis
it Rentabilitat berechenbar. Darum nutzen
tweit Tebis.
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