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Vakuumspanntechnik Geschliffene Prozesse & Die Bfanéilé' ' \.
pulverisiert mit hochster - trifft sich wieder

die Rustzeiten Prazision dank ERP = in Stuttgart



IGE FERTIGUNGSTECHNIK

Vakuumspanntechnik ,machts maoglich“: Zig Frasteile entstehen zeitsparend in einer einzigen Aufspannung. Die optimale Ausnutzung der Aluminiumplatte
berechnen die Konstrukteure mit der MaBgabe, den Abfall so gering wie méglich zu halten. Foto: AMF

Optimale Spannlosung fiir produktives BAZ in der Einzelteilfertigung

Vakuumspanntechnik
~pulverisiert” die Rustzeiten

Gerade rechtzeitig zum grofiten Auftrag der Firmengeschichte kommt fiir einen
Sondermaschinenbauer der Vorschlag des vertrauten Handlers, Vakuumspanntechnik einzu-
setzen. Damit lassen sich mit nur einer Aufspannung zahlreiche Werkstiicke aus Aluminium

fertigen, wo sonst einzelne Werkstiicke gespannt werden mussten.

ie Spannexperten von AMF
haben die Riistzeit mit der Lo-
sung quasi pulverisiert. Dies ist
ein eindrucksvolles Beispiel,
wie mitdenkende Partner zu einer Er-
folgsgeschichte beitragen. ,Fiir die Ferti-
gung unserer vielen verschiedenen Werk-
stiicke aus Aluminium ist uns die Vaku-
umspanntechnik eine riesige Hilfe. Sie
sorgt fiir grofle Erleichterung bei der Her-
stellung der oftmals kleinen Serien oder
Einzelteile”, berichtet Marcel Schramm,
Abteilungsleiter CNC beim Ingenicurbiiro
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TEXT: Jiirgen Fiirst

Uwe Neubauer. Und Maschinenbediener
Ronny Neidnicht bringt es auf den Punkt:
»Wir haben die Riistzeiten um etwa 95%
reduziert.” Eine derart groffe Einsparung
bedarf einer genaueren Betrachtung.

Drei Experten finden
eine geniale Losung

Das Ingenieurbiiro im thiiringischen
Foritztal mit 30 Mitarbeitern rund um
seinen Chef Neubauer hat sich auf den
Sondermaschinenbau  spezialisiert. Der

Schwerpunkt sind komplette automati-
sierte Roboteranlagen inklusive Qualitits-
und Anwesenheitsiiberpriffung mittels
neuester Kameratechnologie. So entstehen
kreative Losungen fiir die Montage-,
Handhabungs- und Zufithrungstechnik.
Zum Kundenkreis gehéren neben dem
Bereich Automotive auch die Kunststoff-,
Glas- und Keramikindustrie sowie die
aluminiumverarbeitende Industrie.. Dabei
ist jeder Auftrag eine individuelle Einzel-
l6sung, die bestmogliche Effizienz fiir die
Kunden sicherstellen soll. Von der Kon-
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struktion bis zur Auslieferung entstehen
nahezu samtliche Teile, Baugruppen und
Anfertigungen im eigenen Haus. Und von
der Entwicklung bis zur Inbetriebnahme
begleitet das Unternehmen seine Kunden
»mit Rat und Tat“ - ein Alleinstellungs-
merkmal des Ingenierbiiros, Bild 1.

Aus Gewichtsgriinden ist das Material
der Wahl tberwiegend Aluminium. Und
so fertigen die Zerspaner auf einer Portal-
fraismaschine und zwei CNC-Bearbei-
tungszentren (BAZ) jedes einzelne Teil -
von klein bis groff - passgenau. Das ist
bisher sehr aufwendig, denn das Spannen
der einzelnen Rohteile benotigt enorm
viel Zeit und ist sehr mithsam. Jedes Ein-
zelteil erfordert seine spezielle Spann-
l6sung, damit der Friser alle notwendigen
Seiten und Kanten erreicht.

Als der langjahrige technische Berater
Heiko Meyer von der Firma Wiitschner
Industrietechnik in Schweinfurt sich die
Sache ansieht, bringt er eine schnellere
Losung ins Spiel, Bild 2. Mit einer Vaku-
umspannplatte miisste sich doch eine
enorme Verbesserung und Zeitersparnis
erreichen lassen. ,Von auflen betrachtet,
liegt die Losung schnell auf der Hand®,
sagt Meyer, der mit viel Erfahrung sehr
breit und erst mal herstellerneutral denkt.
Sein Arbeitgeber ist ein Markenspezialist
rund um Prizisionswerkzeuge. Das Fami-
lienunternchmen in der dritten Generati-
on verfiigt {iber ein breites Angebot an
Werkzeugen der verschiedensten Liefe-
ranten-Partner. Im Programm sind aufer-
dem Spanntechnik, Messmittel, Betriebs-
und Lagereinrichtung, Arbeitsschutz und
allgemeiner Industriebedarf.

Aus dem groflen Pool sucht Meyer stets
die fiir den Kunden passende Losung. I
diesem Fall ist es die Firma Andreas Mai-
er aus Fellbach (AMF). Das 1890 ge-
grimdete Unternehmen ist heute ein
Komplettanbieter in der Spanntechnik
und gehort weltweit zu den Marktfiih-
rern, mit mehr als 5000 Produkten sowie
zahlreichen Patenten. 2022 erzielte AMF
knapp 50 Millionen Euro Umsatz.

Ein grandioser Kniff bringt
exorbitante Zeiteinsparung

Seit Frithjahr 2023 sind nun zwei Va-
kuumspannplatten ,Premium Line“ der
Fellbacher Spannexperten in den Abmes-
sungen 600 mm x 800 mm - mit einer
Grundplatte verbunden - auf dem Ma-
schinentisch der genutzten Maschine
»Hurco DCX 22i“ befestigt. Das Bearbei-
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Bild 2. Mitdenkende Partner finden die optimal passende Lésung: Normann Rhein (AMF), Uwe

Neubauer, Marcel Schramm (Ingenieurbiiro Neubauer), Heiko Meyer (Wiitschner Industrietechnik,
von links) vor dem nachgeristeten Hurco-Bearbeitungszentrum. Foto: AMF
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tungszentrum in Portal-Bauweise von
Hurco aus Pliening ist fiir vielseitige
Fertigungsanforderungen konzipiert. Die
Verfahrwege betragen 2200 / 1700 /
750mm (X-/Y-/Z). Die hohe Stabilitit
sorgt fiir beste Prizision auf allen Achsen.

Auf die optionale AMEF-Nullpunkt-
spanntechnik fiir ein schnelles Wechseln
und Ausrichten der Platten hat Neubauer
in dieser Umriistung verzichtet. Denn -
und das ist der grandiose Kniff bei dieser
Lésung — es werden gar keine einzelnen
Rohteile mehr gespannt. Stattdessen wer-
den grofle Aluminiumplatten fixiert, aus
denen die einzelnen Teile herausgefrist
werden, Bild 3. So werden mit einer ein-
zigen Aufspannung keine Einzelteile mehr
bearbeitet, sondern aus der grofen Platte
zig Teile auf einmal hergestellt. Das ldsst
erahnen, wo die 95% Riistzeiteinsparung

herkommen. Die optimale Ausnutzung
der Ausgangsplatte berechnen die Kon-
strukteure mit der Mafigabe, den Abfall so
gering wie moglich zu halten.

Die einzelnen Teile werden in einer
5-Seiten-Bearbeitung nahezu im Endmafl
gefertigt. Von der Aluminiumplatte blei-
ben 0,45mm stehen. Das ist notwendig,
damit das Vakuum nicht abreifit. Spiter
werden die Teile aus der Platte herausge-
brochen, entgratet und - wenn notwendig
- endbearbeitet. Mit der dazugehéorigen
Dichtschnur lassen sich einzelne Areale
auf der Vakuumspannplatte abstecken,
wenn nicht die ganze Fliche benotigt
wird. Die Dichtschniire gleichen dariiber
hinaus auch geringe Unebenheiten an der
Werkstiickfliche aus.

Die beiden AMF-Vakuumspannplatten
lassen sich miteinander verbinden und
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Bild 3. Auf der Oberseite hat die 40 mm hohe Vakuumspannplatte Nuten und 16 Ansaugstellen.

Z

Bohrungen fiir Anschlagstifte oder seitliche, h6henverstellbare Exzenteranschldge positionieren die
Werkstiicke einfach. Die Verrohrung haben die Tiftler bei Neubauer selbst gefertigt. Foto: AMF

dann iiber einen gemeinsamen Anschluss
betreiben. Die Verrohrung zur Ansteue-
rung bestimmter AreMle und Sektoren
haben die findigen Tiiftler bei Neubauer
selbst gefertigt. Mit den Absperrhihnen
lasst sich die Pumpleistung zielgerichtet
lenken. Auf der Oberseite hat die 40 mm
hohe Vakuumspannplatte Nuten und 16
Ansaugstellen. So ldsst sich die Dicht-
schnur bequem einlegen. Damit sich Auf-
spannungen leicht reproduzieren lassen,
sind alle Nuten mit den Koordinaten be-
schriftet. Bohrungen fiir Anschlagstifte
oder seitliche, hohenverstellbare Exzen-
teranschlige positionieren die Werkstiicke
einfach.

Sensible Filter und Druck-
wachter schiitzen Kreislauf

Die Verrohrung hat gegeniiber (auch
verwendbaren) Kunststoffschlauchen ei-
nen grofen Vorteil, wie Schramm hervor-
hebt: ,Wenn beim Frisen die heiffen Spi-
ne umherfliegen, kénnen die auch schon
mal Locher in einen Schlauch hineinbren-
nen. Dann wire das System undicht. Und
das wollen wir auf gar keinen Fall haben.”

Deshalb ist auch das Vakuum-Filter-
system, das einen Fliissigkeitsabscheider
und einen Druckwichter mit Sensor mit
feinfithlig, Bild 4.
Denn wird beispielsweise aus Versehen
einmal die Platte durchgebohrt und der
Vakuumkreislauf undicht, fihrt die Ma-
schine sofort auf ,hold“. Eine clevere Ei-

einschliefit, extrem
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genlosung der Anwender iiberbriickt eine
mogliche Leckage fiir eine gewisse Zeit,
bevor Kiihlschmiermittel in dem Kreislauf
bis zur Pumpe vordringt und diese zersto-
ren wiirde.

Das notwendige Vakuum fiirs Spannen
der Aluminiumplatte erzeugt die AME-
Drehschieber-Vakuumpumpe. Sie gewihr-
leistet einen zuverlissigen Dauerbetrieb
der eingesetzten Spannplatten. Weil die
Pumpe sehr kompakt ist, kann sie direkt
an der aufgestellt werden.
0,75kW  Motorleistung und 20 m?/h
Saugleistung erzeugen einen Enddruck

Maschine

von 1,5mbar. Integriert sind in der Pre-
mium-Line-Platte aber auch zwei Ventu-
ridiisen, die bei einem Betriebsdruck von
3,5 bar mit maximal 48,8 [/min Saugvolu-
men gegen die Atmosphire saugen und
ein 92-prozentiges Vakuum erzeugen.

Mitdenkende Partner finden
optimal passende Losung

Die beiden Vakuumspannplatten, die
bei Neubauer eingesetzt werden, lassen
sich miteinander verbinden und dann
iiber einen gemeinsamen Anschluss be-
treiben. ,Das sorgt fiir die Flexibilitit, die
sich die Zerspaner bei Neubauer ge-
wiinscht haben®, betont Norman Rhein von
AME. ,Unsere Losung zur drastischen
Senkung der Riistzeiten hat sehr schnell
iiberzeugt. Bei 95% Zeitersparnis brauche
ich auch nicht weiter zu argumentieren.”
Als mitdenkender Verkaufsingenieur hat

Bild 4. Das Vakuum-Filtersystem mit Fliissig-
keitsabscheider und einem Druckwachter mit
Sensor ist extrem feinflihlig. Foto: AMF

der staatlich gepriifte Maschinenbautech-
niker eben nicht nur ein Produkt einge-
bracht, sondern eine Losung. Und genau
das bietet auch die Wiitschner Industrie-
technik GmbH mit
Dass sie nicht nur verkaufen, sondern

ihren Mitarbeitern:

mitdenken und Lésungen fiir die Aufga-
ben der Kunden finden.

Ebenso
Neubauer, wenn die Lieferpartner mit-

schiatzt es Firmenchef Uwe
denken und seinen Anspruch umsetzen.
»Mit unseren hochprizisen Sonderlosun-
gen decken wir einen riesigen Bereich ab,
damit unser Kunde sich nicht zig Liefe-
ranten suchen muss. Dieses Verstindnis
erwarten wir auch von unseren Partnern.
Mit
AMF haben wir zwei passende Partner
mit an Bord.“ Damit sollte auch der aktu-
ell groRte Auftrag der Firmenhistorie

Wiitschner Industrietechnik und

beim Ingenicurbiiro Uwe Neubauer zu
einer Erfolgsgeschichte werden.
www.wuetschner.de — www.ib-un.de

www.amf.com

Jurgen Fuarst
arbeitet fur die Agentur
Suxes in Stuttgart.
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