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Durch kreativen Einsatz und Kombination an hochwertigen Spann- und Automatisierungsmodulen, Spannstationen, Vakuum- oder Magnetplatten, Adap-

ter und weiterem Zubehdr lassen sich passgenaue Lsungen durchgéngig fiir eine gesamte Fertigung entwickeln, die die Effizienz potenzieren.

So wird der Nullpunkt zum
Produktivitits-Booster

Wird Nullpunktspanntechnik weitergedacht, kann das die Fertigung re-
gelrecht befliigeln. Uber 9o % an Riistzeiten konnen nach wie vor durch
ganzheitliche Losungen fiir den kompletten Fertigungsprozess einge-
spart werden. Wie, erklért der Systemanbieter AMF.

JURGEN FURST

lirs Spannen von Werkstiicken hat sich

in letzter Zeit wohl kaum eine Methode

so stark verbreitet, wie die Nullpunkt-

spanntechnik. Kein Wunder, kénnen die
kleinen Kraftpakete doch bis {iber 9o % an Riistzei-
ten einsparen. Wer jetzt den Will-ich-sofort-haben-
Impuls verspiirt, sollte noch kurz innehalten. Denkt
man die Technik ndmlich maschinen- und prozess-
tibergreifend weiter, kann sich fiir die gesamte Ferti-
gung ein regelrechter Produktivitidtsschub ergeben.
Anbieter der Nullpunktspanntechnik sollten deshalb
viel Prozessversténdnis und grundsitzlich ein brei-
tes Sortiment mitbringen.
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Rlstzeiten
von 8 statt
frither 120
min sind eher
die Regel als

die Ausnahme.

Obwohl Nullpunktspannsysteme, sind sie einmal
installiert, sofort und unmittelbar grofie Einspa-
rungen bei den Riistzeiten bringen, sollte man sich
damit nicht so schnell zufriedengeben. Denn, stellen
Anwender eine durchgiingige Gesamtbetrachtung
tiber die gesamte Prozesskette einer Werkstiickbe-
arbeitung und die dazu notwendigen Maschinen an,
kann das viele zusirtzliche Effekte bringen, als bei
einer {iberstiirzt umgesetzten Inselldsung. Zahl-
reiche Anbieter und eine riesige Produktvielfalt
an Nullpunktspannsystemen und -modulen ver-
sprechen zwar schnelle Hilfe. Dennoch sollte die
Auswahl nicht voreilig getroffen und das Produkt
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Denkt man die Nullpunktspanntechnik gemeinsam mit einem Anbieter wie AMF maschinen- und prozessiibergreifend weiter, kann sich fiir die gesamte

Fertigung ein regelrechter Produktivititsschub ergeben.

nicht liberhastet ausgewihlt werden. Stattdessen ist
es sinnvoll, den Anbieter unbedingt mit ins Boot zu
holen. Als vertrauensvoller Fertigungspartner kann
der nimlich viel Erfahrung einbringen und 18sungs-
orientiert denken. Stcht ein Anbieter dafiir nicht zur
Verfligung, ist Vorsicht geboten.

Angebot bestitigt Siegeszug der Null-
punktspanntechnik

Die Leistungsfihigkeit der Nullpunktspanntechnik
im rauen Fertigungsalltag ist unbestritten. Hoch-
prézise Spannmodule mit hohen Einzugs-, Ver-
schluss- und Haltekriften sorgen fiir die perfekte
Spannung in verschiedensten Einsatzbereichen.
Angesteuert werden die Module hydraulisch, pneu-
matisch oder mechanisch. Ganz egal, ob Werkstiicke
direkt gespannt werden, Spanntiirme oder andere
Losungen gefragt sind, der Markt bietet eine grofie
Variantenvielfalt. Stets gefordert sind Prozesssicher-
heit und hohe Wiederholgenauigkeit. So steigern die
damit mdglichen schnellen und priizisen Werkstiick-
und Vorrichtungswechsel die Maschinenlaufzeiten
und somit die Produktivitit erheblich. Riistzeiten
von 8 statt frither 120 min sind eher die Regel als die
Ausnahme. Damit amortisiert sich die Investition
auch sehr schnell.

So weit, so gut. Denkt man jedoch durchgingig
und iiber eine Inselldsung hinaus, ergeben sich
noch eine Vielzahl weiterer Effekte. Das reicht
vom Werkzeugbau iiber die Fertigung, die auch
vollautomatisiert und mannlos werden kann bis
hin zur (End-)Montage. Und aufierdem gibt cs ja

NCF 03]2023

AMF ist einer
der Pioniere
der Nullpunkt-
spanntechnik
und gehort zu
den Marktfiih-
rern.

nicht ausschliefllich Nullpunktspannmodule, son-
dern auch andere Spannlésungen. Man denke nur an
Vakuum- oder Magnetspannplatten oder angepasste
Vorrichtungen.

Anbieter mit grof’em Sortiment kénnen im
Sinne des Anwenders beraten

So haben sich Anbieter wie zum Beispicl die Andreas
Maier GmbH (AMF) darauf spezialisiert, Kunden
und Anwendern ganzheitliche Ldsungen fiir den
kompletten Fertigungsprozess auszuarbeiten. Denn
oftmals ist cin Werkstiick nach verschiedenen Zer-
spanungsprozessen auf einer Maschine nicht endbe-
arbeitet. Haufig folgen weitere Prozesse auf anderen
Maschinen. Kann man den Nullpunkt mitnehmen,
weil Folgemaschinen auch mit der Technologie
ausgestattet sind, potenzieren sich die Einspar-
ergebnisse bei den Riistzeiten erheblich. Das hat
sich beispielsweise auch bei der Additiven Fertigung
bewihrt, wo nach dem ersten Schritt meist viele
weitere Prozesse folgen, bis das Teil beispielsweise
von einer Grundplatte abgetrennt wird.

Weil AMF einer der Pioniere der Nullpunktspann-
technik ist und zu den Marktfiihrern gehért, verfligen
die Experten {iber einen grofien Erfahrungsschatz
und viel Branchenwissen. Anwendungserfahrungen
in den Bereichen Maschinenbau, Automotive und
Automobilzulieferer, Lebensmittel-, Pharma- oder
Chemie-Industrie sowie in der Medizintechnik sind
nach Projekten, Aufgaben und Fertigungsprozessen
in einem groflen Wissenspool gespeichert. Aus die-
sem Erfahrungsschatz heraus ergeben sich »
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Bei der Nullpunktspanntechnik ist es sinnvoll, den Anbieter wie beispielsweise AMF unbedingt mit ins Boot zu holen, empfiehit Autor Jiirgen Fiirst.

kreative Losungen, die weit iiber isolierte Prozesse,
Maschinen und Spanntechniken hinausgehen. Ist
das Nullpunktspannen zweifellos die Konigsdis-
ziplin, so kann jedoch erst ein breit aufgestellter
Anbieter mit einem grofien Sortiment an Spann-
technik und viel Prozess- und Fertigungsverstindnis
fiir Kunden und Anwender stets die bestmégliche
Losung im Sinne der Fertigung und des Produkter-
gebnisses ausarbeiten.

Pionier mit viel Erfahrung und Branchenwis-
sen schopft die Moglichkeiten kreativ aus

So haben die Spannexperten aus Fellbach bei
spielsweise bei einem groffen Maschinenherstel-
ler eine DMC 340 U der Portalbaureihe inklusive
s-fach-Plattenwechsler mit riistzeitminimierenden
Spannldsungen ausgestattet. Basis sind flexible Auf-
spannvorrichtungen fiir vier Varianten sehr grofier
Maschinenteile, die paarweise aufgespannt und
bearbeitet werden. Fiir die Fixierung in erster und
zweiter Aufspannung sorgt eine Kombination aus
hydraulischen Niederzugspannern, und anschwim-
menden Unterstiitzungselementen. Das gewihrleis-
tet, dass die Teile perfekt eben sind.

Zunichst wird die Kontur vorgefrist sowie Boh-
rungen und Gewinde eingebracht - darunter auch
Bohrungen fiir die Nullpunktspannbolzen, die fiir
die dritte Aufspannung, eine Direktspannung, ben-
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Das Beispiel
zeigt, wie sich
Spannldsun-
gen kreativ
zum flexiblen
Verbund

und einer
passgenauen
Gesamtldsung
kombinieren
lassen.

tigt werden. Nach dem Wenden der Bauteile um
180° nehmen jetzt die Nullpunktspannmodule die
eingeschraubten Spannbolzen auf und fixieren die
Bauteile direkt, verzugsfrei und rundum zugénglich
fiir eine Fiinfseitenbearbeitung. Um die Kapazititen
des Plattenwechslers zu erweitern und die Flexibi-
litdt zu maximieren befinden sich auf den Maschi-
nenpaletten ebenfalls Nullpunktspannstationen. Das
sorgt fiir schnellen, prizisen und wiederholgenauen
Vorrichtungswechsel.

Mit Riist- und Aufspannpldanen den
Uberblick behalten

Der Clou ist jedoch die Flexibilitdt der Aufspann-
vorrichtungen. Auf einer Grundplatte sind zwei ver-
schiebbare Aufbauplatten montiert. Hydraulische
Abstiitzelemente, die nur abgesteckt sind, kénnen
einfach versetzt werden. So kénnen die Vorrichtun-
gen nicht nur zwei paarweise zusammengehorige
Seitenteile aufnehmen, die sich nach dem Wenden
fiinfseitig bearbeiten lassen. Es kénnen auch alle
vier Varianten der Bauteile in den jeweiligen Bear-
beitungszustinden aufgespannt werden. Damit die
Werker bei dieser unvorstellbaren Komplexitit noch
den Uberblick behalten, sind die fiir das jeweilige
Bauteil passenden Positionen farbig codiert. Das
schafft die notwendige Sicherheit und beschleunigt
hauptzeitparalleles Vorriisten. Dazu gibt es fiir alle
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Titelstory

Flexible Aufspannvorrichtungen als Basis fiir vier Varianten sehr grofler Maschinenteile, die paarweise aufgespannt und bearbeitet werden. Fiir die

Fixierung in erster und zweiter Aufspannung sorgt eine Kombination aus hydraulischen Niederzugspannern und anschwimmenden

Unterstiitzungselementen.

Bauteile sowohl Aufspann- als auch Riistpléne, die
an der Maschine zur Verfiigung stehen. Nachge-
lagerte Prozesse wie beispielsweise das manuelle
Entgraten sind ebenso mit Nullpunktspannmodulen
ausgestattet, wie ein Scherenhubtisch. Der nimmt
die Bauteile schnell und sicher in Direktspannung
auf und ermdglicht ergonomisches Arbeiten. Das
Beispiel zeigt, wie sich Spannlésungen, in deren Mit-
telpunkt Nullpunktspannmodule stehen, erst durch
die Kombination mit weiterer Spanntechnik kreativ
zu einem flexiblen Verbund und einer passgenauen
Gesamtldsung kombinieren lassen. Die Werker beim
Maschinenhersteller wollen diese Losungen jeden-
falls nicht mehr missen.

Fazit: Erst Anbieter mit Fertigungsver-
standnis ziinden den Turbo-Booster
Nullpunktspanntechnik ist unbestritten ¢in Gewinn
fiir jede Fertigungs- und Montageumgebung. Die
drastische Reduzierung der Riistzeiten kommt
dirckt den Maschinenlaufzeiten und der Produk-
tivitdt zugute. Kann ein Anbieter dariiber hinaus
Fertigungsverstdndnis und ein breites Sortiment
weiterer Spanntechnik vorweisen, bringt dies die
Fertigung erst richtig voran. Durch den kreativen
Einsatz und die Kombination einer Vielzahl an
hochwertigen Spann- und Automatisierungsmodu-
len, Spannstationen, Vakuum- oder Magnetplatten,
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Mit mehr als
5.000 Pro-
dukten und
zahlreichen
Patenten
gehort AMF
zu den Inno-
vativsten ihrer
Branche.

Adapter und weiterem Zubehor lassen sich pass-
genaue Loésungen durchgingig fiir eine gesamte
Fertigung entwickeln, die die Effizienz potenzie-
ren. So wird die Nullpunktspanntechnik zu einem
wichtigen Baustein fiir optimierte Vorrichtungs- und
Werkstiickwechsel.

Der Marktfiihrer beim Spannen auf dem
Maschinentisch

Das 1890 als Andreas Maier Fellbach (AMF) gegriin-
dete Unternchmen ist heute ein Komplettanbieter in
der Spanntechnik und gehort weltweit zu den Markt-
fiihrern. Durch eine globale Marktprisenz haben die
Mitarbeiter stets ein Ohr fiir die Probleme der Kun-
den. Daraus entwickelt AMF mit hoher Losungskom-
petenz, kompetenter Beratung, intelligenter Ingeni-
curleistung und héchster Fertigungsqualitit immer
wieder Projektanfertigungen und Speziallésungen
fiir Kunden sowie Standardlésungen, die sich am
Markt durchsetzen. Mit mehr als 5.000 Produkten
und zahlreichen Patenten gehéren die Schwaben zu
den Innovativsten ihrer Branche. Erfolgsgaranten sind
bei der Andreas Maier GmbH Schnelligkeit, Flexibili-
tit und 240 gut qualifizierte Mitarbeiter. 2022 erzielte
AMF knapp 50 Mio. Euro Umsatz. ®

Web-Wegweiser:
amf.de

»
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