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Mit Flexibilitat beim Spannen und Zerspanen bewiltigen AMF und Koenig & Bauer gemeinsam die Vielfalt der Werkstiicke fiir die erfolgreichen Bogen-
offsetdruckmaschinen.

Koenigs Disziplin

Koenig & Bauer Industrial konzentriert seine Kompetenz weiter in Wiirz-
burg. Eine entscheidende Rolle spielen dabei die Spannlésungen von AMF.
Wo frither elf Mal gespannt wurde, reichen heute drei Aufspannungen.

JURGEN FURST

ir haben in den Jahren

2015 bis 2018 die Ferti-

gung der Gestelle fiir die

Bogenoffsetmaschinen
praktisch komplett runderneuert®, berichtet
Jiirgen Wiegand, von Koenig 8 Bauer Indus-
trial in Wiirzburg. ,,Mit neuen Maschinen,
Automatisierung und intelligenter Werk-
stiickspanntechnik haben wir die Fertigungs-
zeiten drastisch gesenkt, die Produktivitit
erheblich verbessert und so Kompetenz und
Arbeitsplitze in Wiirzburg gehalten®, freut
sich der Vorarbeiter der Grofiteilfertigung
beim dltesten Druckmaschinenhersteller
der Welt. ,,Wir sind nun nicht nur schnel-
ler, sondern auch viel flexibler, erginzt der
verantwortliche Programmierer Klaus Kiin-
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. Wir sind nun nicht nur
: schneller, sondern auch
viel flexibler.“

Klaus Kiinzig

zig. Neben den DMG-Maschinen trigt vor
allem die Spanntechnik der Andreas Maier
GmbH aus Fellbach (AMF) zu Schnellig-
keit und Flexibilitdt bei. Die Experten fiir
Spanntechnik haben unter anderem sechs
Paletten an zwei Bearbeitungszentren mit
Aufspannplatten ausgeriistet. Was erst mal
alltdglich und unspektakuldr klingt ist im
Detail hochst anspruchsvoll. Dazu steigen
wir etwas tiefer ein.

Ein Bruchteil Haaresbreite wire

viel zu ungenau

Wie oft ist die Druckmaschinenindustrie
schon um Haaresbreite am Absturz vorbei-
geschrammt? Und immer wieder behauptet
sie sich. Denn Print lebt. Schlie3lich miissen
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Kiinzig, Erik Laubengeiger und Jiirgen Wiegand.

nicht nur Geld und Wertpapiere gedruckt
werden, sondern auch Verpackungen - und
nicht zuletzt auch Fachzeitschriften und die
vielen Werbebotschaften, die wir téglich aus
unserem Briefkasten holen.

Fiir all dies braucht es Bogenoffset-
maschinen, im besten Fall von Koenig &
Bauer - mit iiber 200 Jahren Erfahrung
einc der ersten Anlaufstellen weltweit.
Und auch wenn wir manche gedruckte Bot-
schaft achtlos zur Seite legen, so ist deren
Herstellung dennoch ein Wunderwerk der
Technik. Der Druckmaschinenbau gilt all-
gemein als K6nigsdisziplin und obendrein
als Paradedisziplin des deutschen Maschi-
nenbaus - immer noch. Trotz Internet und
Digitalisierung.

»Fiir das, was wir mechanisch fertigen, wiire
Haaresbreite viel zu dick®, versichert Wie-

Die AMF-L8sungen haben bei Koenig & Bauer schnell iiberzeugt, so dass weitere Maschinen und Bear

: Wir haben mit diesen

. Spann- und Vorrich-
tungslésungen die
Maschine schnell an die
Leistungs- und Kapazi-
tatsgrenze gebracht, so
dass wir inzwischen mit
einer neuen Maschine
planen.”

Jiirgen Wiegand

-

beitungsstationen umgestellt werden. V. Ii.: Klaus

Nutzen Sie unsere modernen Fertigungstechniken und r
Prozesse fur die Flexibilisierung Ihrer eigenen Konstruktion
und Produktion. Vom einfachen bis hin zu komplexen
Bauteilen aus Edelstahl konnen Sie sich auf verlassliche
Termine und Budgets verlassen.

> Hohe geometrische Prazision
Gesicherte Lieferzeiten
> Fertigung in Deutschland

gand. Fiir die Herstellung der Herzstiicke,
der Boxen, wic die Gestelle intern heifien,
die die Druckzylinder, Walzen und Trom-
meln sowie die Antriebe fiir die Farbwerke,
die Lackwerke, Wendetrommeln oder sons-
tige Zusatzmodule wie beispielsweise fiir
Prigungen aufnehmen, gelten Toleranzen
von nur zehn Mikrometer (10 pm).

Die Anschlussflichen miissen

exakt passen

Menschliche Haare sind sieben Mal dicker.
Komplette Gestelle oder deren Seitenteile
aus Grauguss GG25 der eigenen Gieflerci
erfordern eine Mafhaltigkeit und Passge-
nauigkeit bei Parallelitit und Bohrbildern,
die man sich bei solchen Grofiteilen nicht
vorstellen kann. Denn die Anschlussfiichen
miissen exakt passen. Nur so bringen spiter
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Spanntechnik

Die Nullpunktspannmodule nehmen die eingeschraubten Spannbolzen auf und fixieren die Bauteile

direkt, verzugsfrei und rundum zugénglich fiir eine Fiinfseitenbearbeitung.

Die Herzstiicke der Bogenoffsetmaschinen werden heute prozesssicher sowie p- und wiederholge-
nau mit drei Aufspannungen gefertigt, wo friiher elf Mal gespannt wurde.

Der Clou ist die Flexibilitét der Aufspannvorrichtungen. Auf einer Grundplatte sind drei verschiebba-

re Aufbauplatten montiert. Abstiitzelemente sind nur abgesteckt und werden einfach versetzt.

die Druckzylinder fiir die vier Grundfarben,
etliche Sonderfarben und Lacke passgenau
das gewtinscht Druckbild hervor.

Die Grofteilefertigung wird in Wiirz-
burg konzentriert

Als 2015 die Grofiteilefertigung von
Radebeul und aus Osterreich bei der neu
gegriindeten Koenig & Bauer Industrial in
Wiirzburg zusammengezogen wird, kommt
auch eine DMC 210 aus Osterreich an den
Main - und AMF ins Spiel. Fiir das haupt-
zeitparallele Riisten auf insgesamt drei
Paletten fertigen die Fellbacher Spannex-
perten modulare Spannvorrichtungen und
greifen bei den hydraulischen Spannele-
menten und der Nullpunktspanntechnik
auf Thr umfangreiches Standardportfolio
zuriick. Weil die Maschine iiber keine eigene
Spannhydraulik verfiigt, steuert AMF auch
das Hydraulikaggregat aus dem umfangrei-
chen Produktportfolio bei.

»inzwischen mit einer neuen
Maschine planen“

Die AMF-Losungen haben die Verant-
wortlichen bei Koenig & Bauer schnell
iiberzeugt, so dass weitere Maschinen und
Bearbeitungsstationen umgestellt werden.
+Wir haben mit diesen Spann- und Vorrich-
tungslésungen die Maschine schnell an die
Leistungs- und Kapazititsgrenze gebracht,
so dass wir inzwischen mit einer neuen
Maschine planen®, restimiert Wicgand das
erste Projekt der Zusammenarbeit. ,Dieses
erste Projekt ist sicherlich auch unter dem
Aspekt des gegenseitigen Kennenlernens
zu sehen®, bestitigt Erik Laubengeiger Ver
kaufsleiter Inland von AMF. ,,Und da wir hier
tiberzeugt haben, folgten weitere Projekte.*

Erfolgreiches Erstprojekt fordert
gegenseitiges Vertrauen

So ist eine DMC 340 U der Portalbaureihe
inklusive 5-fach-Plattenwechsler mit riist-
zeitminimierenden Spannldsungen von
AMF ausgestattet. Das umfasst flexible
Aufspannvorrichtungen fiir vier Varianten
von Bauteilen, die paarweise aufgespannt
und bearbeitet werden. ,,Das sind die Sei-
tenwinde fiir die Auslage, die am Ende jeder
Maschine beziehungsweise des Druckvor-
gangs die Papierbogen aufstapeln®, erklirt
Wiegand.

Fiir die Fixierung der Gussteile in der ers-
ten und zweiten Aufspannung sorgt eine
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Kombination aus hydraulischen Nieder-
zugspannern, und anschwimmenden Unter-
stiitzungselementen damit eine perfekte
Ebenheit der Teile gewihrleistet werden
kann. Nun wird die Gusshaut entfernt, die
Kontur vorgefrist, werden Bohrungen und
Gewinde eingebracht. ,,Darunter sind auch
die Bohrungen fiir die Nullpunktspann-
bolzen, die fiir die dritte Aufspannung, die
Werkstiick-Direktspannung, benotigt wer-
den®, so Laubengeiger. Nach Freigabe der
Bauteile vor dem Wenden entspannen sich
die bearbeiten Gussteile. Um 180° gewendet,
nehmen jetzt die Nullpunktspannmodule
die eingeschraubten Spannbolzen auf und
fixieren die Bauteile direkt, verzugsfrei
und rundum zugénglich fiir eine Fiinfsei-
tenbearbeitung. Um die Kapazititen des
Plattenwechslers zu erweitern und die Fle-
xibilitdt zu maximieren befinden sich auf
Maschinenpaletten AMF-Nullpunktspann-
stationen, die einen schnellen und prézisen
Vorrichtungswechsel erméglichen.

Mit Riist- und Aufspannpldnen Kom-
plexitdt reduzieren

Der Clou ist jedoch die Flexibilitit der Auf-
spannvorrichtungen. Auf einer Grundplatte
sind zwei verschiebbare Aufbauplatten
montiert. Hydraulische Abstiitzelemente,
die nur abgesteckt sind, kénnen einfach ver-
setzt werden. So kénnen die Vorrichtungen
nicht nur zwei paarweise zusammengehd-
rige Seitenteile aufnehmen, die sich nach
dem Wenden fiinfseitig bearbeiten lassen.
Es kdnnen auch alle vier Varianten der Bau-
teile in den jeweiligen Bearbeitungszustin-
den aufgespannt werden. Damit die Werker
bei dieser unvorstellbaren Komplexitit noch
den Uberblick behalten, sind die fiir das
jeweilige Bauteil passenden Positionen far-
big codiert. ,,Das schafft uns die notwendige
Sicherheit und sorgt fiir Schnelligkeit beim
hauptzeitparallelen Vorriisten®, versichert
Wiegand. Dazu gibt es fiir jedes Bauteil
sowohl einen Aufspannplan als auch einen
Riistplan, die an der Maschine zur Verfii-
gung stehen.

Weil sich vor allem die Nullpunktspann-
technik von AMF mit ihrer enormen Zeit-
einsparung bestens bewi#hrt, sind nach-
gelagerte Prozesse wie beispielsweise
das manuelle Entgraten ebenso mit Null-
punktspannmodulen ausgestattet. Ein
entsprechend bestiickter Scherenhubtisch
nimmt die Bauteile schnell und sicher in
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Direktspannung auf und ermdoglicht ergo-
nomisches Arbeiten. In Summe haben intel-
ligente Spannldsungen von AMF erheblich
zur wirtschaftlichen Herstellung der grofien
Gestellteile beigetragen und die Prézision
unterstiitzt.

Klimawandel im Finishing-Bereich

Derart bearbeitete Bauteile gelangen
schliefflich zum Finishing in einen klimati-
sierten Bereich. Dort passen sie sich tiber 24
Stunden an die konstanten 22°C an, bevor
sie auf einer hochprizisen Dixi 270 U end-

Spanntechnik

bearbeitet und auf einer Zeiss Portalmess-
maschine vermessen werden. ,,Jedes Teil,
hundertprozentig®, betont Wiegand. Danach
geht es ab zur Montage nach Radebeul. Mit
Mut und Beharrlichkeit haben die Verant-
wortlichen bei Koenig & Bauer Industrial
gezeigt, dass sich Innovation und Disziplin
gemeinsam mit intelligenter Spanntech-
nik lohnen konnen. So bleiben Know-how,
Kompetenz und Arbeitsplitze in Wiirzburg.

Web-Wegweiser:
amf.de
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einfach. zukunft. greifen.

HAUBEX verwandelt Ihr Werkzeug
magazin in ein Automationssystem.

Automation fiir die zerspanende Fertigung

lang-technik.de






