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PRODUKTE

Mit einer Steuerung fertigen

Hurco kommt mit einer neuen Maschinenreihe auf
den Markt. Als erstes Modell der Serie wird die
3-Achs-Maschine BX 40 i auf der Moulding Expo
2019 Ende Mai in Stuttgart gezeigt. Die komplette
Baureihe besteht aktuell aus drei Modellen: die
Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren BX40
i, BX 50 i, BX 60 i. Mit den Bearbeitungszentren
der Baureihe BX wendet Hurco sich an Kunden,
die hochprazise Bauteile fertigen, z. B. im Werk-
zeug- und Formenbau. Die 3-Achs-Maschinen sind
schnell, arbeiten genau und erzielen eine aufler-
ordentliche Oberflachenglite, erklart Hurco. Dies
sei unter anderem durch eine hochentwickelte
Mess- und Steuerungs-Sensorik garantiert. Die
standardmafig integrierte und intuitiv bedienbare
WinMax-Steuerung reduziert den Programmierauf-
wand erheblich und fiihrt den Bediener in kiirzester
Zeit zum fertigen Werkstick. Die Steuerung wird
erstmals bei einer Hurco-Maschine fir den Werk-
zeug- und Formenbau eingesetzt. Damit miissen
Hurco-Anwender keine zweite Steuerung einfiihren.
Zur Grundausstattung gehdren auBerdem abso-
lute Direktwegmesssysteme, Direktantriebe aller
Achsen und eine innere Kiihlmittelzufuhr durch
die Hochgeschwindigkeitsspindel. www.hurco.de

Greifkrafte stufenlos regelbar

Einen modularen Greifer mit einstellbaren Greif-
kraften stellt AMF vor. Das neue Greifsystem hat
eine Schaftschnittstelle und wird wie ein Werkzeug
aus dem Magazin eingewechselt. Anwender reali-
sieren damit den vollautomatischen Werkstiick-
wechsel auf einer Werkzeugmaschine - ohne Robo-
ter. Greiferbacken fiir unterschiedliche Geometrien
undverschiedene Werkstlickgewichte ermdglichen
den breiten Einsatz. Der Hersteller verspricht ldn-
gere Maschinenlaufzeiten und die mannlose Be-
arbeitung. Er kann Werkstiicke bis 8 kg auf dem
Maschinentisch umsetzen und platzieren. Mit drei
verschiedenen Greifeinsatzen - Finger, Prisma und
Universal - werden unterschiedliche Geometrien
sicher gegriffen. Die Prismen sind drehbar fiir noch
mehr Flexibilitat. Betatigt wird der Greifer Gber die
Maschinenspindel, hydraulisch mit Kiihlschmier-
stoff oder pneumatisch. Die Greifkréafte reichen von
200 bis 700 N [pneumatisch) bis 250 bis 1000 N (hyd-
raulisch). Zudem verfiigt er Uiber ein Ausgleichspiel
fur die C-Achse von +3° und fiir die Z-Achse von
5 mm, wodurch auch ungefdhre Geometrien und
Positionen sicher gegriffen werden. AMF bietet den
Greifer mit zwei Greifertragern an, die Werkstiicke
bis zu 70 mm greifen und transportieren konnen. Die
Einsatze sind gehartet und haben eine verschleif3-
freie Oberflache. www.amf.de
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Mit den Bearbeitungszentren der

Baureihe BX wendet Hurco sich an
Kunden, die hochprazise Bauteile
fertigen, z. B. im Werkzeug- und

Formenbau.

Kern stellt auf der Moulding Expo
seine Micro Pro aus: Die stabile
Losung fiir die Herstellung von

Elektroden und Formeinsatzen in
einem preissensiblen Segment.

Das neue Greifsystem hat eine
Schaftschnittstelle und wird wie
ein Werkzeug eingewechselt.
Anwender realisieren damit voll-
automatische Werkstiickwechsel
auf einer Werkzeugmaschine.

Die EWS-Metallbalgkupplung wird
zum Beispiel bei Motorenpriif-
standen eingesetzt.

'MOBILE INDUSTRIAL ROBOTS
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Zwei Neue fur bis zu 1t

Gleich zwei Neuheiten hat Mobile Industrial Ro-
bots [MiR) auf der Automate vorgestellt: Mit dem
MiR1000 bringt MiR seinen bislang starksten kol-
laborierenden Transportroboter auf den Markt. Mit
einer Traglastvon 1tkann er schwere Giiter aufneh-
men, transportieren und abladen. Die Kl-gestiitzte
Bildverarbeitung mit MiR Al Camera verbessert
die Navigation aller MiR-Roboter. Mit der Kombi-
nation aus Kamerasund Software sind die Roboter
erstmals in die Lage, zwischen Hindernissen zu
unterscheiden und spezifisch zu reagieren.
www.mobile-industrial-robots.com

210 Werkzeuge und 60 Teile

Die Kern Microtechnik GmbH aus Eschenlohe im
Landkreis Garmisch-Partenkirchen ist bekannt fur
ihre Produktionsmaschinen zur Einzel- und Se-
rienfertigung von komplexen Prazisionsteilen im
Werkzeug- und Formenbau. Der Klassiker ist die
Kern Micro Vario, mit der der Hersteller hochste
Genauigkeit am Werkstiick, Zuverldssigkeit und
zahlreiche Konfigurationsvarianten verspricht.
Mit der Kern Micro Pro hat der bayerische Pra-
zisionsmaschinenbauer eine weitere Variante im
Programm, die auf der Kern-Micro-Plattform ba-
siert. Dieses Modellist laut Kern die prozessstabile
Losungfirdie effiziente Herstellung von Elektroden
und Formeinsatzenin einem preissensiblen Mark:-
segment. Kern zeigt diese kompakte Maschine Live
aufder Moulding Expo 2019. Ihr besonderes Merk-
mal ist die sogenannte One-Box-Bauweise. Heifit
Alle Aggregate sind in der Maschine enthalten, die
lediglich eine Stellflache von weniger als 4 m? bene-
tigt und in der Hohe nur 2,50 m sowie in der Breite
1,59 m misst. Das Gewicht liegt bei knapp 5,21 in-
tegriertistauferdem ein Werkzeugkabinett fur
zu 210 Werkzeuge und bis zu 60 Werksticke. D
ermdglicht einen mannlosen Mehrschichtbetr
auf kleinstem Raum ohne zusatzliche Anbauten
www.Kern-microtechnik.com
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Metallbalg fiir High-Speed

seine Metallbalgkupplung EWS. Der rotations-
symmetrische Aufbau sorgt fir ein dynamisches
Betriebsverhalten. Schwingungen und Vibrationen
sind damit nahezu ausgeschlossen. Die Bef 1
erfolgt durch Konusbuchsen mitsechs, am Umfarg
verteilten Klemmschrauben wodurch Rundlas® uns

Wuchtgiite erzielt werden. Die EWS wird vor =20
im Prifstandbau eingesetzt. www.enemac.de



