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Den Materialfluss
in Schwung bringen

Ein flexibler und moglichst automatisierter Material-
fluss ist die Grundlage jeder modernen Produktion.
~ Daher widmen wir der Intralogistik unsere Titelstrecke
pex ‘rftl Unseren-’ roBeﬁ‘ ohde, eilzur Messe Loglmat
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Produktion & Fertigung

AMF-Vakuumspanntechnik
machts moglich: zig Frésteile
in einer einzigen Aufspannung.

VAKUUMSPANNTECHNIK

Riistzeiten um fast
95 Prozent reduzieren

JVERFASST;{{N . Ein Sondermaschinenbauer fertigt durch den Einsatz von

iirgen Fiirs 0 > . ) .
Geschaftsfiihrer Vakuumspanntechnik zig Werkstlicke aus Aluminium mit nur einer
Suxes GmbH

reduziert werden.

Auf einen Blick

Bei der neuen Riistlosung werden keine einzelnen Rohteile mehr
gespannt, sondern grof3e Aluminiumplatten fixiert, aus denen die
einzelnen Teile herausgefrast werden.

Die beiden Vakuumspannplatten, die bei Neubauer eingesetzt wer-

den, lassen sich miteinander verbinden und dann tber einen ge-
meinsamen Anschluss betreiben.

34 MM MaschinenMarkt 312024

einzigen Aufspannung. Die Ristzeiten konnten dadurch drastisch

mengeschichte kommt fiir einen Sondermaschi-

G erade rechtzeitig zum grofSten Auftrag der Fir-
nenbauer der Vorschlag des vertrauten Handlers,

Vakuumspanntechnik einzusetzen. Damit lassen sich
mit nur einer einzigen Aufspannung zig Werkstiicke aus

Aluminium fertigen, wo sonst einzelne Werkstiicke ge-

spannt werden mussten. Die Spannexperten von AMF
haben die Riistzeit damit quasi pulverisiert.

,Fur die Fertigung unserer vielen verschiedenen Werk-

stiicke aus Aluminium ist uns die Vakuumspanntechnik
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Produktion & Fertigung

eine riesige Hilfe. Sie sorgt fiir grof3e Erleichterung bei
der Herstellung der oftmals kleinen Serien oder Einzel-
teile”, berichtet Marcel Schramm, Abteilungsleiter CNC
beim Ingenieurbiiro Uwe Neubauer. Und Maschinen-
bediener Ronny Neidnicht bringt es auf den Punkt: ,Wir
haben die Riistzeiten um etwa 95 Prozent reduziert.”
Eine solche Einsparung bedarfeiner genaueren Betrach-
tung.

Spannen der einzelnen Rohteile
frisst viel Zeit

Das Ingenieurbiiro im thiiringischen Foritztal mit 30
Mitarbeitern um seinen Chef Uwe Neubauer hat sich auf
den Sondermaschinenbau spezialisiert. Schwerpunkt
sind dabei komplette automatisierte Roboteranlagen in-
klusive Qualitats- und Anwesenheitsiiberpriifung mit-
tels neuester Kameratechnologie. Dabei ist jeder Auftrag
eine individuelle Einzellosung, die die bestmdgliche
Effizienz fiir die Kunden sicherstellt. Von Konstruktion
bis Auslieferung entstehen nahezu samtliche Teile, Bau-
gruppen und Anfertigungen im Haus. Aus Gewichts-
griinden ist das Material der Wahl tiberwiegend Alumi-
nium. Und so fertigen die Zerspaner auf einer Portalfras-
maschine und zwei CNC-Bearbeitungszentren jedes
einzelne Teil - von klein bis grofd - passgenau. Das ist
sehr aufwendig, denn das Spannen der einzelnen Roh-
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teile frisst enorm viel Zeit und ist sehr mithsam. Jedes
Einzelteil erfordert seine spezielle Spannldsung, damit
der Fraser alle notwendigen Seiten und Kanten erreicht.

Alssich der langjahrige technische Berater Heiko Mey-
er von Wiitschner Industrietechnik GmbH in Schwein-
furt die Sache ansieht, bringt er eine schnellere Losung
ins Spiel. Mit einer Vakuumspannplatte misste sich
doch eine enorme Verbesserung und Zeitersparnis er-

Die einzelnen Teile
werden in einer
5-Seiten-Bearbeitung
nahezu im Endmalf®
gefertigt. Die optima-
le Ausnutzung der
Aluminiumplatte
berechnen die Konst-
rukteure mit der
MaRgabe, den Abfall
so gering wie moglich
zu halten.

DER RVM
VON ROHM.

DER RVM.

DAS FLEXIBLE KRAFTPAKET
UNTER DEN 5-ACHS-SPANNERN

5-Achs Azentrisch-Spanner

Frei positionierbares Spannzentrum
Spannbacken-Schnellwechsel-System

Hohe Spannkraft bis 40 kN pro Backe

GroBer Spannbereich von bis zu 182 mm

Gute Zuganglichkeit durch geringe Storkontur
Flexible Anbindung mit Nullpunkt-Spannsystem,
Schrauben oder Spannpratzen

Extrem leichte Handhabbarkeit

ROHM GmbH Heinrich-Roehm-StraBe 50 o 89567 Sontheim/Brenz
TEL +49 7325 16 0 o info@roehm.biz o www.roehm.biz

Mehr Informationen hier:

www.roehm.biz/rvm

ROHM
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Die beiden AMF-
Vakuumspannplatten
lassen sich miteinan-
der verbinden und
dann uber einen
gemeinsamen An-
schluss betreiben.

reichen lassen. ,Von aufien betrachtet, liegt die Losung
schnell aufder Hand", sagt Meyer, der mit viel Erfahrung
sehr breit und erst mal herstellerneutral denkt. Sein
Arbeitgeber ist ein Markenspezialist rund um Prazisi-
onswerkzeuge.

Das Familienunternehmen verfiigt iiber ein breites
Angebot an Werkzeugen der verschiedensten Lieferan-
ten-Partner. Aus diesem Pool sucht Meyer stets die fiir
den Kunden passende Losung. In diesem Fall die And-
reas Maier GmbH & Co. KG (AMF) aus Fellbach.

Seit Frithjahr 2023 sind nun zwei Vakuumspannplat-
ten Premium Line der Fellbacher Spannexperten in den
Abmessungen 600 Millimeter x 800 Millimeter, mit ei-
ner Grundplatte verbunden, auf dem Maschinentisch
der Hurco DCX 22i befestigt. Auf die optionale AMF-
Nullpunkt-Spanntechnik fiir ein schnelles Wechseln
und Ausrichten der Platten hat Neubauer verzichtet.
Denn -und dasist der grandiose Kniff bei dieser Losung
-eswerden gar keine einzelnen Rohteile mehr gespannt.
Stattdessen werden grofde Aluminiumplatten fixiert, aus
denen die einzelnen Teile herausgefrast werden. So wer-
den mit einer einzigen Aufspannung keine Einzelteile
mebhr bearbeitet, sondern aus der grofsen Platte zig Teile
aufein Mal hergestellt. Das ldsst schon erahnen, wo die
95 Prozent Riistzeiteinsparung herkommen. Die optima-
le Ausnutzung der Aluminiumplatte berechnen die
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Konstrukteure mit der Mafdgabe, den Abfall so gering
wie moglich zu halten.

Die einzelnen Teile werden in einer 5-Seiten-Bearbei-
tung nahezu im Endmaf3 gefertigt. Von der Aluminium-
platte bleiben 0,45 Millimeter stehen. Das ist notwendig,
damit das Vakuum nicht abreifdt. Spater werden die
Teile aus der Platte herausgebrochen, entgratet und —
wenn notwendig - endbearbeitet. Mit der dazugehori-
gen Dichtschnur lassen sich einzelne Areale auf der
Vakuumspannplatte abstecken, wenn nicht die ganze
Flache bendtigt wird. Die Dichtschniire gleichen dartiber
hinaus auch geringe Unebenheiten an der Werkstiick-
fliche aus. Die Verrohrung zur Ansteuerung bestimmter
Areale und Sektoren haben die findigen Tiiftler bei Neu-
bauer selbst gefertigt. Mit den Absperrhdhnen lasst sich
die Pumpleistung zielgerichtet lenken. Auf der Ober-
seite hat die 40 Millimeter hohe Vakuumspannplatte
Nuten und 16 Ansaugstellen. So ldsst sich die Dicht-
schnur bequem einlegen. Damit sich Aufspannungen
leicht reproduzieren lassen, sind alle Nuten mit den Ko-
ordinaten beschriftet. Bohrungen fiir Anschlagstifte
oder seitliche, hohenverstellbare Exzenteranschlage
positionieren Werkstiicke einfach.

Sensible Filter und Druckwichter
schiitzen Vakuumkreislauf

Die Verrohrung hat gegentiber auch verwendbaren
Kunststoffschlauchen einen grofien Vorteil, wie
Schramm hervorhebt: ,Wenn beim Frédsen die heifSen
Spdne umherfliegen, konnen die auch schon mal Lécher
in einen Schlauch hineinbrennen. Dann ware das Sys-
tem undicht. Und das wollen wir auf gar keinen Fall ha-
ben.“ Deshalbist auch das Vakuumfiltersystem mit Fliis-
sigkeitsabscheider und einem Druckwdchter mit Sensor
extrem feinfiihlig. Denn wird beispielsweise aus Verse-
hen einmal die Platte durchgebohrt und der Vakuum-
kreislauf undicht, fahrt die Maschine sofort auf hold.
Eine clevere Eigenlosung der Anwender tiberbriickt eine
mogliche Leckage eine gewisse Zeit, bevor Kithlschmier-
mittel in dem Kreislauf bis zur Pumpe vordringen und
diese zerstoren wiirde.

Das notwendige Vakuum fiirs Spannen der Alumini-
umplatte erzeugt die AMF-Drehschieber-Vakuumpum-
pe. Sie gewdhrleistet einen zuverldssigen Dauerbetrieb

A S ,
"2 lhr Partnerfiir - i

innovative Fligetechni

Wir bringen das gesamte Portfolio
innovativen Flige- und Montagelésuﬁgen
fur lhren Fertigungsprozess unter ein Dach.

www.atlascopco.com/itba
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DUBOSCHWEITZER':

Produktion & Fertigung

SICHERN « ISOLIEREN
UND VERBINDEN MIT
KUNSTSTOFF.

Auszug aus unserem Sortiment:

usbunaypisuagnesyds

Das Vakuumfiltersys-
tem mit Flussigkeits-
abscheider und
einem Druckwachter
mit Sensor ist extrem
feinfuihlig.

uabunsaydisjpddoq-1sa

der eingesetzten Spannplatten. Weil die Pumpe sehr
kompakt ist, kann sie direkt an der Maschine aufgestellt
werden. 0,75 Kilowatt Motorleistung und 20 Kubikmeter
pro Stunde Saugleistung erzeugen einen Enddruck von
1,5 Millibar. Integriert sind in der Premium-Line-Platte
aber auch zwei Venturidiisen, die bei einem Betriebs-
druck von 3,5 Bar mit maximal 48,8 Litern pro Minute
Saugvolumen gegen die Atmosphdre saugen und ein
92-prozentiges Vakuum erzeugen.

Die beiden Vakuumspannplatten, die bei Neubauer
eingesetzt werden, lassen sich miteinander verbinden
und dann iiber einen gemeinsa-
men Anschluss betreiben. ,Das

sorgt fir die Flexibilitdt, die "Vakuumspanntechnik

sich die Zerspaner bei Neubau-

er gewiinscht haben®, betont Sorgt fur grOBe
Norman Rhein, von AME ,Un- . .
sere Losung zur drastischen ErlelChterung bel der

Senkung der Riistzeiten hat HerStellung der Oftmats

sehr schnell iiberzeugt. Bei 95

Prozent Zeitersparnis brauche kleinen Serien oder
ich auch nicht weiter zu argu-

mentieren.” Als Verkaufsinge- Einzelte“e- “

nieur hat der staatlich gepriifte
Maschinenbautechniker eben Marcel Schramm, Abteilungsleiter CNC

nicht nur ein Produkt einge- beim Ingenieurbiiro Uwe Neubauer
bracht, sondern eine Lésung.

Und genau das bietet auch die

Wiitschner Industrietechnik GmbH mit ihren Mitarbei-

tern: Dass sie nicht nur verkaufen, sondern mitdenken

und Losungen fiir die Aufgaben der Kunden finden.
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DUBOSCHWEITZER':

Ebenso schitzt es Firmenchef Uwe Neubauer, wenn Annabergstraf3e 59
die Lieferpartner mitdenken und seinen Anspruch um- 45721 Haltern am See
setzen. ,Mit unseren hochprazisen Sonderlsungen de-
cken wir einen riesigen Bereich ab, damit unser Kunde Fon: +49(0)2364 /949 00-0
sich nicht zig Lieferanten suchen muss. Dieses Verstand- Fax: +49 (0)2364 /949 00-25

nis erwarten wir auch von unseren Partnern. Mit Wiit-
schner Industrietechnik und AMF haben wir zwei pas-
sende Partner mit an Bord.” Damit sollte auch der aktu-
ell grofite Auftrag der Firmenhistorie beim Ingenieur- /\ EXKO

biiro Uwe Neubauer zu einer Erfolgsgeschichte SQIVEITEER
werden. (vs) V -l_l Lr

Mail: info@duboschweitzer.de

MM MaschinenMarkt 32024 37 .
www.duboschweitzer.de




