
130. Jahrgang | 11.März 2024 | 29,90 € | www.maschinenmarkt.de 3

3
|2024

w
w
w
.m

aschinenm
arkt.de

DenMaterialfluss
in Schwung bringen
Ein flexibler und möglichst automatisierter Material-
fluss ist die Grundlage jeder modernen Produktion.
Daher widmen wir der Intralogistik unsere Titelstrecke
und unseren großen Sonderteil zur Messe Logimat.

Lesen Sie alles zu den
Award-Gewinnern 2023
ab Seite 22
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Gerade rechtzeitig zum größten Auftrag der Fir-
mengeschichte kommt für einen Sondermaschi-
nenbauer derVorschlag des vertrautenHändlers,

Vakuumspanntechnik einzusetzen. Damit lassen sich
mit nur einer einzigenAufspannung zigWerkstücke aus
Aluminium fertigen, wo sonst einzelne Werkstücke ge-
spannt werden mussten. Die Spannexperten von AMF
haben die Rüstzeit damit quasi pulverisiert.
„Für die Fertigungunserer vielen verschiedenenWerk-

stücke ausAluminium ist uns dieVakuumspanntechnik

VAKUUMSPANNTECHNIK

Rüstzeiten um fast
95 Prozent reduzieren
Ein Sondermaschinenbauer fertigt durch den Einsatz von
Vakuumspanntechnik zigWerkstücke aus Aluminiummit nur einer
einzigen Aufspannung. Die Rüstzeiten konnten dadurch drastisch
reduziert werden.

AMF-Vakuumspanntechnik
machtsmöglich: zig Frästeile
in einer einzigen Aufspannung.
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VERFASST VON

Jürgen Fürst
Geschäftsführer
Suxes GmbH

Auf einen Blick
Bei der neuen Rüstlösung werden keine einzelnen Rohteilemehr
gespannt, sondern große Aluminiumplatten fixiert, aus denen die
einzelnen Teile herausgefräst werden.

Die beiden Vakuumspannplatten, die bei Neubauer eingesetzt wer-
den, lassen sichmiteinander verbinden und dann über einen ge-
meinsamen Anschluss betreiben.

document12200893194230721848.indd 34document12200893194230721848.indd 34 05.03.2024 15:28:3705.03.2024 15:28:37



Produktion & Fertigung

Die einzelnen Teile
werden in einer
5-Seiten-Bearbeitung
nahezu im Endmaß
gefertigt. Die optima-
le Ausnutzung der
Aluminiumplatte
berechnen die Konst-
rukteure mit der
Maßgabe, den Abfall
so gering wie möglich
zu halten.Bi
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eine riesige Hilfe. Sie sorgt für große Erleichterung bei
der Herstellung der oftmals kleinen Serien oder Einzel-
teile“, berichtet Marcel Schramm, Abteilungsleiter CNC
beim Ingenieurbüro Uwe Neubauer. Und Maschinen-
bediener RonnyNeidnicht bringt es auf den Punkt: „Wir
haben die Rüstzeiten um etwa 95 Prozent reduziert.“
Eine solcheEinsparungbedarf einer genauerenBetrach-
tung.

Spannen der einzelnen Rohteile
frisst viel Zeit

Das Ingenieurbüro im thüringischen Föritztal mit 30
MitarbeiternumseinenChefUweNeubauer hat sich auf
den Sondermaschinenbau spezialisiert. Schwerpunkt
sinddabei komplette automatisierte Roboteranlagen in-
klusive Qualitäts- und Anwesenheitsüberprüfung mit-
tels neuester Kameratechnologie. Dabei ist jederAuftrag
eine individuelle Einzellösung, die die bestmögliche
Effizienz für die Kunden sicherstellt. Von Konstruktion
bisAuslieferung entstehennahezu sämtlicheTeile, Bau-
gruppen und Anfertigungen im Haus. Aus Gewichts-
gründen ist das Material der Wahl überwiegend Alumi-
nium.Und so fertigendie Zerspaner auf einer Portalfräs-
maschine und zwei CNC-Bearbeitungszentren jedes
einzelne Teil – von klein bis groß – passgenau. Das ist
sehr aufwendig, denn das Spannen der einzelnen Roh-

DER RVM.
DAS FLEXIBLE KRAFTPAKET
UNTER DEN 5-ACHS-SPANNER

5-Achs Azentrisch-Spanner
Frei positionierbares Spannzentrum
Spannbacken-Schnellwechsel-System
Hohe Spannkraft bis 40 kN pro Backe
Großer Spannbereich von bis zu 182 mm
Gute Zugänglichkeit durch geringe Störkontur
Flexible Anbindung mit Nullpunkt-Spannsyste
Schrauben oder Spannpratzen
Extrem leichte Handhabbarkeit

RÖHM GmbH Heinrich-Roehm-Straße 50 89567 Sontheim/Brenz
TEL +49 7325 16 0 info@roehm.biz www.roehm.biz
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Mehr Informationen hier:
www.roehm.biz/rvm

DER RVM
VON RÖHM.

teile frisst enorm viel Zeit und ist sehr mühsam. Jedes
Einzelteil erfordert seine spezielle Spannlösung, damit
der Fräser alle notwendigen Seiten undKanten erreicht.
Als sichder langjährige technischeBeraterHeikoMey-

er von Wütschner Industrietechnik GmbH in Schwein-
furt die Sache ansieht, bringt er eine schnellere Lösung
ins Spiel. Mit einer Vakuumspannplatte müsste sich
doch eine enorme Verbesserung und Zeitersparnis er-
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reichen lassen. „Von außen betrachtet, liegt die Lösung
schnell auf derHand“, sagtMeyer, dermit viel Erfahrung
sehr breit und erst mal herstellerneutral denkt. Sein
Arbeitgeber ist ein Markenspezialist rund um Präzisi-
onswerkzeuge.
Das Familienunternehmen verfügt über ein breites

Angebot an Werkzeugen der verschiedensten Lieferan-
ten-Partner. Aus diesem Pool sucht Meyer stets die für
den Kunden passende Lösung. In diesem Fall die And-
reasMaier GmbH&Co. KG (AMF) aus Fellbach.
Seit Frühjahr 2023 sind nun zwei Vakuumspannplat-

ten PremiumLine der Fellbacher Spannexperten in den
Abmessungen 600 Millimeter × 800 Millimeter, mit ei-
ner Grundplatte verbunden, auf dem Maschinentisch
der Hurco DCX 22i befestigt. Auf die optionale AMF-
Nullpunkt-Spanntechnik für ein schnelles Wechseln
und Ausrichten der Platten hat Neubauer verzichtet.
Denn–unddas ist der grandioseKniff bei dieser Lösung
– eswerdengar keine einzelnenRohteilemehr gespannt.
StattdessenwerdengroßeAluminiumplatten fixiert, aus
denendie einzelnenTeile herausgefrästwerden. Sower-
den mit einer einzigen Aufspannung keine Einzelteile
mehr bearbeitet, sondern aus der großenPlatte zig Teile
auf einMal hergestellt. Das lässt schon erahnen, wo die
95 ProzentRüstzeiteinsparungherkommen.Die optima-
le Ausnutzung der Aluminiumplatte berechnen die

Konstrukteure mit der Maßgabe, den Abfall so gering
wiemöglich zu halten.
Die einzelnen Teile werden in einer 5-Seiten-Bearbei-

tungnahezu imEndmaßgefertigt. VonderAluminium-
platte bleiben0,45Millimeter stehen.Das ist notwendig,
damit das Vakuum nicht abreißt. Später werden die
Teile aus der Platte herausgebrochen, entgratet und –
wenn notwendig – endbearbeitet. Mit der dazugehöri-
gen Dichtschnur lassen sich einzelne Areale auf der
Vakuumspannplatte abstecken, wenn nicht die ganze
Flächebenötigtwird.DieDichtschnüre gleichendarüber
hinaus auch geringe Unebenheiten an der Werkstück-
fläche aus. DieVerrohrung zurAnsteuerungbestimmter
Areale und Sektoren haben die findigen Tüftler bei Neu-
bauer selbst gefertigt.Mit denAbsperrhähnen lässt sich
die Pumpleistung zielgerichtet lenken. Auf der Ober-
seite hat die 40 Millimeter hohe Vakuumspannplatte
Nuten und 16 Ansaugstellen. So lässt sich die Dicht-
schnur bequem einlegen. Damit sich Aufspannungen
leicht reproduzieren lassen, sind alle Nutenmit den Ko-
ordinaten beschriftet. Bohrungen für Anschlagstifte
oder seitliche, höhenverstellbare Exzenteranschläge
positionierenWerkstücke einfach.

Sensible Filter undDruckwächter
schützen Vakuumkreislauf

Die Verrohrung hat gegenüber auch verwendbaren
Kunststoffschläuchen einen großen Vorteil, wie
Schramm hervorhebt: „Wenn beim Fräsen die heißen
Späneumherfliegen, könnendie auch schonmal Löcher
in einen Schlauch hineinbrennen. Dann wäre das Sys-
tem undicht. Und das wollen wir auf gar keinen Fall ha-
ben.“Deshalb ist auchdasVakuumfiltersystemmit Flüs-
sigkeitsabscheider und einemDruckwächtermit Sensor
extrem feinfühlig. Denn wird beispielsweise aus Verse-
hen einmal die Platte durchgebohrt und der Vakuum-
kreislauf undicht, fährt die Maschine sofort auf hold.
Eine clevere EigenlösungderAnwender überbrückt eine
mögliche Leckage eine gewisse Zeit, bevorKühlschmier-
mittel in dem Kreislauf bis zur Pumpe vordringen und
diese zerstören würde.
Das notwendige Vakuum fürs Spannen der Alumini-

umplatte erzeugt die AMF-Drehschieber-Vakuumpum-
pe. Sie gewährleistet einen zuverlässigen Dauerbetrieb

Die beiden AMF-
Vakuumspannplatten
lassen sichmiteinan-
der verbinden und
dann über einen
gemeinsamen An-
schluss betreiben.
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Ihr Partner für
innovative Fügetechnik

www.atlascopco.com/itba

Wir bringen das gesamte Portfolio an
innovativen Füge- und Montagelösungen
für Ihren Fertigungsprozess unter ein Dach.
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der eingesetzten Spannplatten. Weil die Pumpe sehr
kompakt ist, kann sie direkt anderMaschine aufgestellt
werden. 0,75KilowattMotorleistungund20Kubikmeter
pro Stunde Saugleistung erzeugen einen Enddruck von
1,5 Millibar. Integriert sind in der Premium-Line-Platte
aber auch zwei Venturidüsen, die bei einem Betriebs-
druck von 3,5 Bar mit maximal 48,8 Litern pro Minute
Saugvolumen gegen die Atmosphäre saugen und ein
92-prozentiges Vakuum erzeugen.
Die beiden Vakuumspannplatten, die bei Neubauer

eingesetzt werden, lassen sich miteinander verbinden
unddannüber einengemeinsa-
menAnschluss betreiben. „Das
sorgt für die Flexibilität, die
sich die Zerspaner bei Neubau-
er gewünscht haben“, betont
Norman Rhein, von AMF. „Un-
sere Lösung zur drastischen
Senkung der Rüstzeiten hat
sehr schnell überzeugt. Bei 95
Prozent Zeitersparnis brauche
ich auch nicht weiter zu argu-
mentieren.“ Als Verkaufsinge-
nieur hat der staatlich geprüfte
Maschinenbautechniker eben
nicht nur ein Produkt einge-
bracht, sondern eine Lösung.
Und genau das bietet auch die
Wütschner Industrietechnik GmbHmit ihren Mitarbei-
tern: Dass sie nicht nur verkaufen, sondern mitdenken
und Lösungen für die Aufgaben der Kunden finden.
Ebenso schätzt es Firmenchef Uwe Neubauer, wenn

die Lieferpartner mitdenken und seinen Anspruch um-
setzen. „Mit unseren hochpräzisen Sonderlösungen de-
cken wir einen riesigen Bereich ab, damit unser Kunde
sichnicht zig Lieferanten suchenmuss. DiesesVerständ-
nis erwarten wir auch von unseren Partnern. Mit Wüt-
schner Industrietechnik und AMF haben wir zwei pas-
sende Partner mit an Bord.“ Damit sollte auch der aktu-
ell größte Auftrag der Firmenhistorie beim Ingenieur-
büro Uwe Neubauer zu einer Erfolgsgeschichte
werden. (vs)

Das Vakuumfiltersys-
temmit Flüssigkeits-
abscheider und
einemDruckwächter
mit Sensor ist extrem
feinfühlig.Bi
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„Vakuumspanntechnik
sorgt für große
Erleichterung bei der
Herstellung der oftmals
kleinen Serien oder
Einzelteile.“
Marcel Schramm, Abteilungsleiter CNC
beim Ingenieurbüro UweNeubauer
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