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SPANNTECHNIK

Grof3- und Kleinserien
gleich schnell riisten

Ein Hersteller von Aluminium-Druckgussteilen fiir OEMs setzt auf
AMF-Spanntechnik. Aus einem Vorrichtungsbau entsteht ein ganzes
System, mit dem sich Maschinen fiir Grof3- und Kleinserien
gleichermaRen schnell riisten lassen.

urch konsequente Investitionen in erstklassige
Maschinen- und Fertigungstechnologie hat sich

Fémalk inden letzten Jahren zu einem der gefrag-
testen Hersteller in der Verarbeitung von Aluminium-

Auf einen Blick

Fémalk aus Ungarn gelingt mit intelligenter Spanntechnik das fle-
xible und sichere Spannen komplexer Aluminium-Druckgussteile.

Inzwischen ist die Spanntechnik so flexibel und teils automatisiert,
dass die Maschinen fir kleine Stiickzahlen genauso effizient geris-
tet werden konnen wie fir GroRserien.

Komplexe Alumi-
nium-Druckgussteile
flexibel, schnell und
sicher spannen: Bei
Fémalkin Ungarn
gelingt dies mit
intelligenter Spann-
technik von AMF.
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Druckgussteilen in Osteuropa entwickelt. Nicht zuletzt
dank der modernen Spanntechnik von der Andreas
Maier GmbH & Co. KG (AMF) fertigen die Mitarbeiter
Gussteile zwischen 30 und 5.500 Gramm. In beinahe
jedem europdischen Pkw soll mindestens ein Teil von
Fémalk stecken

Um dies zu erreichen, hat Fémalk nicht nur in Gebau-
de, Maschinen und Arbeitskrafte investiert, sondern
auch in hocheffiziente Spanntechnik. Was mit einzelnen
Pilotprojekten und einfachen hydraulischen Spannele
menten von AMF begann, ist im Laufe der letzten Jahre
zu wirkungsstarker Spanntechnik mit Automatisierung
und Nullpunkt-Spannsystemen ausgebaut worden. Die
se haben die Rstzeiten so massiv gesenkt, dass die Ma-
schinenauslastung extrem angestiegen ist. Das ist vor
allem einem cleveren Konstrukteur im Hause zu ver

Bld Fémak
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Zu den Vorrichtungen gehort fur jede der 15 Maschinen
eine Grundplatte mit Spannbolzen, die von den Nullpunkt-
Spannmodulen aufgenommen werden.

Wechsel der Vorrichtungen, um die Maschinenauslas

!

1g auf einem hohen Niveau zu halten”, sagt Sods.
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Wir messen
Qualitat in
Mikrometer

Verzahnungsmessgerate der Baureihe WGT

- Hochste Prazision durch Granitfihrungen und Luftlagerung
- Geringe Betriebskosten durch kontaktiose Flhrungen und

lassige Tastkopfe sowie preiswerte Ersatztelle
fur alle Arten von Verzahnungen

ile zur Datenubertragung

https:/go.liebherr.com/4yz Al

CROSS DIMENSIONAL MANUFACTURING

toolcéraft




