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Nahaufnahme des Querschnitts eines Kunststoffdeckels in Sandwich-Tech-
nologie mit ca. 30 % weiBem Mahlgutanteil (Bild: Contura MTC).

Optimierte Sandwich-Technologie

Contura MTC GmbH
58708 Menden

Bei sehr vielen Produkten im Kunststoff-
bereich werden vermeidbar groBe Men-
gen an hochwertigem Material eingesetzt.
Zusammen mit der Firma Plasdan hat die
Contura MTC GmbH daher nach einer L6-
sung flr dieses Problem gesucht.

Die Verwendung Von rezykliertem Mate-
rial scheidet bei vielen Produkten aus, da
dieses Material oft nicht den Qualitatsvor-
gaben entspricht. Wird dieses Material je-
doch nur als »Fllung« genutzt, wahrend
die Oberflache aus sogenanntem Virgin-
Material besteht — welche Vorteile bietet
dies und wie kann dies wirtschaftlich sowie
zuverldssig in einem Produktionsprozess
realisiert werden? Um diese Fragen zu be-
antworten und entsprechende Losungen
zu prasentieren, wurde eine gemeinsame
Veranstaltung im hauseigenen Technikum
in Menden durchgefiihrt.

Die Ergebnisse wurden laut Unterneh-
mensangabe von einigen Besuchern als
»Game-Changer« bezeichnet. So kann mit
der optimierten Sandwich-Technologie in
Verbindung mit einer schaumartigen Fil-
lung neben der offensichtlichen Material-
einsparung auch eine hohe Gewichtsein-
sparung erzielt werden, was wiederum zu
entsprechenden Vorteilen beim Transport
fuhrt. Es wurden verschiedene Kunststoff-

und H~ jel technik

produkte durchgespielt. Gewichtseinspa-
rungen von Uber 50 % waren laut Angabe
des Unternehmens keine Seltenheit.

In Verbindung mit optimierter Werkzeug-
temperierung entsteht ein intelligenter
und hocheffizienter Produktionsprozess.
Die exakte Steuerbarkeit der Werkzeug-
temperatur versetzt Anwender in die Lage,
eine Oberflachenqualitat zu erreichen, die
auch sehr hohen Anspriichen entspricht.
Durch eine damit verbundene Zykluszeit-
verklrzung amortisiert sich die Investition
laut Unternehmensangabe in der Regel
innerhalb weniger Monate, was zu einer
Win-Win-Win-Situation fur Verbraucher,
Produzenten und Umwelt fihre.
(www.contura-mtc.de)

Modulare Spanntechnik

Andreas Maier GmbH & Co. KG
70734 Fellbach

Die gute Qualitdt von Kunststoffproduk-
ten hangt davon ab, wie rein die Kunst-
stoffschmelze und wie volumengenau das
Granulat ist. Dementsprechend kommen
den Granulier- und Filtersystemen sowie
den Siebwechslern Ubergeordnete Bedeu-
tung zu. Sie mussen prazise gefertigt sein,
maoglichst unterbrechungsfrei laufen und
Fremdstoffe sowie Schmutzpartikel sicher
herausfiltern. Als Hersteller mit hoher Kom-
petenz und Fertigungstiefe setzt Maag in
GroBostheim in seiner Fertigung seit Uber

Mit 30 Modulen bestiickte Spanntiirme, die sich auf ebenfalls mit Null-
punkspannmodulen bestiickten Grundplatten flexibel aufsetzen lassen,
kann auch horizontal gespannt werden (Bild: AMF)

zehn Jahren auf modulare Werkstuck-
spanntechnik von AMF. So unterstltzen z.
B. Nullpunktspannsysteme dabei, Maschi-
nenlaufzeiten und Produktivitat hoch zu
halten sowie die Rustzeiten prozessuber-
greifend zu reduzieren.

Im deutschen Werk der Schweizer Firmen-
gruppe entstehen Komponenten und Ma-
schinen, deren prazise Fertigung fur die
Granulat- und Polymerherstellung von ent-
scheidender Bedeutung sind. So weist z. B.
bei Siebwechslern der Spalt zwischen den
zylindrischen Tieflochbohrungen und den
Kolben nur wenige hundertstel Millimeter
auf. Die Siebwechslergehause werden auf
insgesamt zehn 3-, 4- und 5-Achs-Bearbei-
tungszentren sowie mehreren Dreh-Fras-
zentren gefrast, gebohrt, gerieben, aus-
gedreht und gehont. Damit der Wechsel
zwischen den Prozessen und den Maschi-
nen ohne groBe Rustzeiten schnell und zu-
verlassig gelingt, sind Uberall Spannldsun-
gen des Fellbacher Herstellers installiert.
Der modulare Baukasten mit Lochraster-
Spannplatten, hydraulischen Nullpunkt-
spannmodulen, Blockspannsystemen und
Spannzangen schafft dabei die notwen-
dige Flexibilitat. Hinzu kommen mehrere,
mit 30 Modulen bestlickte Spanntlrme,
die sich auf ebenfalls mit Nullpunkspann-
modulen bestlckten Grundplatten flexibel
aufsetzten lassen. So kann auch horizontal
gespannt werden.

Z. B. ziehen die hydraulischen Einschraub-
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Klinkenziige, hier im Werkzeug kombiniert, bie-
ten Vorteile gegenuber anderen Konstruktio-
nen (Bild: Strack Norma).

module »KH10« und »KH20« die Werkstu-
cke mit bis zu 20 kN Einzugskraft ein und
halten sie mit bis zu 55 kN Haltekraft fest.
Damit eignen sie sich auch fur das direkte
Spannen von Werkstlcken. Ist eine Spann-
platte oder ein Werkstlick eingezogen,
kann die Druckleitung abgekoppelt wer-
den, da die Federkraft mechanisch ver-

riegelt. Optional ermdglichen die Module
eine pneumatische Ausblasung sowie eine
Auflagenkontrolle mit Indexierung. Deckel
und Kolben sind gehéartet und versprechen
so einen langlebigen und verschleiBfreien
Einsatz. Die Wiederholgenauigkeit der
Spannvorgange gibt der Hersteller dabei
mit < 0,005 mm an.

(www.amf.de)

Klinkenzuge

Strack Norma GmbH & Co. KG
58511 Liidenscheid

Klinkenziige steuern beim Offnen einer
SpritzgieBform im Entformungsprozess
den Bewegungsablauf der einzelnen
Trennebenen. Generell unterscheidet man
zwischen Klinkenzligen, die entweder
durch den Werkzeughub oder aber durch
den Auswerferhub betatigt werden. Bei
Klinkenzlgen, die durch die Werkzeugoff-
nung angesteuert werden, unterscheidet
man wiederum zwischen Klinkenzigen mit
und ohne Verzogerung — je nachdem ob
zuerst die zusétzliche Trennebene oder die
Haupttrennebene gedffnet wird. Soll die
zusatzliche Trennebene zuverlassig vor der
Haupttrennebene gedffnet werden, wird
ein Klinkenzug ohne Verzogerung einge-
setzt. Soll die zusatzliche Trennebene erst
dann gefahren werden, wenn die Haupt--

una regeltechnik

trennebene sich bereits ein Stiick weit
gedffnet hat, kommen Klinkenziige mit
Verzégerung zum Einsatz. Ein klassisches
Anwendungsbeispiel ist das Drei-Platten-
Werkzeug. Hier trennt die Werkzeugbewe-
gung die Formteile am Punktanguss vom
Verteiler — in der Haupttrennebene. Der
Verteiler selbst entformt in einer zusatzli-
chen Trennebene.

Der Normalienanbieter Strack Norma
bietet mit bis zu 90 Klinkenziigen wie
Rund-, Flach-, Haken-, Sperrklinken oder
Doppelhubklinkenziigen eine sehr groBe
Variantenvielfalt und unzahlige Kombina-
tionsmoglichkeiten. Die Klinkenziige der
Baureihen »Z3«, »Z4« und »Z6« sind in den
funktionell entscheidenden Bereichen mit
einer DLC-Beschichtung versehen. Dies
vermindert den Verschlei3 und erhéht die
Lebensdauer. Die Klinkenziige ermégli-
chen laut Hersteller aufgrund der geringen
bewegten Massen ein schnelles Offnen
und SchlieBen, wodurch sie sich auch bei
schnelllaufenden Werkzeugen einsetzen
lassen. Als Vorteile gegeniiber anderen
Konstruktionen, z. B. durch die Maschi-
nensteuerung betatigte Hydraulikzylinder,
nennt das Unternehmen den einfachen
mechanischen Aufbau, die bewéhrte Kons-
truktion und den durch die Zwangssteue-
rung produktionssicheren Betrieb.
(www.strack.de)
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