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ANTRIEBSTECHNIK FERTIGUNG o
Bewdhrte Lineartechnik sorgt fiir Neue Komponenten und Systeme rund um bu.
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SPANNZANGE

Fertigung  Special _

Werkstiicke sicher und verzugsfrei spannen

Die neue Spannzange fiir das Innenspannen
von Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF)
liegt vor. Das Produkt besteht aus einem Ba-
siselement und einem Aufsatz fiir die Innen-
spannung. Das Basiselement kann mit vier
verschiedenen Moglichkeiten auf dem Ma-
schinentisch aufgespannt werden. Es ver-
fiigt zur Befestigung auf dem Maschinen-
tisch iiber einen umlaufenden Spannrand.
Den Spannzangenaufsatz aus harteloxier-

tem Aluminium konnen Anwender zerspa-
nend bearbeiten und so an die Innenkontur
ihres zu spannenden Werkstiicks anpassen.
Auf diese Weise lassen sich Freiform-Kontu-
ren sicher und schonend spannen. Das Be-
sondere an der Neuvorstellung von AMF ist
jedoch, dass kein Durchgangsloch im Werk-
stiick notwendig ist, um eine sichere Innen-
spannung zu realisieren. Durch die mecha-
nische seitliche Betdtigung konnen eben

auch Werkstiicke mit einem Sackloch ge-
spannt werden. Als weitere Ausstattung ver-
fiigt das Basiselement iiber eine Spannkon-
trolle-aus rostfreiem Stahl. So erkennen
Anwender, ob das Werkstiick tatsachlich
gespannt ist. Dies erhoht die Prozesssicher-
heit. Die Spannzange ist in zwei Grofien, mit
Aufendurchmesser 70 mm oder 99 mm er-
héltlich. AMB 2022: Halle 1, Stand 71
www.amf.de
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Rundheit und
Geradheit messen
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Neue Softwarefunktionen in
Verbindung mit einer neuarti-
gen Prazisionsdrehachse er-
moglichen jetzt schnelle Rund-
heitsmessungen am Koordina- |
tenmessgerat in bisher uner- ‘
reichter Genauigkeit: Die
Multisensor-Gerdtefamilie Vi-
deo Check von Werth Messtech-
nik verfiigt iiber die hierfiir not-
wendigen geringen Ldngen-
messabweichungen, so der Her-
steller. Durch ein hochgenaues
telezentrisches Objektiv, eine
luftgelagerte Drehachse mit
ebenfalls luftgelagerter Gegen-
spitze und ein neues Korrektur-
verfahren lassen sich minimale
Messabweichungen im Bereich
von 200 nm fiir den prozesssi-
cheren Nachweis von Rund-
heitstoleranzen bis 2 pm errei-
chen. Damit losen die Werth-
Koordinatenmessgerate Mess-
aufgaben, die an
konventionellen Koordinaten-
messgerdten bislang nicht
durchgefithit werden konn-
ten. AMB 2022: Halle 7, Stand 01

www.werth.de

bei hohen Geschwindigkeiten, beispielsweise flir
den Einsatz in Ventilatoren oder Liftern.
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