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VDMA-Prazisionswerkzeuge,
Hinweisgeberschutz Topstory Arbeitsschutz iiber die AMB und
EU-Whistleblowing-Richtlinie soll  Nachhaltige Teilereinigung lohnt ~ Wasserbasierter Kilhlschmier- aktuelle Heraus-
Hinweisgeber schiitzen sich auch fiir kleinere Betriebe stoff schiitzt Werker und Umwelt forderungen =
» Seite 22 » Seite 80 » Seite 102 » Seite 52 /A

’

SPECIAL
Messe AMB

> «
Viele Innovationen werden die r‘ ~
erste groBe Fertigungsmesse in ’ /
Deutschland seit 2019 pragen
» ab Seite 29 .

Wissen fiir Entscheider in der Produktion




Spanntechnik
Fiir die inneren Werte

Die AMF Andreas Maier GmbH (Halle 1, Stand 71) stellt
auf der AMB eine neue Spannzange fiir das Innenspan-
nen vor. Sie besteht aus einem Basiselement, das mit
vier verschiedenen Maglichkeiten auf dem Maschinen-
tisch aufgespannt werden kann. Der dazugehtrige
Spannzangenaufsatz aus Aluminium ist harteloxiert
und in zwei GroBen mit AuBendurchmesser 70 mm oder
99 mm erhiltlich.

Den Spannzangenaufsatz kénnen Anwender zerspanend
bearbeiten und so an die Innenkontur ihres zu spannen-
den Werkstiicks anpassen. Das Besondere ist jedoch,
dass kein Durchgangsloch im Werkstiick notwendig ist,
um eine sichere Innenspannung zu realisieren. Durch
die mechanische seitliche Betédtigung kénnen eben auch
Werkstiicke mit einem Sackloch gespannt werden. Als
weitere Ausstattung verfiigt das Basiselement liber eine
Spannkontrolle aus rostfreiem Stahl. So erkennen An-
wender, ob das Werkstiick auch wirklich gespannt ist.
Durch die Anpassung des Spannzangenaufsatzes an die
Innenkontur des Werkstiicks sollen sich Freiform-Kon-
turen sicher und schonend spannen lassen. Der minima-
le Durchmesser betrdgt 32 mm. Ein Sicherungsring
sorgt wahrend der Anpassung dafiir, dass das Werkstiick
anschlieBend prozesssicher gespannt werden kann. Als
Mindesteinspanntiefe sind zehn Millimeter vorgesehen.
Die maximale Einspanntiefe betrdgt je nach Variante 40
beziehungsweise 44 mm.

Das Basiselement verfiigt zur Befestigung auf dem Ma-
schinentisch dber einen umlaufenden Spannrand. Seitli-
che plane Flidchen ermdéglichen die Aufnahme im
Maschinenschraubstock. Alternativ ist auch die Fixie-
rung in T-Nuten maglich. Dariiber hinaus sind an der
Unterseite Aufnahmen fiir das AMF Zero-Point-System
in den GroBen K10 und K20 eingebracht, ebenso Nuten
zur Positionierung auf AMF-Nullpunktspannmodulen
mit Indexierung.
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Maximale Performance durch hochste Stabilitat.
Far anspruchsvollste Zerspanungsaufgaben. 2
Komplett neues, innovatives Design. —— ]
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