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ANWENDERBERICHT

Spanntechnik von AMF optimiert Fertigungszeiten beim weltweit dltesten
Druckmaschinenhersteller Koenig & Bauer in Wiirzburg

Gestelle fiir Bogenoffsetmaschinen
flexibel fertigen

Mit Innovation und Disziplin ist es den Verantwortlichen der GroBteilebearbeitung bei Koenig &
Bauer Industrial gelungen, die Kompetenz in Wiirzburg zu konzentrieren und ein Abwandern nach
Osteuropa zu verhindern. Eine entscheidende Rolle spielen dabei die individuellen Spanniésungen
von AMF. So werden die Herzstlicke der Bogenoffsetmaschinen heute flexibel und prozesssicher
in viel weniger Aufspannungen gefertigt als in der Vergangenheit. Wo friiher elf Mal gespannt wur-
de, reichen heute nur drei Aufspannungen.
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Mit Flexibilitdt beim Spannen und Zerspanen bewéltigen AMF und Koenig &
Bauer gemeinsam die Vielfalt der Werkstticke fir die erfolgreichen Bogenoff-

setdruckmaschinen

»Wir haben in den Jahren 2015 bis
2018 die Fertigung der Gestelle fiir
die Bogenoffsetmaschinen prak-
tisch komplett runderneuert, be-
richtet Jirgen Wiegand von Koenig
& Bauer Industrial in Wirzburg. ,,Mit
neuen Maschinen, Automatisierung
und intelligenter Werkstiickspann-
technik haben wir die Fertigungs-

FRASEN + BOHREN 2/2022

zeiten drastisch gesenkt, die Pro-
duktivitat erheblich verbessert und
so Kompetenz und Arbeitsplatze in
Wirzburg gehalten®, freut sich der
Vorarbeiter der GroBteilfertigung
beim &ltesten Druckmaschinenher-
steller der Welt. ,Wir sind nun nicht
nur schneller, sondern auch viel
flexibler”, erganzt der verantwort-

Flr die Her-
stellung der
Gestelle gelten
Toleranzen

' von zehn
Mikrometer
(10 pm)

liche Programmierer Klaus Kiinzig.
Neben den DMG-Maschinen tragt
vor allem die Spanntechnik der An-
dreas Maier GmbH & Co. KG aus
Fellbach (AMF) zu Schnelligkeit
und Flexibilitat bei. Die Experten
fur Spanntechnik haben unter an-
derem sechs Paletten an zwei Be-
arbeitungszentren mit Aufspann-
platten ausgerlistet. Was erst mal
alltéaglich und unspektakular klingt,
ist im Detail héchst anspruchsvoll.
Dazu steigen wir etwas tiefer ein.

Bei Prazision ware ein Bruchteil
Haaresbreite viel zu ungenau

Wie oft ist die Druckmaschinen-
industrie schon um Haaresbreite
am Absturz vorbeigeschrammt?
Und immer wieder behauptet sie
sich. Denn Print lebt. SchlieBlich
mussen nicht nur Geld und Wert-
papiere gedruckt werden, sondern
auch Verpackungen — und nicht zu-
letzt auch Fachzeitschriften und die
vielen Werbebotschaften, die wir
téglich aus unserem Briefkasten ho-
len. Fur all dies braucht es Bogen-
offsetmaschinen, z.B. von Koenig &
Bauer — mit Uber 200 Jahren Erfah-
rung eine der ersten Anlaufstellen
weltweit. Und auch wenn wir man-
che gedruckte Botschaft achtlos
zur Seite legen, so ist deren Herstel-
lung dennoch ein Wunderwerk der
Technik. Der Druckmaschinenbau
gilt allgemein als Konigsdisziplin
und obendrein als Paradedisziplin
des deutschen Maschinenbaus -
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Der Clou ist die Flexibilitat der Aufspannvorrichtungen.
Auf einer Grundplatte sind drei verschiebbare Aufbau-
platten montiert. Abstiitzelemente sind nur abgesteckt
und kénnen einfach versetzt werden

immer noch. Trotz Internet und Di-
gitalisierung.

,FUr das, was wir mechanisch fer-
tigen, wéare Haaresbreite viel zu
dick", versichert Wiegand. Fur die
Herstellung der Herzstlicke, der
Boxen, wie die Gestelle intern hei-
Ben, die die Druckzylinder, Walzen
und Trommeln sowie die Antriebe
fur die Farbwerke, die Lackwerke,
Wendetrommeln oder sonstige Zu-
satzmodule wie beispielsweise fiir
Pragungen aufnehmen, gelten To-
leranzen von nur zehn Mikrome-
ter (10 um). Unsere Haare sind sie-
ben Mal dicker. Komplette Gestelle
oder deren Seitenteile aus Grau-
guss GG25 der eigenen GieBerei
erfordern eine MaBhaltigkeit und
Passgenauigkeit bei Parallelitat und
Bohrbildern, die man sich bei sol-
chen GroBteilen nicht vorstellen
kann. Denn die Anschlussflachen
missen exakt passen. Nur so brin-
gen spéater die Druckzylinder fur die
vier Grundfarben, etliche Sonder-
farben und Lacke passgenau das
gewunscht Druckbild hervor.

Die GroBteilefertigung wird in
Wiirzburg konzentriert

Als 2015 die GroBteilefertigung von
Radebeulund aus Osterreich beider
neu gegrindeten Koenig & Bauer
Industrial in Wirzburg zusammen-
gezogen wird, kommt auch eine
DMC 210 aus Osterreich an den
Main - und AMF ins Spiel. Fir das
hauptzeitparallele Rusten auf ins-
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tung

gesamt drei Paletten fertigen die
Fellbacher Spannexperten modu-
lare Spannvorrichtungen und grei-
fen bei den hydraulischen Spanne-
lementen und der Nullpunktspann-
technik auf inr umfangreiches Stan-
dardportfolio zurtick. Weil die Ma-
schine Uber keine eigene Spann-
hydraulik verfligt, steuert AMF auch
das Hydraulikaggregat aus seinem
Produktportfolio bei.

Die AMF-L&sungen haben die Ver-
antwortlichen bei Koenig & Bauer
schnell Uiberzeugt, so dass weitere
Maschinen und Bearbeitungsstati-
onen umgestellt werden. ,Wir ha-
ben mit diesen Spann- und Vor-
richtungslésungen die Maschine
schnell an die Leistungs- und Ka-
pazitatsgrenze gebraeht, so dass
wir inzwischen mit einer neuen Ma-
schine planen®, resimiert Wiegand
das erste Projekt der Zusammen-
arbeit. ,Dieses erste Projekt ist si-
cherlich auch unter dem Aspekt des
gegenseitigen Kennenlernens zu
sehen®, bestétigt Erik Laubengeiger
Verkaufsleiter Inland von AMF. ,Und
da wir hier Uberzeugt haben, folgten
weitere Projekte.”

Erfolgreiches Erstprojekt fordert
gegenseitiges Vertrauen

So ist eine DMC 340 U der Portal-
baureihe inklusive 5-fach-Platten-
wechsler mit riistzeitminimierenden
Spannlésungen von AMF ausge-
stattet. Das umfasst flexible Auf-
spannvorrichtungen fir vier Varian-

Die Nullpunktspannmodule nehmen die eingeschraubten
Spannbolzen auf und fixieren die Bauteile direkt, verzugs-
frei und rundum zuganglich fir eine Flinfseitenbearbei-

ten von Bauteilen, die paarweise
aufgespannt und bearbeitet wer-
den. ,Das sind die Seitenwéande
flr die Auslage, die am Ende jeder
Maschine beziehungsweise des
Druckvorgangs die Papierbdgen
aufstapeln®, erklart Wiegand.

Flrdie Fixierung der Gussteileinder
ersten und zweiten Aufspannung
sorgt eine Kombination aus hydrau-
lischen Niederzugspannern,und
anschwimmenden Uﬁterstijtzungs—
elementen, damit eine perfekte
Ebenheit der Teile gewdahrleistet
werden kann. Nun wird die Guss-

Damit die Werker bei dieser hohen
Komplexitat noch den Uberblick
behalten, sind die fiir das jeweilige
Bauteil passenden Positionen far-
big codiert

FRASEN + BOHREN 2/2022

40



ANWENDERBERICHT

42

Rustplatz

haut entfernt, die Kontur vorgefréast,
werden Bohrungen und Gewinde
eingebracht. ,Darunter sind auch
die Bohrungen fur die Nullpunkt-
spannbolzen, die flr die dritte Auf-
spannung, die Werkstlick-Direkt-
spannung, bendtigt werden®, so
Laubengeiger. Nach Freigabe der
Bauteile vor dem Wenden entspan-
nen sich die bearbeiteten Gussteile.
Um 180° gewendet, nehmen jetzt
die Nullpunktspannmodule die ein-
geschraubten Spannbolzen auf und
fixieren die Bauteile direkt, verzugs-
frei und rundum zugéanglich fiir eine
Flnfseitenbearbeitung. Um die Ka-
pazitdten des Plattenwechslers zu
erweitern und die Flexibilitat zu ma-
ximieren, befinden sich auf Maschi-
nenpaletten AMF-Nullpunktspann-
stationen, die einen schnellen und
prazisen Vorrichtungswechsel er-
maoglichen.

\\._

Mit Rist- und
Aufspannplanen
Komplexitat
reduzieren

Der Clou ist jedoch die
Flexibilitat der Aufspann-
vorrichtungen. Auf einer
Grundplatte sind zwei
verschiebbare Aufbau-
plattenmontiert. Hydrau-
lische Abstltzelemente,
die nur abgesteckt sind,
kénnen einfach versetzt werden. So
kdénnen die Vorrichtungen nicht nur
zwei paarweise zusammengeho-
rige Seitenteile aufnehmen, die sich
nach dem Wenden flinfseitig bear-
beiten lassen. Es kénnen auch alle
vier Varianten der Bauteile in den
jeweiligen Bearbeitungszustan-
den aufgespannt werden. Damit
die Werker bei dieser Komplexitat
noch den Uberblick behalten, sind
die fur das jeweilige Bauteil pas-
senden Positionen farbig codiert.
»Das schafft uns die notwendige
Sicherheit und sorgt fir Schnellig-
keit beim hauptzeitparallelen Vor-
rusten®, versichert Wiegand. Dazu
gibt es fur jedes Bauteil sowohl ei-
nen Aufspannplan als auch einen
Ristplan, die an der Maschine zur
Verfligung stehen.

Weil sich vor allem die Nullpunkt-
spanntechnik von AMF mit ihrer
enormen Zeiteinsparung bestens
bewahrt, sind nachgelagerte Pro-

zesse wie beispielsweise das ma-
nuelle Entgraten ebenso mit Null-
punktspannmodulen ausgestattet.
Ein entsprechend bestlickter Sche-
renhubtisch nimmt die Bauteile
schnell und sicher in Direktspan-
nung auf und ermdglicht ergono-
misches Arbeiten. In Summe ha-
benintelligente Spannlésungen von
AMF erheblich zur wirtschaftlichen
Herstellung der groBen Gestell-
teile beigetragen und die Prazision
unterstutzt.

Klimawandel im
Finishing-Bereich

Derart bearbeitete Bauteile gelan-
gen schlieBlich zum Finishing in
einen klimatisierten Bereich. Dort
passen sie sich Uber 24 Stunden
an die konstanten 22° Celsius an,
bevor sie auf einer hochprazisen
Dixi 270 U endbearbeitet und auf ei-
ner Zeiss Portalmessmaschine ver-
messen werden. ,Jedes Teil, hun-
dertprozentig”, betont Wiegand.
Danach geht es ab zur Montage
nach Radebeul. Mit Mut und Be-
harrlichkeit haben die Verantwort-
lichen bei Koenig & Bauer Indus-
trial gezeigt, dass sich Innovation
und Disziplin gemeinsam mit intel-
ligenter Spanntechnik lohnen koén-
nen. So bleiben Knowhow, Kompe-
tenz und Arbeitsplatze in Wirzburg.

(Bilder: AMF Andreas Maier GmbH
& Co. KG, Fellbach)
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Die AMF-L6sungen haben bei Koenig & Bauer schnell
Uberzeugt, so dass weitere Maschinen und Bearbeitungs-
stationen umgestellt werden. (v.I. Klaus Kiinzig, Koenig &
Bauer, Erik Laubengeiger, AMF, Jirgen Wiegand, Koenig
& Bauer)
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Fir das hauptzeitparallele Risten auf insgesamt drei
Paletten fertigen die Fellbacher Spannexperten von AMF
Spannvorrichtungen und greifen bei den hydraulischen
Spannelementen und der Nullpunktspanntechnik auf ihr
Standardportfolio zuriick
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