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MESSEVORBERICHT

Neue Spannzange fiir das Innenspannen

Die Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF) stellt auf der Messe AMB eine neue
Spannzange flr das Innenspannen vor. Das Neuprodukt besteht aus einem Ba-
siselement und einem Aufsatz fiir die Innenspannung. Den Spannzangenaufsatz
kénnen Anwender an die Innenkontur ihrer Werkstiicke anpassen. Durch die in-
novative Spanntechnik lassen sich auch Werkstiicke mit Sackloch sicher und
verzugsfrei spannen. Eine Spannkontrolle gibt Riickmeldung, ob das Werkstiick

auch sicher gespannt ist.

»Durch die seitlich angebrachte Spann-
schraube kénnen Anwender auch Werk-
stlicke innenspannen, die kein Durchgangs-
loch haben. Das ist genauso Uberzeugend
wie unsere einzigartige Spannkontrolle®, be-
tont Silvia Herold, Produktmanagerin der
Andreas Maier GmbH & Co. KG in Fellbach.
Die Spannzange besteht aus einem Basise-
lement, das mit vier verschiedenen Méglich-
keiten auf dem Maschinentisch aufgespannt
werden kann.

Der dazugehérige Spannzangenaufsatz aus
Aluminium ist harteloxiert. Er ist in zwei Gro-
Ben, mit AuBendurchmesser 70 mm oder
99 mm erhéltlich. Den Spannzangenaufsatz
kénnen Anwender zerspanend bearbeiten
und so an die Innenkontur ihres'zu span-
nenden Werkstlicks anpassen. Das Beson-
dere an der Neuvorstellung von AMF ist je-
doch, dass kein Durchgangsloch im Werk-
stiick notwendig ist, um eine sichere Innen-
spannung zu realisieren. Durch die mecha-
nische seitliche Betatigung kénnen eben
auch Werkstilicke mit einem Sackloch ge-
spannt werden.

Als weitere innovative Ausstattung, verfiigt
das Basiselement Uber eine Spannkontrolle
aus rostfreiem Stahl. So erkennen Anwender,
ob das Werksttick auch wirklich gespannt ist.
Das erhoht die Prozesssicherheit erheblich.
Durch die Anpassung des Spannzangenauf-
satzes an die Innenkontur des Werkstlicks
lassen sich Freiform-Konturen sicher und
schonend spannen. Der minimale Durchmes-
ser betragt 32 mm.

Ein Sicherungsring sorgt wahrend der An-
passung dafur, dass das Werkstlick anschlie-
Bend prozesssicher gespannt werden kann.
Als Mindesteinspanntiefe sind zehn Millime-
ter vorgesehen. Die maximale Einspanntiefe
betragt je nach Variante 40 beziehungsweise
44 mm. Das Basiselement verfligt zur Befe-
stigung auf dem Maschinentisch Uiber einen
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umlaufenden Spannrand. Seitliche plane Fl&-
chen erméglichen die Aufnahme im Maschi-
nenschraubstock. Alternativ ist auch die Fi-
xierung in T-Nuten auf dem Maschinentisch
mdglich.

Darliber hinaus sind an der Unterseite Auf-
nahmen fir das AMF Zero-Point-System
in den GréBen K10 und K20 eingebracht,
ebenso Nuten zur Positionierung auf AMF-
Nullpunktspannmodulen mit Indexierung.
Die Mechanik des Basiselements ist gegen
Schmutz und Kihlwasser geschiitzt. AMF
prasentiert die Spannzange zur Innenspan-
nung auf der AMB als logische Weiterent-
wicklung Spannzange zur AuBenspannung
aus der gleichen Serie. Das Basiselement
kann flr beide Spannzangenaufsatze ver-
wendet werden.

AMF zeigt auf der
Messe AMB eine
neue Spannzan-
ge flr das Innen-
spannen. Den
Spannzangen-
aufsatz kénnen
Anwender an die
Innenkontur ihrer
Werkstlicke an-
passen

Durch die mecha-
nische seitliche
Betatigung kon-
nen auch Werk-
stlicke mit einem
Sackloch sicher
und verzugsfrei
gespannt werden
(Bilder: AMF)
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