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Automatisiert zu mehr Unabhangigkeit
und hoherer Lieferperformance

Auf der EMO im Herbst 2023 war es der gefeierte Star am Messestand der
Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF). Das Beladesystem Smart Automation
zog Blicke und Interesse auf sich. Schon kurze Zeit spater kommt die Guthle
Pressenspannen GmbH als erstes Produktionsunternehmen in den Genuss
des flexiblen Roboter-Beladesystem flir automatisiertes Werksttickhandling.

(Weitere Informationen auf Seite 88-91)




THEMENSPECIAL STEUERN UND AUTOMATISIEREN

Beladesystem erhéht Fertigungstiefe beim Anwender

Automatisiert zu mehr Unabhangigkeit
und hoherer Lieferperformance

Auf der EMO im Herbst 2023 war es der gefeierte Star am Messestand der
Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF). Das Beladesystem Smart Automation
zog Blicke und Interesse auf sich. Schon kurze Zeit spater kommt die Guthle
Das neue, flexible ~ Pressenspannen GmbH als erstes Produktionsunternehmen in den Genuss

Zobottef'Bg'a- rt des flexiblen Roboter-Beladesystem fiir automatisiertes Werkstiickhandling.
Aifz;:{?on Tjn Die smarte, schlanke und flexible Beladezelle mit sehr wenig Platzbedarf sorgt
AMF automati- so nicht nur fir mehr Produktivitat, sondern vor allem fir mehr Unabhan-
siert bei Giithle : ? : g Z ; g M

EYRETPAEAE o gigkeit. Beigestellt an eine vorhandene Drehmaschine sorgt sie zuverlassig
handling von und mannlos flr kontinuierliche Be- und Entladung. Und Dank ihrer smarten

Kugelpfannen an
der Haas-Dreh-
maschine

Schwester gegentiber gelangen die Teile blitzsauber zur weiteren Bearbeitung.

wichtigen Teile stellen sie nun in Ebersbach
an der Fils nahe Stuttgart selbst her, anstatt
sie weiterhin zuzukaufen. Bis zu 10.000 Stiick
der Metallpressteile werden jahrlich in vier
Varianten auf MaB gedreht. Beladen und ent-
nommen werden die Werkstlicke vom Roboter.
Dazu 6ffnet und schlieBt Smart Door die Tiire
zur Drehmaschine automatisch, bevor die
Werkstlicke in der gegentber positionierten
Reinigungsanlage Smart Cleaning gesaubert
werden und dann zum Hérten gehen.

Systeme fiir spielend leichte
Werkzeugwechsel

»Die Entscheidung flr dieses wunderbar
zusammenspielende Ensemble ist nicht zwin-

~Dass wirvielleichtdie erstensind, diedas neue
AMF Beladesystem einsetzen, ist eine nette
Randnotiz. Viel entscheidender ist jedoch,
was Smart Automation uns an Unabhangigkeit
bringt“, betont Wolfgang Stein, Standortlei-
ter der Guthle Pressenspannen GmbH. Das
neue, flexible Roboter-Beladesystem Smart
Automation von AMF automatisiert das Werk-
stiickhandling von Kugelpfannen an der Haas-
Drehmaschine. Diese flrr ihr Hauptprodukt

Smart Automation, die smarte und schlanke Beladezelle von AMF mit
sehr wenig Platzbedarf, wird an Maschinen beigestellt und schafft
mehr Produktivitat bis hin zu einer mannlosen Schicht. Giithle Pres-
senspannen GmbH kommt als erstes Produktionsunternehmen in
den Genuss des flexiblen Roboter-Beladesystems fir automatisiertes
Werkstlickhandling. Die Beladezelle sorgt so nicht nur fiir mehr Pro-
duktivitat, sondern vor allem fiir mehr Unabhangigkeit
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gend wirtschaftlich begriindet. Wir senken
damitauch Risiken der Lieferkette und kdnnen
Terminzusagen gegeniber unseren Kunden
zuverldssiger einhalten®, erklart Stein. Dass
dabei auch die Lagerverwaltung entlastet
wird und Lagerkosten sinken, I&sst Stein nicht
unerwahnt. Bekannt ist Guthle, das nachstes
Jahr sein 100-Jahriges feiert, fir seine Roll-
bloc und Dilos Wechselsysteme fiir schwere
Werkzeuge bis jenseits von 60 to Werkzeug-
gewicht. Entscheidend fiir den Erfolg sind die
Kugelleisten, die je nach WerkzeuggroBe und
Gewicht 2-28 Kugeln enthalten. Diese Kugeln
werden indie Kugelpfannen eingepresst. Damit
lassen sich Werkzeuge spielend leicht in eine
Maschine einbringen.

Bis es soweit ist, missen die AMF-Neuheiten
zuverlassig ihre Arbeit tun. ,Das beginnt bei
der Programmierung, die sich intuitiv und
ohne Programmierkenntnisse am Bildschirm
erledigen lasst®, verspricht Produktmanager
Maximilian Gress, von AMF in Fellbach. Das
ist vor allem wichtig, wenn die Stlickzahlen
der Produktionsauftrage immer kleiner und
variantenreicher werden. Entscheidend ist
fur Guthle auch der geringe Platzbedarf, den
Smart Automation aufweist. Mit 930 x 960 mm
bendtigt die Beladezelle nicht einmal einen
Quadratmeter Aufstellflache. So ist flr den
Werker der Zugang zur Maschine jederzeit
mdglich. Dann steht der Roboter natlrlich
schon still. Denn ein Bodenscanner fungiert als
platzsparende Alternative zu einer Umhausung
und gewabhrleistet die Sicherheit der Mitarbei-
ter, indem der Roboter zunachst verlangsamt
und schlieBlich ganz stoppt.

Durchdacht konstruiert

Die kleine Flache realisiert AMF, indem sie
den KUKA 6-Achs Roboter mit einer Traglast
von 10 kg nicht seitlich anbringen, sondern
oben aufsetzen. Darunter befindet sich ein
Werkstlickwagen mit zehn Schubladen mit
Rasterplatten, die der Roboter selbststandig
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6ffnet und schlieBt. In denen platziert Guthle
gleichermaBen bis zu 2.000 Roh- und Fertig-
teile der Kugelpfannen aus Werkzeugstahl.
Die vier Varianten umfassen einen Durch-
messerbereich von 18 bis 36 Millimeter.
Eingeschoben wird der Werkstlickwagen von
hinten. Weil er auf Schwerlastrollen steht, Iasst
er sich bequem ein- und ausfahren. Steht
ein zweiter Wagen zur Verfligung, geschieht
die Bestuckung der Schubladen extern und
hauptzeitparallel. Den benétigt Giithle nicht,
da die gegentberstehende Schwestereinheit
Smart Cleaning ebenfalls einen Werkstlck-
wagen mit zehn Schubladen enthélt — doch
dazu spater mehr.

Inzwei Aufspannungen werden die Kugelpfan-
nen durch zwei Drehoperationen auf Endmal
gebracht. Am Ende des 6-Achs-Roboters
sitzt ein Doppelgreifer mit integrierter Aus-
blasung. Der kann durch unterschiedliche
Greifergeometrien in einem Zyklus ein fertig
bearbeitetes Teil enthehmen und ein neues
Rohteil einwechseln. Eine optionale Wende-
einheit wirde die Bearbeitung von Teilen an
allen Seiten ermaoglichen. Das ist bei Githle
nicht moéglich, da die zweite Aufspannung ein

Eingeschoben
wird der Werk-
stickwagen von
hinten. Weil er
auf Schwerlast-
rollen steht, lasst
er sich bequem
ein- und ausfah-
ren. So gelingt
die Bestiickung
der Schubladen
extern und
hauptzeitparallel

(Ls) Die Pro-
grammierung am
Bildschirm lasst
sich intuitiv und
ohne Program-
mierkenntnisse
erledigen

(Rs) Die flir das
Hauptprodukt
wichtigen Ku-
gelpfannen stellt
Guthle nun selbst
her, anstatt sie
weiterhin zuzu-
kaufen
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Bekannt ist
Guthle flr

seine Rollbloc
Wechselsys-
teme flr schwere
Werkzeuge bis
jenseits von

60 to. Werk-
zeuggewicht.
Entscheidend fir
den Erfolg sind
die Kugelleisten,
die je nach Werk-
zeuggréBe und
Gewicht bis zu 28
Kugeln enthalten

Am Ende des
6-Achs-Roboters
sitzt ein Dop-
pelgreifer mit
integrierter
Ausblasung.

Der kann durch
unterschiedliche
Greifergeome-
trien in einem
ZyKlus ein fertig
bearbeitetes Teil
entnehmen und
ein neues Rohteil
einwechseln

anderes Spannmittel zur Aufnahme erfordert.
So werden also zunéchst alle ersten Dreh-
operationen durchgeflhrt, bevor nach dem
Wechsel der Aufnahme alle zweiten erledigt
werden. Damit dies reibungslos und vollau-
tomatisch gelingt, hat Githle den Turdffner
Smart Door von AMF mit hinzu installiert.
Smart Door ist fur Maschinen ohne automa-
tische Turéffnung. Die Einheit ist kompatibel
mit allen gédngigen Maschinenausfiihrungen,
einfach nachriist- und programmierbar und
passt also auch fir die Haas-Drehmaschine.
Das begrliBt auch Zerspanungsmechanikerin
lbah Koda: ,Ich bin nun nicht mehr so stark
an diese Maschine gebunden und kann mich
anderen Projekten widmen.*

Flir saubere Bauteile sorgt Power-Luft
von Smart Cleaning

Weil Glthle nicht nur seine Lieferperformance
erhéhen will, sondern ebenso wie viele andere
auch mit dem Fachkraftemangel zu kdmpfen
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In den Werkstiickwagen platziert Guthle glei-
chermaBen bis zu 2.000 Roh- und Fertigteile
der Kugelpfannen aus Werkzeugstahl

hat, haben die Verantwortlichen als drittes Ele-
ment das ebenfalls nagelneue Reinigungssys-
tem von AMF, Smart Cleaning, beigestellt. Hat
der Roboterarm mit seinen beiden Greifern ein
Teilentnommen und das n&chste eingebracht,
fuhrt er das bearbeitete Teil in die gegentber
positionierte Smart Cleaning Einheit. Dort
halt er es in den Luftstrahl, der Uber sechs
Disen Spéne und Kihlflussigkeit wegblast.
Wahrenddessen ist das nachste Werkstiick
fast schon wieder fertig. ,Das Zusammenspiel
der drei Einheiten funktioniert hervorragend®,
freut sich ein beeindruckter Wolfgang Stein.
»,Und weil alles so schnell eingerichtet ist,
fertigen wir die Teile auftragsbezogen, ohne
ein groBes Lager aufzubauen.”

Fur die Herstellung der Rollbloc-Leisten, die
Gthle 1978 eingefiihrt hat, ist das eine groBe

Bei Guthle werden zunachst alle ersten Drehoperationen durch-
gefuhrt, bevor nach dem Wechsel des Spannmittels alle zweiten

erledigt werden
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Flr Werkzeugmaschinen ohne automatische
Taréffnung gibt es von AMF den Turéffner
Smart Door in verschiedenen Ausfiihrungen fir
unterschiedliche Offnungsbereiche. Smart Door
ist kompatibel mit allen gangigen Maschinen-
ausflhrungen und einfach nachristbar

Verbesserung. Damit hat Guthle damals den
Werkzeugwechsel an Pressen revolutioniert.
Tonnenschwere Werkzeuge lassen sich
plétzlich einfach bewegen und prazise posi-
tionieren. Zusammen mit den robusten Dilos
Werkzeugtransportern und der intelligenten
Spanntechnik ist Glthle so zu einem wich-
tigen Erst-Ausruster flr viele Pressehersteller
geworden. Dass sich mit der Eigenproduktion
der Kugelpfannen mithilfe der drei neuen AMF
Automatisierungslosungen die Lieferperfor-
mance absichern lasst, starkt sicher Gulthles
Position bei den Kunden.

Nach erfolgreicher Bewahrung neue
Einsdtze im Auge

Naturlich sind mit den 10.000 Teilen pro Jahr
weder die Maschine noch die Automatisie-
rungseinheiten ausgelastet. Deshalb gehendie
Uberlegungen bei Giithle jetzt erst richtig los,
wo man diese flexiblen und mobilen Einheiten
noch einsetzen konnte. Mit einem Hubwagen
l&sst sich Smart Automation namlich mihelos
und flexibel versetzen und woanders positio-
nieren. Das gilt genauso fir Smart Cleaning.
Produktmanager Gress ermutigt dazu. ,Wir
haben bei der Konstruktion sehr griindlich
nachgedacht und die beste L&sung flr alle
Anwendungsfélle eingebracht. So erhalten
Anwender eine multifunktionale und hoch-
flexible Beladezelle fur viele Anwendungen.®
Stein ergénzt abschlieBend: ,Wir durch-
leuchten unsere Fertigung danach, wo sich
mit AMF Smart Automation und , Kollegen*
auBerdem noch Prozesssicherheit erh6hen
sowie Maschinenlaufzeit und Produktivitat
steigern lassen.*

Das Team vor dem Automations-Team. (V.li.)
Fertigungsleiter Sebastian Hellwig, Zerspa-
nungsmechanikerin Ibah Koda (beide Guthle),
Verkaufsleiter Erik Laubengeiger und Pro-
duktmanager Maximilian Gress (AMF) vor Smart
Automation, Smart Door und Smart Cleaning
(Bilder: © AMF)
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Hat der Roboterarm mit seinen beiden Greifern ein Teil entnommen
und das nachste eingebracht, flhrt er das bearbeitete Teil in die
gegenuber positionierte Smart Cleaning Einheit. Dort halt er es in den
Luftstrahl, der Gber sechs Diisen Spane und Kiihlflissigkeit wegblast

SMART CLEANING
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