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Servo-Linearaktuatoren SLA

Kompakter Linearaktuator mit austauschbarer Spindel und
Hochleistungs-Servomotor




FACHBEITRAGE

Nullpunktspanntechnik maschinen- und
prozessubergreifend weitergedacht

Wird
Nullpunktspann-
technik weiter-
gedacht, kann
das die Fertigung
regelrecht befla-
geln. Qualifizierte
Anbieter der
Nullpunktspann-
technik wie AMF
bringen deshalb
viel Prozessver-
stédndnis und ein
breites Sortiment
mit

Furs Spannen von Werkstilicken hat sichin letzter Zeit wohl kaum eine Methode
so stark verbreitet, wie die Nullpunktspanntechnik. Kein Wunder, kénnen die
kleinen Kraftpakete doch bis iber 90 Prozent an Ristzeiten einsparen. Wer
jetzt den Will-ich-sofort-haben Impuls verspiirt, sollte noch kurz innehalten.
Denkt man die Technik ndmlich maschinen- und prozessubergreifend weiter,
kann sich fiir die gesamte Fertigung ein regelrechter Produktivitatsschub
ergeben. Anbieter der Nullpunktspanntechnik sollten deshalb viel Prozess-
verstandnis und ein breites Sortiment mitbringen.

Obwohl Nullpunktspannsysteme, sind sie
einmal installiert, sofort und unmittelbar groBe
Einsparungen bei den Rustzeiten bringen,
sollte man sich damit nicht so schnell zu-
friedengeben. Denn, stellen Anwender eine
durchgéangige Gesamtbetrachtung Uber die
gesamte Prozesskette einer Werkstuckbear-
beitung und die dazu notwendigen Maschinen
an, kann das viele zusétzliche Effekte bringen,
als bei einer Uberstirzt umgesetzten Insell6-
sung. Zahlreiche Anbieter und eine riesige
Produktvielfalt an Nullpunktspannsystemen
und -modulen verspre-
chenzwar schnelle Hilfe.
Dennoch sollte die Aus-
wahl nicht voreilig ge-
troffen und das Produkt
nicht Uberhastet aus-
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gewahlt werden. Stattdessen ist es sinnvoll,
den Anbieter unbedingt mit ins Boot zu holen.
Als vertrauensvoller Fertigungspartner kann
der namlich viel Erfahrung einbringen und
|6sungsorientiert denken. Steht ein Anbieter
daflrnicht zur Verfligung, ist Vorsicht geboten.

Angebot bestatigt Siegeszug
der Nullpunktspanntechnik

Die Leistungsfahigkeit der Nullpunktspann-
technik im rauen Fertigungsalltag ist unbe-
stritten. Hochprézise Spannmodule mithohen
Einzugs-, Verschluss-und Haltekréften sorgen
fur die perfekte Spannung in verschiedensten
Einsatzbereichen. Angesteuert werden die
Module hydraulisch, pneumatisch oder me-
chanisch. Ganz egal, ob Werkstiicke direkt
gespannt werden, Spanntirme oder andere

Denkt man die Nullpunktspanntechnik gemeinsam mit einem Anbieter wie
AMF maschinen- und prozessubergreifend weiter, kann sich fir die gesamte
Fertigung ein regelrechter Produktivitatsschub ergeben
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Durch kreativen Einsatz und Kombination an hochwertigen Spann- und Auto-
matisierungsmodulen, Spannstationen, Vakuum- oder Magnetplatten, Adapter
und weiterem Zubehor lassen sich passgenaue Lésungen durchgangig fur eine
gesamte Fertigung entwickeln, die die Effizienz potenzieren

Losungen gefragt sind, der Markt
bietet eine groBe Variantenvielfalt.
Stets gefordert sind Prozesssicher-
heitund hohe Wiederholgenauigkeit.
So steigern die damit mdglichen
schnellen und prazisen Werkstuck-
und Vorrichtungswechsel die Ma-
schinenlaufzeiten und somit die
Produktivitat erheblich. Ristzeiten
von acht Minuten statt friher 120 Mi-
nuten sind eher die Regel als die
Ausnahme. Damit amortisiert sich
die Investition auch sehr schnell.

So weit, so gut. Denkt man jedoch
durchgéangig und Uber eine Insel-
I6sung hinaus, ergeben sich noch
eine Vielzahl weiterer Effekte. Das
reicht vom Werkzeugbau Uber die
Fertigung, die auch vollautomatisiert
und mannlos werden kann bis hin
zur (End-)Montage. Und auBer-
dem gibt es ja nicht ausschlieBlich
Nullpunktspannmodule, sondern

auch andere Spannldsungen. Man
denke nur an Vakuum- oder Ma-
gnetspannplatten oder angepasste
Vorrichtungen.

Anbieter, die breit denken und
uber ein groBes Sortiment
verfiigen, konnen im Sinne des
Anwenders beraten

So haben sich Anbieter wie zum Bei-
spiel die Andreas Maier GmbH & Co.
KG (AMF) darauf spezialisiert, Kun-
den und Anwendern ganzheitliche
Lésungen flr den kompletten Ferti-
gungsprozess auszuarbeiten. Denn
oftmals ist ein Werkstlck nach ver-
schiedenen Zerspanungsprozessen
aufeiner Maschine nicht endbearbei-
tet. Haufig folgen weitere Prozesse
auf anderen Maschinen. Kann man
den Nullpunkt mitnehmen, weil Fol-
gemaschinen auch mit der Techno-
logie ausgestattet sind, potenzieren
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Flexible Aufspannvorrichtungen als Basis fiir vier Varianten sehr groBer Maschi-
nenteile, die paarweise aufgespannt und bearbeitet werden. Fur die Fixierung
in erster und zweiter Aufspannung sorgt eine Kombination aus hydraulischen
Niederzugspannern, und anschwimmenden Unterstlitzungselementen
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Bei der
Nullpunktspann-
technik ist es
sinnvoll, den
Anbieter wie
beispielsweise
AMF unbedingt
mit ins Boot zu
holen

Nullpunktspann-
technik wie

von AMF ist

ein Gewinn flr
jede Fertigungs-
und Montage-
umgebung.

Die drastische
Reduzierung
der Ristzeiten
kommt direkt
der Produktivitat
zugute

sich die Einsparergebnisse bei den Rustzeiten
erheblich. Das hat sich beispielsweise auch
bei der Additiven Fertigung bewéhrt, wo nach
dem ersten Schritt meist viele weitere Prozesse
folgen, bis das Teil beispielsweise von einer
Grundplatte abgetrennt wird.

Weil AMF einer der Pioniere der Nullpunkt-
spanntechnik ist und zu den Marktflhrern
gehort, verfligen die Experten Uber einen
groBen Erfahrungsschatz und viel Bran-
chenwissen. Anwendungserfahrungen in
den Bereichen Maschinenbau, Automotive
und Automobilzulieferer, Lebensmittel-,
Pharma- oder Chemie-Industrie sowie in der
Medizintechnik sind nach Projekten, Aufgaben
und Fertigungsprozessen in einem groBen
Wissenspool gespeichert. Aus diesem Er-
fahrungsschatz heraus ergeben sich kreative
Lésungen, die weit Uber isolierte Prozesse,
Maschinen und Spanntechniken hinausge-
hen. Ist das Nullpunktspannen zweifellos die
Kdénigsdisziplin, so kann jedoch erst ein-breit
aufgestellter Anbieter mit einem groBen Sorti-
ment an Spanntechnik und viel Prozess- und
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Fertigungsverstéandnis fur
Kunden und Anwender
stets die bestmdogliche
Lésung im Sinne der Fer-
tigung und des Produkt-
ergebnisses ausarbeiten.

Pionier mit langer
Erfahrung und groBem
Branchenwissen
schopft Méglichketen
kreativ aus

Sohaben die Spannexper-
tenaus Fellbach beispiels-
weise bei einem groBen
Maschinenhersteller eine
DMC 340 U der Portalbaureihe inklusive
5-fach-Plattenwechsler mit rustzeitminimie-
renden Spannlésungen ausgestattet. Basis
sind flexible Aufspannvorrichtungen fir vier
Varianten sehr groBer Maschinenteile, die paar-
weise aufgespannt und bearbeitet werden. Flir
die Fixierung in ersterund zweiter Aufspannung
sorgt eine Kombination aus hydraulischen
Niederzugspannern, und anschwimmenden
Unterstltzungselementen. Das gewéahrleistet,
dass die Teile perfekt eben sind.

Zuné&chst wird die Kontur vorgefrast sowie
Bohrungen und Gewinde eingebracht - da-
runter auch Bohrungen flr die Nullpunkt-
spannbolzen, die flr die dritte Aufspannung,
eine Direktspannung, bendtigt werden. Nach
dem Wenden der Bauteile um 180° nehmen
jetzt die Nullpunktspannmodule die einge-
schraubten Spannbolzen auf und fixieren
die Bauteile direkt, verzugsfrei und rundum
zuganglich fur eine Flnfseitenbearbeitung.
Um die Kapazitaten des Plattenwechslers zu
erweitern und die Flexibilitdt zu maximieren
befinden sich auf den Maschinenpaletten
ebenfalls Nullpunktspannstationen. Das sorgt
furschnellen, prazisen und wiederholgenauen
Vorrichtungswechsel.

Mit Riist- und Aufspannplanen
den Uberblick behalten

Der Clou ist jedoch die Flexibilitat der Auf-
spannvorrichtungen. Auf einer Grundplatte
sind zwei verschiebbare Aufbauplatten mon-
tiert. Hydraulische Abstltzelemente, die nur
abgesteckt sind, kdnnen einfach versetzt
werden. So kdnnen die Vorrichtungen nicht nur
zwei paarweise zusammengehdrige Seitenteile
aufnehmen, die sich nach dem Wenden flnf-
seitig bearbeiten lassen. Es kdnnen auch alle
vier Varianten der Bauteile in den jeweiligen
Bearbeitungszustanden aufgespannt werden.
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Damit die Werker bei dieser unvorstellbaren
Komplexitat noch den Uberblick behalten,
sind die flir das jeweilige Bauteil passenden
Positionen farbig codiert. Das schafft die
notwendige Sicherheit und beschleunigt
hauptzeitparalleles Vorriisten. Dazu gibt es
fur alle Bauteile sowohl Aufspann- als auch
Rustplane, die an der Maschine zur Verfi-
gung stehen. Nachgelagerte Prozesse wie
beispielsweise das manuelle Entgraten sind
ebenso mit Nullpunkispannmodulen ausge-
stattet, wie ein Scherenhubtisch. Der nimmtdie
Bauteile schnell und sicher in Direktspannung
auf und ermdglicht ergonomisches Arbeiten.
Das Beispiel zeigt, wie sich Spannlésungen,
in deren Mittelpunkt Nullpunktspannmodule
stehen, erst durch die Kombination mit wei-
terer Spanntechnik kreativ zu einem flexiblen
Verbund und einer passgenauen Gesamtlo-
sung kombinieren lassen. Die Werker beim
Maschinenhersteller wollen diese Lésungen
jedenfalls nicht mehr missen.

Fazit: Nullpunktspanntechnik ist
unersetzlich - Aber erst Anbieter mit
Fertigungsverstandnis ziinden den
Turbo-Booster

Nullpunktspanntechnik ist unbestritten ein
Gewinn flr jede Fertigungs- und Monta-
geumgebung. Die drastische Reduzierung
der Rustzeiten kommt direkt den Maschinen-
laufzeiten und der Produktivitat zugute. Kann
ein Anbieter darliber hinaus Fertigungsver-
standnis und ein breites Sortiment weiterer
Spanntechnik vorweisen, bringt dies die Fer-
tigung erst richtig voran. Durch den kreativen

Einsatz und die Kombination einer Vielzahl
an hochwertigen Spann- und Automatisie-
rungsmodulen, Spannstationen, Vakuum-
oder Magnetplatten, Adapter und weiterem
Zubehor lassen sich passgenaue Ldsungen
durchgéngig fur eine gesamte Fertigung ent-
wickeln, die die Effizienz potenzieren. So wird
die Nullpunktspanntechnik zu einem wichtigen
Baustein flr optimierte Vorrichtungs- und
Werkstlckwechsel.
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Weil AMF einer
der Pioniere der
Nullpunktspann-
technik ist und zu
den Marktfiihrern
gehort, verfligen
die Experten Uber
einen groBen
Erfahrungs-
schatz und viel
Branchenwissen
(©Bilder: AMF)
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Entformen Sie Ihr Gewinde
an Spritzgusswerkzeugen mit den

GEWINDE-AUSSCHRAUBEINHEITEN

« Einfach, schnell, prézise, wirtschaftlich
« Optional mit Kernkiihlung lieferbar, zur Reduzierung der Kiihl- und Zykluszeit
« Zubehor: Temperiermittelfilter, Druckwachter, Durchflussanzeiger

Fragen Sie an, wir beraten Sie gerne personlich und finden fir
lhr Gewinde die optimale Losung aus unserem Programm!
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