Fachverlag Méller, Neustr. 163, 42553 Velbert, Tel.: 02053/981250, www.extrusion24.com, 19. Jahrgang, Mai/Juni 2023

BLASFORMEN &

EXTRUSIONSWERKZEUGE

} Technische Fachzeitschrift fiir die Hohlkorperfertigung und fiir die Profilherstellung { | 67587 {

Blasfolienanlage ™
zum Herstellen

Hpgisten
WALy




16

ANWENDERBERICHTE

Modulare Werkstiickspanntechnik unterstutzt
hocheffiziente Fertigung von Prazisions-
baugruppen fiir die Kunststoffherstellung

Die gute Qualitat von Kunststoffprodukten hangt davon ab, wie rein die
Kunststoffschmelze und wie volumengenau das Granulat ist. Dementspre-

A'?{ :er"s‘e"ef chend kommen den Granulier- und Filtersystemen sowie den Siebwechslern
mit hoher i . - PR p 1 SR

Kompetenz und Uibergeordnete Bedeutung zu. Sie miissen prazise gefertigt sein, moglichst
Fertigungstiefe unterbrechungsfrei laufen und Fremdstoffe sowie Schmutzpartikel sicher

setzt MAAG seit
Uber zehn Jahren

herausfiltern. Als Hersteller mit hoher Kompetenz und Fertigungstiefe setzt

auf modulare MAAG in GroBostheim in seiner Fertigung seit Giber zehn Jahren auf modulare

Werkstiickspann-
technik von AMF

Werkstiickspanntechnik von AMF. So helfen unter anderem Nullpunktspann-

(Bild: AMF) systeme dabei, Maschinenlaufzeiten und Produktivitat hoch zu halten.
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,Mit unserem jungen Team haben wir in den
letzten funf Jahren die Fertigung durch zahl-
reiche Investitionen sehr viel effizienter ge-
macht. Die modulare Werksttickspanntechnik
von AMF mit den Nullpunktspannsystemen
im Zentrum tragt erheblich dazu bei, die
Rustzeiten prozessubergreifend drastisch zu
reduzieren®, berichtet Betriebsleiter Ali C. Bal
von Maag Germany GmbH in GroBostheim. Im
deutschen Werk der Schweizer MAAG Gruppe
entstehen hochprazise Komponenten und leis-
tungsfahige Maschinen, die fir die Granulat-
und Polymerherstellung unentbehrlich sind.
So ist die Reinheit der Schmelze im Produkti-
onsprozess genauso wichtige Voraussetzung
fur die hochwertige Qualitat des Endprodukts,
wie die gleiche KérnungsgroBe des Granulats.
Dabei kommt den Granulier- und Filtersystem
im Allgemeinen und den Siebwechslern im
Besonderen eine Uberragende Rolle zu. Dass
die hochprazise Fertigung dieser Baugruppen
mit dem Wachstum dieses MAAG-Bereiches
Schritt halten kann, ist den Investitionen zu
verdanken. Bei den Rustzeiten leistet umfang-
reiche Werkstiickspanntechnik von AMF rund
um starke und flache Nullpunktspannmodule
einen wichtigen Beitrag.

Modularitat schafft Flexibilitat

,Alsdie Investitionsoffensive startete, mussten
wir nicht bei null anfangen, denn bei MAAG
kennen sie unsere Spanntechnik schon seit
Uber zehn Jahren®, berichtet Peter Unseld,
der MAAG als AMF-Verkaufsingenieur be-
treut. MAAG Siebwechsler sind bekannt und
bewahrt durch die Doppelkolbenkonstruktion,
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Die groBen Haltekrafte und die Wieder-
holgenauigkeit der AMF Nullpunktspann-
module sind speziell flir diePrazision

der Tieflochbohrungen extrem wichtig
(Bild: AMF)

die in allen GréBen und Ausfiihrungen ohne
zusatzliche Dichtungen auskommt. Einerseits
arbeiten diese CSC-Siebwechsler dadurch
sehr robust, zuverlassig sowie leckage- und
wartungsfrei. Andererseits erfordert dies na-
turlich eine hochprazise Bearbeitung der Edel-
stahlwerkstoffe. So weist der Spalt zwischen
den zylindrischen Tieflochbohrungen und den
Kolben nur wenige hundertstel Millimeter auf.
Auf insgesamt zehn 3-, 4- und 5-Achs-Bear-
beitungszentren sowie mehreren Dreh-Fras-
zentren wird fiir die Herstellung
der Siebwechsler-Gehause
gefrast, gebohrt, gerieben,
ausgedreht und gehont.
Damit der Wechsel zwischen
den Prozessen und den Ma-
schinenohne groBe Riistzeiten
schnellund zuverlassig gelingt,
sind Uberall Spannlésungen
von AMF installiert. Der Clou
dabei ist die Modularitat. So
schaffen Spannplatten mit
Lochraster zum Abstecken,
hydraulische KH10- und
KH20-Nullpunktspannmodule,
Blockspannsysteme, Spann-
zangen und viele Kompo-
nenten aus dem modularen
Baukasten der Spann- und
Vorrichtungssysteme von AMF
die groBe Flexibilitat, die sich
Betriebsleiter Bal wiinscht.
Hinzu kommen mehrere, mit
30 KH20-Modulen bestlickte
Spanntlrme, die sich aufeben-
falls mit Nullpunkspannmodu-
len bestlckten Grundplatten
flexibel aufsetzten lassen. So
kann auch horizontal gespannt
werden.

Flaches und
kombinationsfreudiges
Plug-and-Play

+Wichtig ist fur uns, dass das
bei aller Flexibilitat nicht zu
hoch aufbaut und sich die zum
Teil recht groBen Werkstlicke
mit den Maschinen, die einen
Storkreis zwischen 600 und
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Lésungen fur den Klimaschutz -
Verfahrenstechnik fur effiziente Kunststoffextrusion
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* Niedriger Energieverbrauch
* Reduzierter PVC-Anteil
* Einsatz von Kreide als Flllstoff

PVC-Rohr Extrusion — twinEX _
mit direkter Fiillstoffdosierung A -
* Hichste Prozessstabilitat

* Maximale Flexibilitat des Fullstoffanteils

* Gravimetrische Dosierung aller Komponenten
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Solutions
Worldwide.
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Bei den Rust-
zeiten leistet
umfangreiche
Werkstlckspann-
technik von

AMF rund um
starke und flache
Nullpunktspann-
module einen
wichtigen Beitrag

Mit 30 KH20-Mo-
dulen bestuickte
Spanntiirme, die
sich auf ebenfalls
mit Nullpunkt-
spannmodulen
bestlickten
Grundplatten fle-
xibel aufsetzten
lassen kann auch
horizontal ge-
spannt werden

1500 mm haben, ohne Kollisionsgefahr be-
arbeiten lassen®, gibt Ali Bal zu bedenken.
Da kann Manuel Nau, Verkaufsleiter bei AMF,
beruhigen: ,Das ist genau der Vorteil unserer
Einbaumodule, Grund- und Aufbauplatten.
Obwohl sie groBe Krafte aufbringen kénnen,
bauen sie nicht sehrhoch. Das erméglicht viele
Kombinationsméglichkeiten und schlieBlich
die groBe Flexibilitat und Schnelligkeit, die
sich Zerspaner wiinschen. Das ist wie Plug-
and-Play.“

So ziehen die hydraulischen Einschraubmo-
dule KH10 und KH20 die Werkstiicke mit bis
zu 20 kN Einzugskraft ein und halten sie mit
bis zu 55 kN Haltekraft fest. Damit eignen
sie sich auch fur das direkte Spannen von
Werkstuicken. Ist eine Spannplatte oder ein
Werkstiick eingezogen, kann die Druckleitung
abgekoppelt werden, weil die Federkraft me-
chanisch verriegelt. Optional ermdglichen die
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Module eine pneumatische Ausblasung sowie
eine Auflagenkontrolle mit Indexierung. Deckel
und Kolben sind gehartet und versprechen so
einen langlebigen und verschleiBfreien Einsatz.

Haltekrafte und Wiederholgenauigkeit
ermoglichen Prazision

Die Wiederholgenauigkeit der Spannvorgange
betragt dabei weniger als 0,005 Millimeter.
.Gerade die groBen Haltekréfte und die Wie-
derholgenauigkeit sind speziell fir die Prazision
der Tieflochbohrungen extrem wichtig. Denn
mit Durchmessern von 150-300 mm miissen
diese Zylinder der Siebwechsler geringste
Toleranzen einhalten“, so Bal. Ebenso wichtig
ist die Prazision bei der Herstellung der Loch-
platten flr die Granuliersysteme. Denn nur
Uber die stets gleiche KorngréBe der Pellets
kdénnen Gute und Qualitét des Granulats und
somit des herzustellenden Kunststoffprodukts
gewahrleistet werden.

Der prazisen Fertigung der Siebwechsler
kommt auch deshalb eine gréBere Bedeutung
zu, weil die Doppelkolbenkonstruktion héhere
Siebleistungen bei geringeren Abmessungen
bietet. Sie sorgt fiir ein kontinuierliches Filtern
der Polymerschmelze und einen unterbre-
chungsfreien Betrieb. Wenn an einem Kolben
der Siebwechsel erfolgt, muss die Produktion
nicht unterbrochen werden, weil der zweite
Kolben weiterarbeitet. Dank gebogener Siebe
ist die Filterflache der C-Baureihe bis zu vier

Obwohl AMF-Nullpunktspannmodule
groBe Kréafte aufbringen, bauen sie nicht
sehr hoch (Bilder: AMF)
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Ali C. Bal, MAAG (mitte): ,Die Summe der
MaBnahmen aus neuen Maschinen sowie der
modularen Spanntechnik von AMF mitsamt
kompetenter Beratung und Erfahrung der
Anwendungsberater hat unseren Output in den
letzten Jahren erheblich gesteigert.“

Manuel Nau (li) und Peter Unseld (re) von

AMF héren das gern: ,Uber die Produkte der
Spanntechnik hinaus bringen wir gerne unseren
groBen Erfahrungsschatz an Anwendungen in
Prozessoptimierungen ein.“ (Bild: AMF)

Mal gréBer, als die der klassischen Baureihe.
Entsprechend verlangert sich die Siebstandzeit
um ein Vielfaches und der Druckverbrauch
sinkt. Umgekehrt brauchen die Filter bei glei-
cher Leistung viel weniger Platz und kénnen
folglich viel kleiner sein. Damit hat MAAG neue
Zielgruppen und Anwendungen erreicht, was
die Nachfrage gesteigert hat.

AMF mit Anwendungserfahrung
zur Prozessoptimierung

Diese Entwicklung hat das Programm zur
Steigerung von Effizienz und Produktivitat in
der Fertigung angestoBen. Bal fasst zusam-
men: ,,.Die Summe der MaBnahmen aus neuen
Maschinen sowie der modularen Spanntechnik
von AMF mitsamt kompetenter Beratung und
Erfahrung der Anwendungsberater hat un-
seren Output in den letzten Jahren erheblich
gesteigert.“ Manuel Nau und Peter Unseld
von AMF héren das gern. ,,Uber die Produkte
der Spanntechnik hinaus bringen wir gerne
unseren groBen Erfahrungsschatz an Anwen-
dungen in Prozessoptimierungen ein.”
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Die Doppelkolbentechnologie bei den CSC-Siebwechslern von MAAG
ermdglicht einen unterbrechungsfreien Betrieb. Dank gebogener
Siebe ist die Filterflache der C-Baureihe bis zu vier Mal groBer, als die
der klassischen Baureihe (Bild: MAAG)
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MAAG Komplett-
system aus
Schmelzepumpe,
Siebwechsler und
Unterwasser-
granulierung.

Die Lochplatte
ist das Kernstick
des Granulators
und mit aller-
héchster Prazi-
sion gefertigt
(Bild: MAAG)
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