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Hydrodehnspannfutter flr
sicheres Spannen

>> Die Mikron GmbH bietet mit ihrem modularen Bearbeitungssystem Mikron
Multistep XT-200 erweiterbare Maschinen- und Werkzeugtechnologie, die sich
in der Fertigungskapazitdt an den Lebenszyklus eines Produktes anpassen lésst.
Weil ein Anwender zusatzlich unterschiedliche Varianten eines Werksttickes fer-
tigen wollte, war eine besondere Spannlosung gefragt. Die Spezialisten von
Rohm haben dafir ein Hydrodehnspannfutter entwickelt, das Guss- und Alumi-
niumwerkstlcke verschiedener Abmessungen sicher spannt.

«Bei der Suche nach der Spannlésung war
schnell klar, dass ein klassisches Dreiba-
ckenfutter die Aufgabe nicht wiirde 16sen
kiinnen», erinnert sich Alexander Amann,
Projektleiter Multistep bei der Mikron
GmbH. Zu gross und zu schwer wiire eine
solche Lésung geworden. Ausserdem hiitte
ein solches Futter die zylindrischen Werk-
stiicke nicht ohne die Gefahr der Deformie-
rung spannen konnen.

«Aufgrund der technischen Untersu-
chungwar schnell klar, dass das Spannpro-
blem nur mit einem Hydrodehnspannfutter
gelst werden kann. Voraussetzung war je-

doch, dass die Spanndurchmesser eine ent-
sprechende Toleranzklasse aufweisen»,
berichtet Frank Stier, Fachberater bei Rhm.

Dreibackenfutter zu gross,
zu schwer und zu grob

Fiir die Fertigung von Teilen, die spiter in
die Herstellung von Radialkolbenpumpen
fiir den Hydraulikantrieb in schweren Bau-
maschinen einfliessen, hat die Mikron
GmbH ein modulares Bearbeitungssystem
Multistep XT-200 an ein asiatisches Unter-
nehmen ausgeliefert.

Projektleiter Alexander Amann (Mikron, rechts): « Bei der Suche nach der Spannlisung

war schnell klar, dass ein klassisches Dreibackenfutter die Aufgabe nicht wiirde losen
kénnen». Fiir Rihm sprach auch die internationale Préiisenz mit Servicemaglichkeit in
Asien vor Ort (Réhm-Fachberater Frank Stier, links).
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Die Anlage besteht aus drei verketteten
Modulen, einem Lademodul und zwei Fer-
tigungsmodulen mitsamt Ubergabeeinrich-
tung, die eine kurze Span-zu-Span-Zeit si-
cherstellt. Da Mikron immer fiir Losungen
aus Maschine und Werkzeug steht, musste
auch die Spanntechnik fiir die Werkstiicke
geltst werden. Das bedeutete jedoch eine
grossere Herausforderung.

Je zwei Werkstiicke aus Aluminium und
GGG-60-Sphiiroguss mit 144 beziehungs-
weise 134 mm Durchmesser und bis zu zehn
Kilogramm schwer sollten mit einer Spann-
vorrichtung und einer einzigen Aufspan-
nung sicher durch die Anlage gefiihrt wer-
den.

Die beiden miteinander verketteten Fer-
tigungsmodule mit je zwei Spindeln mit je
18 Werkzeugen und fiinf Achsen sollten die
Werkstiicke auf fiinfeinhalb Seiten bearbei-
ten kinnen,

Um neun Licher ins Werkstiick zu brin-
gen, sind von der einen Seite die Bearbei-
tungsschritte Vorbohren, Fertighohren,
Zirkularfrisen, Reiben und Honen notwen-
dig. Auf der Gegenseite werden neun Lang-
lécher - zum Teil schrig - gefertigt und
entgratet. Hierzu miissen die schweren
Rohteile sicher aufgenommen, gespannt
und von Modul zu Modul {ibergeben wer-
den.

Gefahr der Deformierung
gebannt

Die von Rohm gelieferte Spannlésung mit-
tels Hydrodehnspannfutter kristallisierte
sich als kostenglinstige Losung heraus, die
alle gewiinschten Anforderungen optimal
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Spezialist mit grosser Innovationskraft

Rohm wurde 1909 gegriindet und gilt als einer der re-
nommiertesten Spannzeughersteller der Welt mit einem
umfangreichen Produktprogramm und eigener, leis-
tungsfiahiger Sonderfertigung,

Rund 1400 Mitarbeiter produzieren und vertreiben
weltweit Spannzeuge vom kleinsten Bohrfutter tiber ef-
fiziente Werkzeugspannungen und packende Greiftech-
nik bis zur Hightech-Kraftspanneinrichtung, Dariiber
hinaus werden kundenspezifische Produkte fiir nahezu
jede Spannsituation und Handhabungsaufgabe entwi-

ckelt und gefertigt. STElGERN SIE
IHRE PRODUKTIVITAT

MIT NAKAMURA-TOME

Nakamura-Tome Drehzentren in neun Baureihen

— Fiihrend in der Komplettbearbeitung mit
Doppelspindeldrehmaschinen (4-13 NC-Achsen)

— Dreh-Fraszentren mit automatischen
Werkzeugwechslern (Wkz-Magazine bis 120 Pldtze)

~ Dank kompakter, stabiler Bauweise eine hohe
Produktionsgenauigkeit

Bild: R6hm

- Gunstigste Stlickkosten mit Nakamura-Tome

Modulares Bearbeitungssystem Multistep XT-200 der Mikron Tool

SA. Walter Meier ist Ihr Partner fiir modernste Werkzeug-

maschinen, Werkzeuge und Reinigungsanlagen flihrender
Hersteller. Wir beraten Sie gerne und kompetent.
erfiillt. Die Futter haben einen Offnungs-

winkel von nur ein bis zwei Zehntelmillime-
ler.

Mit einem Druck von 160 bar werden die
Werkstiicke sicher gehalten. Da das Futter
die zylindrischen Teile rundum umschliesst,
ist die Gefahr der Deformierung gebannt.

Gespannt und gelist wird mit Hydraulik,
die nach den Vorgiingen wieder abge-
klemmt wird. Das verschafft den Werkzeu-
gen die nitige Bewegungsfreiheit bei der
Fiinfeinhalb-Seitenbearbeitung und ermig-
licht auch die automatisierte Weitergabe
von Modul zu Modul durch Ubergabeach-
sen. Ausserdem werden so Kollisionen aus-
geschlossen. Ein Druckspeicher hiilt die
Werkstiicke wiithrend der Bearbeitung si-
cher und fest.

Gesamtlosungen flir Prazisionsfertigung

In einer einzigen Aufspannung Walter Meier (Fertigungslosungen) AG
Bahnstrasse 24

Die durchzufithrenden Fertigungsprozesse 8603 Schwerzenbacl

kénnen somit in einer einzigen Aufspan- lel. +41 44 806 46 46
nung durchgefiihrt werden, was eine hohe Fax +41 44 806 47 47
Priizision erméglicht. Im Lademodul setzt hmachining@waltermeier.com
ein Greifer die Werkstiicke in das Spannfut-
ter ein. Als Schnittstelle dient ein fiir seine

Priizision aus der Erodiertechnik bekanntes wa I te r
Technical Partner of ME I E r
Sauber F1 Team

.‘..-'.\'-‘-,||!.-[::': 1er.con
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Im Lademodul setzt ein Greifer die Werkstiicke in das Hydrodehnspannfutter ein, das
einen Offnungswinkel von 0,2 mm hat (Bild links). Nachdem gespannt wird, fihrt ein Pin
zu einem Kontaktschalter und priift, ob Spanndruck aufgebaut wurde (Bild rechts).

Erowa-Nullpunktspannsystem.

Um jegliche Ungenauigkeit auszuschlies-
sen, wird das Futter zuvor von eventuellen
Spiinen befreit, indem eine Blaseinrichtung
mit sechs bar Druckluft Fremdkérper ent-
fernt. Damit diese nicht unkontrolliert
durch den Maschinenraum fliegen, wird
zuvor automatisch eine Plexiglasglocke
{iber das Futter gestiilpt.

Nachdem gespannt wird, fihrt ein Pin zu
einem Kontaktschalter und priift, ob Spann-
druck aufgebaut wurde. Anschliessend er-
mittelt ein Funkmesstaster die Mittelachse,
die Oberkante und - fiir die Fasenstiirke -
die Position der Riickseite.

Die gesamte Peripherie ist auf die Werk-
stiicke mit den zwei verschiedenen Abmes-
sungen ausgerichtet. Und das Umriisten auf
die jeweils anderen Werkstiicke ist eine Sa-
che von nur wenigen Minuten und wenigen
Handgriffen. Nachdem acht Schrauben ge-
lost sind und drei Teile des inneren Spann-
rings gewechselt wurden, ist das Futter fiir
die jeweils andere Abmessung umgeriistet.

Anzeige

Standardlosung, deren Einsatz
zunachst unmaglich schien

Der Clou der Losung des Spannproblems
war dabei jedoch keine Sonderanfertigung,
sondern die Verwendung von Standardele-
menten beziehungsweise Standardkonst-
ruktionen. Das sorgte fiir niedrige Kosten.
Dass allerdings die Hydrodehnspannfutter
die Losung bringen wiirden, daran konnte
zunichst niemand glauben.

Gussteile wie die angelieferten Werkstii-
cke aus GGG-60-Sphiroguss und Alumini-
um mit hohem Siliziumanteil haben ferti-
gungsbedingt eine Aussenfliche, deren
Oberflichengiite fiir diese Art der Spann-
technik viel zu ungenau und nicht wieder-
holgenau ist. Das macht das positions- und
wiederholgenaue Spannen unméaglich.

Ein Gussverfahren, das die Anforderun-
gen an die Oberfliche erfiillen wiirde, gibt
es nicht. Selbst fiir Stier schien das ein K.O.-
Kriterium zu sein: «Das schloss die Verwen-
dungvon Hydrodehnspannfutter eigentlich
von vornherein aus.» Indem Mikron mit

Bild: Rohm

Werkstiicke aus Aluminium und GGG-60-
Sphéiroguss werden mit einer einzigen
Aufspannung sicher durch die Anlage
gefiihrt.

dem Anwender und der mit seinem Liefe-
ranten das Problem erbrtert hatten, konnten
schliesslich doch die passenden Vorausset-
zungen geschaffen werden.

«Der Lieferant liefert die Gussteile nun
nach einem weiteren Bearbeitungsschritt
mit einer Oberflichengiite in H7», betont
Amann die gute und lésungsorientierte Zu-
sammenarbeit. Mit den derart bearbeiteten
Rohteilen ist es gelungen, die Prézision und
die Wiederholgenauigkeit des Spannvor-
gangs sicherzustellen.

Kurze Zykluszeit
von unter fiinf Minuten

Die drei Hydrodehnspannfutter, die mit
dem Bearbeitungssystem mitgeliefert wer-
den, sind nun mitverantwortlich fiir eine
kurze Zykluszeit von unter fiinf Minuten
und bestitigen Mikrons einzigartiges Know-
how in der Entwicklung von Fertigungslo-
sungen zusammen mit den passenden
Schneidwerkzeugen.

Fertigungsauftrage

38

- Bohr- und Frdswerke
- Karusselldrehen

- Sandstrahlen
- Werkstoffprifungen
- 8§QS-Zertifizierung nach

Fertigungstechnische Mbéglichkeiten:
bis 12'000 x 4'000 x 2'500

bis @ 8'800 x 3'500

- Spitzendrehen bis @ 2'800 x 8'000
- Rundschleifen bis @ 600 x 5'600
- Glihofen bis 7.8 x7.8x3.9m

bis 5 x 5.4 x 20 m
uT, MT, PT
ISO 9001 und 14001

ANDRITL
Hydro

ANDRITZ HYDRO AG
Obernauerstrasse 4
CH-6010 Kriens

Telefon (+41) 041 329 51 11

Fax (+41) 041 329 51 57

Mail kontakt@fea-kriens.ch
www.fea-kriens.ch
www.andritz.com

Ihr Partner fiir Fabrikationsauftrdge, von der Bearbeitung einzelner
Komponenten bis zur Herstellung komplexer Anlagen.
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Die beiden miteinander verketteten Fertigungsmodule mit je zwei
Spindeln mit je 18 Werkzeugen und fiinf Achsen bearbeiten
Werkstiicke auf fiinfeinhalb Seiten.

UNTERNEHMEN |

Losungen fiir Hochvolumen-Applikationen

Mikron Machining ist der fiihrende Anbieter hochpro-
duktiver Fertigungsldsungen fiir die Herstellung kom-
plexer, hochpriziser Metallkomponenten. Das Unter-
nehmen liefert weltweit beste Produktionslosungen fiir
spezifische, hochpriizise Hochvolumen-Applikationen
und ermdglicht Anwendern, neue Standards in ihren
Produktionsprozessen zu setzen.

Anwender von Mikron sind mehrheitlich in der Phar-
ma-, Medizin- und Automobilzuliefererindustrie sowie
der Schreibgerite- und Elektro-Elektronikindustrie téitig.
Viele davon sind Marktfiihrer oder auf dem Weg dorthin.
Mikron Group beschiiftigt weltweit gut 900 Mitarbeiten-
de, iberwiegend an den beiden Hauptstandorten Agno
(Schweiz) und Boudry (Schweiz).

Fiir die Réhm-Leute, die erst rund sechs
Monate zuvor ins Spiel kamen, sprach auch
die internationale Prisenz mit Servicemog-
lichkeit in Asien vor Ort. <<

Information:

Réhm Spanntechnik AG
Feldstrasse 39

3360 Herzogenbuchsee

Tel. 062 956 30 20

Fax 062 956 30 29
roehmch@roehm.biz
www.roehm-spanntechnik.ch

Mikron Tool SA Agno
Via Campagna 1
6982 Agno

Tel. 091 610 40 00
Fax 091 6104010
mto@mikron.com
www.mikron.com
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BALINIT®
ALCRONA PRO
Allrounder auf
hochstem Niveau

BALINIT® ALCRONA PRO ist die leistungsstarke Schicht
im Zerspanen, Stanzen und Umformen sowie Metalldruckguss.

OC Oerlikon Balzers AG
Beschichtungszentrum
Iramali 18

LI-9496 Balzers
Liechtenstein

Tel +423 388 57 01

cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers/ch



