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TECHNIK PERIPHERIE

Wertschbpfung
gezielt steigern

NULLPUNKTSPANNSYSTEM Spannvorgange mit kurzen Riistzeiten

Nullpunktspannsystem von AMF elnsetzt

ohliiberlegt hat ein
Werkzeugbauer  von
seinem seit Jahren

etablierten Nutenspannsystem auf
das Nullpunktspannsystem :Zero-
Point: des Spannexperten Andre-
as Maier GmbH & Co. KG aus Fell-
bach (AMF) umgestelit. Ein festes
Raster mit durchgangigen Stich-
mafBen wurde erarbeitet und kann
nun auf allen fiinf Bearbeitungs-
zentren angewandt werden.

Dem groBen Teilespektrum
wird man mit Adapterplatten ge-
recht. Um alle Freiheitsgrade der
vorhandenen Flinf-Achs-Bearbei-
tungszentren zu nutzen, kommen
kleine Spann-Nippel zum Einsatz,
die direkt in das Werkstiick einge-
bracht werden kinnen. Die Um-

stellung fiihrte dazu, dass die Ma-
schinen deutlich schneller im
Span sind als friiher. Die Span-
nung auf Paletten erfolgt haupt-
zeitparallel auBerhalb der Maschi-
ne. Die Spindellaufzeiten stiegen
um bis zu 75 Prozent. Der Bedarf
an Spannplatten fir Sonderlésun-
gen ist um 80 Prozent zuriickge-
gangen. Eine einfache Spannsys-

tem-Handhabung fiihrt zu groBer’

Prozesssicherheit und hoher Wie-
derholgenanigkeit.

Zum groBen Teil tragt das Null-
punktspannsystem von AMF zu
diesen Ergebnissen bei. Aller-
dings haben Geschéfts- und Be-
triebsleitung des Kunden auch
den Rat von AMF beherzigt und
das Thema :Risten mit Zero-

Pointe nicht nur am Maschinen-
tisch, sondern auch in den Képfen
aller Beteiligten etabliert, Durch
die Einbeziehung von Konstruk-
teuren, Arbeitsvorbereitern und
Programmierern ist das System
durchgangig eingefiihrt und das
Know-how der Mitarbeiter flieRt
schon frih mit ein.

So  legen  Konstrukteure,
Arbeitsvorbereiter und Program-
mierer wichtige Dinge, wie die Po-
sition von Spann-Nippeln oder die
optimale Spannlage, bereits friih-
zeitig fest. Mit dem modulartigen
Zero-Point-Spannsystem kann der
Bediener an der Maschine diese
Spannlage dann mit minimalem
Zeitaufwand umsetzen. Ristzeit-
reduzierungen von 90 Prozent

und mehr sind dabei keine Sel-
tenheit.

Fiir GroBes und Kleines

Durchgangigkeit ist das Thema
auch bei einem sliddeutschen
Werkzeugmaschinenhersteller.
Obwohl das Unternehmen schon
frih auf Nullpunktspannsysteme
setzte, hat man 2004 auf das
Zero-Point-System von AMF ge-
wechselt, da es durchgangig fiir
die Bearbeitung sowohl von GroB-
teilen als auch von Kleinteilen ge-
eignet ist,

Eingesetzt werden Universal-
Spannmodule mit Haltekraften
von 55 kN genauso wie Schwer-
last-Spannmodule mit bis zu 105
kN Haltekraft. Das Besondere da-



el: beide
schnittstelle.

Ganz besonders wichtig ist
lem Anwender der groBe Fangein-
ug, der durch die besondere Kon-
ur des Nippels ein verkantungs-
reies Ein- und Ausfahren ermég-
icht. Die Bohrung muss nicht
nihsam planparallel gesucht wer-
len. Insgesamt (iber 500 Module
rleichtern die Produktion von
(leinserienteilen, die der Maschi-
ienbauer fiir seine Produkte selbst
ertigt. Auch hier fihrten die MaB-
1ahmen zu Ristzeiten, die um 90
rozent unter denen fritherer Zei-
en liegen. Ein Werkstiick, das fri-
ier 60 Minuten Rustzeit bendtig-
e, wird heute in sechs Minuten
espannt und das auch noch
lauptzeitparallel aufierhalb der
aschine,

Darliber hinaus gab es noch ei-
ien sehr (iberraschenden Aspekt
ler Wertschopfung. Parallel zum
\ufbau des Zero-Point-Systems
iat man durch eine bestens vor-
ereitete und durchgefiihrte Stu-
lie eine wissenschaftliche Grund-
age beziiglich der Oberflachen-
ite von Teilen geschaffen, die
nit und ohne Nullpunkt-Spann-
ystem gefertigt wurden.

Die Annahme: Teile die mit
Nullpunktsystemen gespannt wer-
len, hatten eine mindere Oberfla-
hengiite. Das Ergebnis: Es ist
enau umgekehrt. Die Oberfla-
henglte von Teilen, die mit dem
ero-Point-System gespannt wer-
len, ist hoher, Grund: Das Spann-
ystem schluckt Vibrationen. Das
at Einfluss auf die Schneidstoffe,
le  plotzlich  deutlich  héhere
tandzeiten aufweisen — ein nicht
nbetrachtlicher Wertschopfungs-
aktor.

haben die gleiche

Zauberhaftes Spannen

eit 2009 setzt auch ein Herstel-
or von  Verpackungsmaschinen
uf Zero-Point von AMF. Bei der
lerstellung von Teilen fiir Abfill-
nlagen und -maschinen im
’harmabereich werden klassische
laschinentelle sowie Formen aus
Aessing auf sieben Vier- und Flinf-
\chs-Bearbeitungszentren ge-
pannt. Dazu wird das Spannsys-
em direkt auf dem WMaschinen-
isch eingesetzt.

Was frither handisch mit
Schraubstock und anderen Hilfs-
mitteln gespannt wurde, geschieht
heute wie von Zauberhand schnell
und sicher mit dem Nullpunkt-
spannsystem. Die gesparte Rist-
zeit kommt den Maschinenlaufzei-
ten zugute und die geplante Inves-
tition in ein weiteres Bearbei-
tungszentrum wurde zunachst
verschoben,

Bei diesem Unternehmen wur-
den die Mitarbeiter frilhzeitig (iber
die Anschaffung des AMF Zero-
Point-Spannsystems  informiert.
Was jedoch nicht erwartet wurde:
Bei den Mitarbeitern gab es zu-
nachst groBe Bedenken und hef-
tigste Widerstande gegen die Ab-
lésung des alten und Einflhrung
des neuen Systems. Unter Einbe-
ziehung aller betroffenen Abtei-
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Anwendungsbereich Schrumpfspannung von Werkzeugen
Spulentechnik @ 3-32 mm
Erwarmung ca. 5 sec
Kiihlung trocken, sauber, schnell
Geeignet fir Schrumpffutter alle
Bedienung kinderleicht
Wiederholbarkeit des Schrumpfvorgangs beliebig
Mehr www.haimer.com
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lungen wie Konstruktion, AV, Pro-
grammierung und Fertigung wurde
dann seitens der Geschaftsfiih-
rung ein Prozess gestartet, der die
Mitarbeiter abholte, einbezog und
die Bedenken ausrdumte.

Danach trat ein grundlegender
Wandel ein und aus den strikten
Ablehnern wurden gliihende Be-
flirworter,
www.amf.de
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