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B \Werkzeugtechnik

Elektro-Lunette arbeitet ohne Hydraulik

Eine Elektro-Liinette zur sicheren Bearbeitung langer
Werkstiicke haben die Spannexperten von R6hm
entwickelt. Das System, das in Dreh- und Schleif-
maschinen auch nachgerlistet werden kann, wird von
einem Servomotor angetrieben und arbeitet vollig
ohne Hydraulik.

Die Elektro-Ltinette wird durch
einen serienmdfSigen Servomo-
tor angetrieben, der die Spann-
kraft selbsthemmend aufbaut

Aufdem Weg zu einer hydraulikfreien Maschine hat Rohm eine wei-
tere Liicke geschlossen, Die Elektro-Liinette wird durch einen serien-
maligen Servomotor angetrieben, der die Spannkraft selbsthem-
mend aufbaut. Damit lassen sich lange Werkstlicke wie Wellen, Ach-
sen oder Spindeln in Dreh- oder Schleifmaschinen sicher abstiitzen
und spannen. Auch fir die Bearbeitung von Stirnseiten oder wenn
aus anderen Griinden keine Zentrierspitze eingesetzt werden kann,

Hochprazise CFS-
Trennstelle

Mapal prasentiert die neue, hochprazise und
aulerst einfach handhabbare CFS-Trennstelle.

Bei Kopfsystemen ist das Verschleiiteil meist aus Hartmetall und
der Triager meist aus Stahl. Dadurch kénnen erhebliche Mengen
an Hartmetall eingespart werden. Fiir die Leistungsfahigkeit sol-
cher Werkzeugsysteme ist neben der Stabilitat der Trennstelle
vor allem der Rundlauf der Schneiden entscheidend. Nur bei
héchster Genauigkeit kommen alle Schneiden gleich in Einsatz,
Das ist Voraussetzung fiir die bestmogliche Leistung, Prédzision
und Standzeit. r

Hohe Stabilitat und Steifigkeit )

Die neue, einfache, hochprazise CFS-Trennstelle von Mapal ga-
rantiert eine Rundlaufgenauigkeit von unter 5 pm. Dadurch kon-
nen Werkzeughalter mit der neuen CFS-Trennstelle als erstes Sys-
tem sowohl zum Frasen und Bohren, als auch zum Reiben ver-
wendet werden. Aullerdem erreichen die Wechselkopf-Werkzeu-
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nimmt die in C-Form gestaltete Linette Werkstiicke mit einem
Durchmesser von 15 bis 170 mm auf.

Der elektrische Antrieb, der tiber den mittigen auf die beiden dufe-
ren Spannarme wirkt, verfligt tiber eine Spannkraftsicherung mittels
Energiespeicher. Eine Kraft- und Huberkennung durch Sensoren tiber-
wacht die Offnungs- und Spannvorgange. Dabei wird die Position, in
der die Spannarme das Werkstiick beriihren, als Ausgangspunkt zur
Steuerung fiir das Federpaket beniitzt. Das Federpaket wird (iber ei-
nen fest vorgegebenen Weg auf die gewiinschte Spannkraft vor-
gespannt und fungiert dabei auch als Kraftspeicher.

Die uber klassische Kurvenscheiben gefiihrte Bewegung der du-
Reren Spannarme wird Uiber den mittigen Spannarm betatigt, indem
die rotierende, elektrische Antriebsenergie mittels einer Rollenspin-
del in eine axiale Linearbewegung umgewandelt wird. Dieser Vor-
gang lauft prazise, prozesssicher und wiederholgenau ab. Alle Funk-
tionen lassen sich in die Maschinensteuerung einbinden.

Die Neuentwicklung bietet eine interessante Alternative zu hy-
draulisch oder pneumatisch betétigten Produkten. Sie ist Bestand-
teil des Programms E-Quipment. Unter dieser Bezeichnung werden
von R6hm energiesparende Produkte entwickelt, die bereits heute
eine hydraulikfreie Werkzeugmaschine moglich machen, Die Kom-
ponenten zeichnen sich unter anderem dadurch aus, dass Energie
nur dann abgerufen wird, wenn sie wirklich benétigt wird.
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Fiir jede Anforderung den
richtigen Wechsel-Frdskopf

ge die Standlangen monolithischer Werkzeuge bei deutlich redu-
zierten Prozesskosten. Die neue Trennstelle ist so ausgelegt, dass
durch einen Kegel und eine Plananlage eine moglichst hohe Sta-
_bilitat und Steifigkeit erreicht wird. Die spezielle Auslegung und
die p-genaue Fertigung von Anzugsgewinde und Kegel-Planpar-
tie garantieren die hochprazise Rundlaufgenauigkeit. Im Bereich
Frasen bietet Mapal mit der CFS-Trennstelle verschiedene Geo-
metrien an,
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