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Kooperation starkt Innovation

DMG und Mori Seiki forcieren die Zusammenarbeit

Die Kooperation von Gildemeister
und Mori Seiki war in den zuriick-
liegenden Monaten erfolgreich und
wird auch kiinftig weiter vorange-
trieben. Wie Dr. Masahiko Mori,
President der Mori Seiki Co. Ltd.,
anlasslich einer Pressekonferenz
erlauterte, wurden innerhalb der
Kooperation neue Produkte entwi-
ckelt, die Beschaffung organisiert
und ein Netzwerk fiir die Entwick-
lung geschaffen sowie Vertrieb und
Engineering  zusammengelegt.
" ,Mittlerweile decken gemeinsame
Gesellschaften etwa 60% des Markt-
potenzials ab®, betonte Mori.

»Die Biindelung der Vertriebs-
und Serviceaktivitiaten der beiden
Unternehmen in einer Gesellschaft
fiihrt zu einem Mehrwert im Ser-
vice, im Know-how und im Support
fiir den Kunden", betonte Dr. Rii-
diger Kapitza, Vorstandsvorsitzen-
der der Gildemeister AG. Mittler-
weile gebe es acht DMG-Mori-Sei-
ki-Unternehmen. Als nichsten
Schritt nannte Kapitza den weiteren
Ausbau der Unternehmenskoope-
ration in Deutschland und innerhalb
Europas. Weiter ausgebaut werden
soll auch der Life-Cycle-Service
ebenso wie das Finanzierungsange-
bot fiir Kunden.

Blle: DAAG Mori

In Halle 2 kénnen sich Messebe-
sucher von der Innovationskraft
beider Unternehmen iiberzeugen.
Prisentiert werden 97 Exponate,
darunter 25 Weltpremieren, zum

COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

MORI SEIKI

Dr. Rildiger Kapitza, Gildemeister-Vorstandsvorsitzender (links), und Dr. Masahiko Mori, President der Mori Seiki Co. Ltd.,
informierten auf einer Pressekonferenz iiber den weiteren Ausbau der Kooperation der beiden Unternehmen.

Beispiel die neuen Dreh- und Fris-
maschinen der Ecoline-Baureihe
mit neuer Steuerung Siemens 840D
mit Shopmill und Shopturn und das
neue, kompakte Dreh-Friaszentrum

fiir Werkstiickdurchmesser bis
600 mm und Drehlingen bis 1540
mm. Vorgestellt werden auch die
gesamtem Losungspakete sowie
neue 3D-Software-Losungen. (bk)

AUS DEM INHALT

WERKZEUGMASCHINEN
Komplettbearbeitung

Rottler zeigt ein vertikales Ring-

| und Zylinderbearbeitungszent-

rum, auf dem gedreht, gefrist und
gebohrt werden kann. Seite 16

WERKZEUGE & SPANNMITTEL
| Flexibilitat fiir den Anwender

Das Hipac-Verfahren von Sulzer-
Metaplas bietet zahlreiche Ansitze
fiir kundenspezifische Werkzeug-
schichten.

Seite 38

STEUERUNGEN & ANTRIEBE
Mehr Sicherheitsfunktionen
Beckhoff erweitert mit der Softwa-
regeneration Twincat 3

die Sicherheitstechnik um zusitz-
liche Funktionen. Seite 48

| SERVICES & PERIPHERIE

Neuer Standort

Der Schmiermittelspezialist Lube
hat nach dem Beben vor Japan
seine Produktion in kurzer Zeit

neu aufgebaut. Seite 57
Hallenplan Seite 50
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Fur grofie Stiickzahlen ausgelegt
ist eine weitere Premieren-Maschi-
ne: das hochproduktive, flexible
Vierspindel-Fertigungszentrum
TZ15 W, das fiir die Fiinf-Seiten-
Bearbeitung Werkstiickwechselein-
richtungen fir unterschiedliche
Bearbeitungsoperationen anbietet.
Auf der Messe zeigt Chiron die

Gleason

dlle M von Montagewerk-

. rung durch die integrierte Automation
gwmmmmmmm von 5 bis 7
3

Hohere Effizienz in der Stangenbearbeitung durch Sechs-Seiten-Bearbeitung

und zeitgleiches Drehen und Frasen bietet die Messeneuheit FZ 08 MT.

TZ15 W als schnelle Automations-
losung zusammen mit der inte-
grierten Robotereinheit Flexcell
Uno. Diese schafft den Werkstiick-
wechsel in rund 2 s. Sehr flexibel bei
kleinen Losgrdfien und ideal fiir den

mannlosen Betrieb sei das Bearbei-
tungszentrum FZ12 FA. mit inte-
griertem Palettenwechsler. (bk)

B Chiron-Werke GmbH & Co. KG,
www.Chiron.de, Halle 27 an Stand D68
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Angaben des Herstellers durch eine
hohere Steifigkeit in der Hauptbe-
arbeitung aus, die mit den besten
Maschinen mit 32 mm Durchlass
vergleichbar ist. Mit einer Gegen-
spindel, die wie die Hauptspindel
eine Leistung von 6,0/7,5 kW abgibt,
verfiige sie iiber eine bis zu dreimal
so hohe Steifigkeit wie vergleichbare

Halle 26, Stand G 04
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MASCHINE-WERKZEUG-AUTOMATION
ALLES AUS EINER HAND
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Seit mehr als 70 Jahren Ihr
Partner in der Profilrolltechnologie

+ Gewinderollmaschinen
« Centerless Schleifmaschinen
« Segmentwalzmaschinen

« Automation

» Werkzeuge - Neu und Nachschliff

+ Komplett - Service

Uberzeugen Sie sich selbst, und nutzen
Sie unser Know How zu lhrem Vorteil.

Wir freuen uns auf
Ihren Besuch auf

unserem Stand C10

in Halle 26.

Hannover
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Struktur sei duflerst steif und fiir
grofle Zerspanungsleistung ausge-
legt. Ein Schruppwerkzeug an der
Fithrungsbuchse erhéhe ihre Kapa-
zitaten zusatzlich. (pk)

B Tornos S.A.,
www.tormos.com,
Halle 17, Stand BO4die

GroBerer Verfahrweg
erweitert Teilespektrum

Mit der Doppelspindel-Rundschleif-
maschine Vector-Twin-Mark-1V
von Curtis Machine Tools prasen-
tiert Tecno-Team eine Technik, die
mit einem 40% gréferem Verfahr-
weg das zu bearbeitende Teilespekt-

E’

rum deutlich erweitern soll. Die
Vektortechnik ermégliche durch
einen Werkstiickspindelstock mit
Teilkopf und zwei Spindeln gleich-
zeitiges Schleifen und Beladen.
Durch den integrierten Drei-Achs-
Roboter konne in der Hauptzeit
parallel das niachste Werkstiick ge-
laden und vorgespannt werden. Mit
einer Genauigkeit von 3 um lieflen
sich wiederholgenau Profile schlei-
fen und Nuten stechen. Rotierende
Abrichter und Scheibendurchmes-
ser von 450 mm pradestinieren die
Maschine fiir das Exzenter- und
Umrundschleifen sowie fiir die
Hartmetallbearbeitung. Alle Ma-
schinen verfiigen iiber ein Schleif-
maschinenbett mit langem Radial-
hub und kurzem Axialhub. (vs)

M Tecno-Team GmbH,
www.tecnoteam.de,
Halle 11, Stand D72,



