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Aktion gegen Fachkraftemangel

VDW und Land Niedersachsen unterzeichnen Kooperationsvertrag

Die VDW-Nachwuchsstiftung hat
auf der EMO in Hannover am ges-
trigen Mittwoch eine Kooperations-
vereinbarung mit dem Bundesland
Niedersachsen abgeschlossen. Mit
Nordrhein-Westfalen und Baden-
Wiirttemberg bestehen bereits Ko-
operationsvereinbarungen.
Schwerpunkte der Zusammenar-
beit werden der Transfer tech-
nischer Innovationen, die Beratung
und Informationen zu technischen
und berufspadagogischen Themen
sowie die damit verbundenen Fort-
bildungsmafinahmen in der rech-
nergestiitzten Fertigung sein. Auf-
gabe der VD'W-Nachwuchsstiftung
ist, die qualitative Verbesserung der
beruflichen Ausbildung und den
Wissenstransfer zwischen Industrie
und berufsbildenden Schulen zu

intensivieren und das erfolgreiche .=
Konzept auch in Niedersachsenum- =

zusetzen. ,Ziel des VDW ist es, die
berufliche Bildung in der Metallver-
arbeitung zu verbessern®, umreifit
Peter Bole die Aufgabe.

Dazu hat die VDW-Nachwuchs-
stiftung bereits erste gemeinsame
Schritte und Aktivititen mit dem
Niedersachsischen Landesinstitut
fiir schulische Qualititsentwicklung
(NLQ), der Landesschulbehorde

ot

Peter Bole, Leiter der VDW-Nachwuchsstiftung, Dr.
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Stefan Porwol, Staatssekretar im niedersachsischen Kultusministerium

und Dr.-Ing. Wilfried Schéfer bei der Unterzeichnung des Kooperationsvertrages. (v.L.n.r.).

und den berufsbildenden Schulen
des Landes Niedersachsen unter-
nommen. Im Rahmen der ,Sonder-
schau Jugend” fand eine moderierte
Podiumsdiskussion mit Teilneh-

mern aus Schule, Wirtschaft und
Verbanden zum Thema ,Sicherstel-
lung des Technologietransfers in die
berufliche Bildung" statt. Zu diesem
Anlass waren die Schulleitungen

und Fachlehrer der 54 berufsbilden-
den Schulen in Niedersachsen sowie
eine Vielzahl von Ausbildern aus
den Betrieben des Bundeslandes
eingeladen. (vs)
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WERKZEUGMASCHINEN
Vertikaldrehen als Alternative
Eine multifunktionale Vertikal-
drehmaschine kann Werkstiicke
bis 800 mm Durchmesser kom-
plett bearbeiten. Seite 14
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wellengetriebe in den Maschinen-

Antriebsstrang. Seite 46

SOFTWARE & PERIPHERIE
Next Generation

Besonderes Kennzeichen von
Exapts neuem CAD/CAM-System

ist der modulare Aufbau. Seite 51
Hallenplan Seite 56
Erweiterte Plattformen

fiir Steuerungen

PR ETLL MO E e A At S R



20 Werkzeugmaschinen

30° schrages
Rundschleifen

Mit der GAV von Shigiya stellt Tec- |
no-Team eine Schrageinstichma-
schine vor, die mit einer um 30°
schrig gestellten Schleifscheibe bei
Werkstiicken in einer Aufspannung

Durchmesser und Schulter schleifen
soll. Die Maschine ist fiir Werkstii-
cke mit einer Lange bis 150 mm und

einem Durchmesser bis 30 mm aus- |

gelegt. (vs)

M Tecno-Team GmbH,
www.tecnoteam.de,
Halle 11, Stand D72
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Pressen mit Werkzeugwechsler

' Abkantanlage ermoglicht reduzierte Riistzeiten

Amada prisentiert einen weiteren
Star im Angebot: eine Abkantpresse
aus der HD-Serie, die mit einem
automatischen Werkzeugwechsler
der Baureihe ATC kombiniert wur-
de. Mit ihr konnten jetzt auch
kleinere Serien wirtschaftlich gefer-
tigt werden, weil die Wechselmog-
lichkeit die Riistzeiten deutlich ver-
ringere. Der ATC transportiere und
positioniere eine Vielzahl von ver-
schiedenen Werkzeugen innerhalb
des vorgegebenen Arbeitsablaufs.
Eine hydraulische Werkzeugklem-
mung sorge fiir die sichere Aufnah-
me auf dem Pressbalken. Die Bestii-
ckung tibernehmen vier sogenannte
Manipulatoren.

Die Presse an sich gibt es in zwei
Baugréfien, entweder mit 100 oder
130 t Presskraft. Die Abkantlinge
beider Varianten liegt bei 3000 mm.
Die Software, ein neuartiger Press-
| balken und die eigenen Werkzeuge

Die servohydraulisch angetriebene
Abkantpresse HD-ATC verfiigt iiber
einen automatischen Werkzeug-
wechsler, der die Riistzeiten deutlich
senkt. Das Konzept spare auBerdem
0l und steigere die Prozessfahigkeit,
sagt Amada.

sorgen laut Hersteller fir optimale
Ergebnisse, weil alles perfekt aufein-
ander abgestimmt sei. Zusitzlich
stehen dem Anwender Biegehilfen

wie eine variable Hinterschlagfunk-
tion vom Typ Delta-X und zwei ver-
schiedene Winkelmesssysteme zur
Verfiigung. Die Steuerung errechne
automnatisch die richtigen Prozess-
parameter anhand der Materialstar-
ke, der Lange und der Werkstiick-
position.

Beim Antriebssystem handelt es
sich um ein servohydraulisches Hy-
bridkonzept. Der Motor arbeite nur
wihrend der Bewegung des Press-
balkens, was den Energiebedarf re-

- duziere, erklart Amada. Weil da-
= durch auch der Olverbrauch sinke,
= verlangerten sich die Wechselinter-

valle, betont der Aussteller. Es steige
auch die Prozessfahigkeit, weil diese
Technik die Ungenauigkeiten durch
Temperaturschwankungen im Ol
verhindere. (pk)

M Amada GmbH,
www.amada.de, Halle 17, Stand C16
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Grine Fertigung

Weiler prasentiert ressourcenschonende
Werkzeugmaschinen




