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Prima Klima

Topereignis der Werkzeugmaschinenindustrie wird die Kauflust stimulieren

Wie keine andere Investitionsgiiter-
messe prasentiert die EMO Hanno-
ver 2011 aktuelle Entwicklungen in
der Produktionstechnik in ihrer
ganzen Breite, angefangen von der
einzelnen Werkzeugmaschine bis
hin zu kompletten Fertigungslo-
sungen. ,Die EMO Hannover ist das
wichtigste Innovationsforum fir die
Produktionstechnik weltweit", rickt
EMO-Generalkommissar Dr. Detlev
Elsinghorst die Weltleitmesse ins

. rechte Licht. Im Mittelpunkt stehen

derzeit die Themen Nachhaltigkeit,
Effizienzsteigerung in der Ferti-
gungstechnik und produktbeglei-

. tende Dienstleistungen. ,Effizienz-
. steigerung in der Technik beispiels-

weise”, so Elsinghorst, ,hebt auf
leistungsfahige Prozesse ab wie
Hochleistungszerspanung, Integra-
tion mehrerer Prozessschritte in
einer Maschine oder das Zusam-
menwirken unterschiedlicher Pro-
zesse, zum Beispiel Zerspanung und
Laser" Dazu gehore auch, dass Pro-
duktionssysteme an Kundenforde-
rungen angepasst werden konnen.
Dabei werden Automatisierungslo-
sungen ausgebaut.

Profitiert hat die Weltleitmesse
fiir Metallbearbeitung vom sehr gu-
ten Geschaftsverlauf der Branche.

»Die EMO Hannover ist das
wichtigste Innovations-
forum fiir die Produktions-
technik weltweit”, riickt
EMO-Generalkommissar
Dr. Detlev Elsinghorst die
Weltleitmesse ins rechte
Licht. Im Mittelpunkt
stehen die Themen
Nachhaltigkeit, Effizienz-
steigerung in der
Fertigungstechnik und
produktbegleitende
Dienstleistungen.

So ist im zweiten Quartal 2011 der
Auftragseingang in der deutschen
Werkzeugmaschinenindustrie um
83% im Vergleich zum Vorjahres-
zeitraum gestiegen. Die Inlandsbe-

stellungen nahmen um 72% zu, die
Auslandsorders um 88%. ,Insgesamt
hat sich die Nachfrage in den ersten
sechs Monaten 2011 mehr als ver-
doppelt, freut sich Dr. Wilfried

Schafer, Geschaftsfithrer des Ver-
eins Deutscher Werkzeugmaschi-
nenfabriken (VDW) in Frankfurt
am Main. Das Auftragsvolumen
stieg sogar 8% tber den Wert im
Referenzzeitraum des Rekordjahres
2008. ,Die Branche hat sehr viel
schneller und stirker Fahrt aufge-
nommen als im Herbst vergangenen
Jahres erwartet”, konstatiert Schifer.
Das zeige sich nun auch im Umsatz,
der im ersten Quartal mit hohem
Tempo um 45% angezogen hat. Mit
diesen Spitzenwerten nihere sich
der Auftragseingang dem Allzeit-
hoch von 2007.

Vor diesem Hintergrund wundert
es nicht, dass die EMO Hannover
2011 anndhernd die Gréfienord-
nung und Qualitit wie im Boomjahr
2007 erreicht. Rund 2050 Aussteller
prasentieren auf etwa 175.300 m?*
Standflache ihre Produkte und
Dienstleistungen. Als Weltleitmesse
fir die Metallbearbeitung punktet

Z die EMO Hannover einmﬁ] mehr
= mit ihrer Internationalitit. Uber die

Halfte der Aussteller kommt nicht
aus Deutschland. Anbieter von Pro-
duktionstechnik aus aller Welt
schatzen die EMO Hannover als die
wichtigste Plattform, um Flagge am
Weltmarkt zu zeigen.

AUS DEM INHALT

STEUERUNGSTECHNIK

Mehr Komfort

Grofiere Displays und angepasste
Steuerungen bringen mehr Effizi-
enz und erleichtern die Bedienbar-
keit. Seite 4

WERKZEUGMASCHINEN
Megaaufschwung

Der deutsche Werkzeugmaschi-
nenbau erlebt einen Megaauf-
schwung; dies gilt fiir die Inlands-
und Auslandsnachfrage.

Seite 10

WERKZEUGE

Wegmessung standardmaBig
Mechatronische Werkzeuge sto-
Ben in neue Dimensionen der Ge-
nauigkeit vor. Seite 34

SOFTWARE

Crash vermeiden

Die Berechnung der Werkzeug-
bahn iiber das CAM-System besei-
tigt die Kollisionsgefahr.  Seite 56
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Ultraschalltechnik fiir
weniger Abfall

Die fiinfachsige Hochgeschwindig-
keits-Frismaschine mit Ultraschall
prasentiert der Hersteller Le Creé-
neau Industriel, die sowohl Ver-
bundwerkstoffe als auch Sandwich-
bauteile aus Aluminium frisen und

schneiden kann. Beim Schneiden
mit Ultraschalltechnik sollen kaum
Spéne und dadurch weniger Abfall

Werkzeugmaschinen 29

Intelligente Sagekonzepte

Kluges Sagen durch ressourcenschonende Technik

Mit den hartmetalltauglichen Auto-
maten Steel, Cut und Mat setzt Me-
ba auf rationelle Produktion und
maximale Produktivitat.

Nach eigenen Angaben ist der
Hersteller der erste seiner Branche,
der nahezu alle Modelle so konstru-
iert habe, dass sowohl der Sagevor-
schub als auch der Materialeinschub
iiber elektrische Servoachsen er-
folgt. Angetriebene Kugelrollspin-

| deln sollen die Sageeinheit oder den

entstehen. Der Fraskopf ist ausge- |

stattet mit einem automatischen
Werkzeugmagazin mit acht, optio-
nal auch mehr Stationen. Die Friis-
maschine ist mit einem beweglichen
Portal oder einem beweglichen

Tisch erhiltlich und kann mit einem |
| Schnittoberfliche bei wirtschaft-

Palettenwechsler oder einem Dreh-
tisch erweitert werden. Die Fris-
spindeln arbeiten mit einer Kraft
von 12 kW bei einem Drehmoment
von 21,5 Nm. (vs)

M Le Créneau Industriel,
www.creneau.fr, Halle 13, Stand A23

Materialeinschub prazise und kons-
tant auf- und ab- beziehungsweise
vor- und zuriickbewegen. Im Ver-
gleich zu hydraulischen Systemen
wirke sich diese Technik positiv auf
Schnittleistung, Abschnittgenauig-
keit, Schnittverlauf und auf die
Standzeit des Sageblattes aus.
Durch die elektrisch-mecha-
nische Vorschubregelung erhalten
die Vollmaterialien eine saubere

lichen Sagezeiten, heifit es von den

Spezialisten. Dazu meistere die Vor-

schubregelung das Zerspanen von
hochfesten Materialien, wo Vor-
schubgeschwindigkeiten von weni-
ger als 20 mm/min gefordert sind.
Automatisch kénnten sich die stu-
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I:.!ie Meba Steel izsn DG ist wartungsarm und beinahe verschleiBfrei.

fenlosen Vorschubgeschwindig-
keiten dem Profilquerschnitt anpas-
sen und schonten somit das Werk-
zeug.

Die Bandsigemaschinen sollen
mit integrierten Kompakthydrau-
likaggregaten arbeiten, die wahrend

des Sigevorgangs kein Ol benati-

gen. So kénne der Olverbauch von |

100 auf 12 | reduziert werden. (vs)

Fix gespannte und sicher
geschliffene Gewinde

Tecno-Team prisentiert die beiden
neuen Gewindeschleifmaschinen
Matrix 0550 fiir auflen und die Ma-
trix 3060 fiir innen von Matrix. Die
Maschinen seien auf das Gewinde-
schleifen bei Kleinteilen mit Durch-

| messern von 15 bis 150 mm und

einer Lange bis 150 mm in Serie
ausgelegt. Durch die Kreuzschlit-

| tentechnologie, wird das Werkzeug

in zwei Achsen am Werkstiick ent-
langgefiihrt, das fix in seiner Posi-
tion bleibt, heifit es. (vs)

l_l;ulei:a Metall- und Bandsagemaschi-
nen GmbH, www.meba-saw.de
Halle 16, Stand G15

| M Tecno-Team GmbH,

www.tecnoteam.de,
Halle 11, Stand D72

N\

BIMATEC SORALUCE

Zerspanungstechnologie GmbH

... denn auf den Kopf kommt es an!

Bett Fras- und Bohrcenter
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