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Der virtuelle Check.
Spart Zeit,

spart Material,
spart Nerven,

spart Geld.
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Starke Losungen fiir raue Umgebungsbedingungen

Vollautomatische Kennzeichnung bis 850 °C

Auf hitzebestdandigen S+P
Graphiplaste®-Etiketten ga-
rantieren Barcodes eine
effiziente Lagerkontrolle
und eine kostensparende
Logistik in der Metallin-
dustrie.

Hochtemperaturkennzeich-
nung und Barcode waren bis-
her schwierig zu vereinbaren.
Gepragte Blechschilder oder
gelaserte Blechetiketten sind

aufwendig zu erstellen und er-
fullen die Anforderungen nur
teilweise,

Graphitherm® 8377 ermdglicht
die frihzeitige Kennzeichnung
von heiBen Stahlprodukten bis
850 °C. Die Etiketten werden
mit modifizierten Thermotrans-
fer-Druckern und Farbbandern
einfach beschriftet — mit direk-
ter Anbindung an Datenbanken
von Host-Systemen.

Graphitherm® 8377 vereinigt

Das neue Impulssiegelverfahren der Telsonic AG
vereint UltraschallschweiBen mit dem thermischen Siegein in einem Vorgang.

Das Beste aus zwei Welten

Eine Weltneuheit prasen-
tierte die Schweizer Tel-
sonic AG auf der Interpack.
Das neue Impulssiegelver-
fahren bringt die Vorteile
zweier Siegelverfahren
zusammen. Erstmals ist
es gelungen, das ther-
mische Siegeln und das
UltraschallschweiBen in
einer Siegeleinheit zu ver-
einen. Damit lassen sich
mehriagige Siegelrdander
genauso wie diinne Fo-
lien sicher verschlieBen.
Der SchweiBprozess wird
deutlich flexibler.

70 BetriebsTechnik

,ES ist uns zusammen mit un-
serem Partner Ropex gelungen
sowohl die Vorteile des thermi-
schen Siegelns als auch des
UltraschallschweiBens deutlich
zu starken und die Nachteile
beider Verfahren zu eliminie-
ren*, betont Hartmut Mdglich,
verantwortlich flr den Pa-
ckagingbereich bei der Telsonic

Die Ultraschallexperten haben
in einer Siegelstation beide Ver-
fahren zusammengefiihrt. Beim
Prozess bereitet das thermi-
sche Siegeln die Folien durch
ein Anheizen vor. Dies verbes-
sert die FlieBeigenschaften des
Materials. Eingesetzt wird hier-
fur die Impulssiegeltechnologie
Cirus der Ropex GmbH. Auf

problemlosen Druck von Etiket-
ten mit einer fiir diese Produkte
sehr hohen Hitzeresistenz — bis
850 °C.

Danach (bernimmt der Ro-
boter die Etiketten von einem
Thermotransfer-Drucker, fahrt
an einen Warmband-Coil und
verschwei3t das Etikett am
Umreifungsband. Der Vorgang
dauert nur 15 Sekunden und
bringt das Etikett sicher an.

Die Automation der Anwendung

einer vertikalen Schlauchbeu-
telmaschine wird somit gerade
auch bei mehreren Lagen an
der Langsnaht ein sicherer Sie-
gelprozess vorbereitet. Das Ul-
traschallschweien sorgt dann
fur eine sichere Randsiegel-
naht, weil es auch in produkt-
benetzten Zonen zuverlassig
versiegelt.

Weniger Hitze und
geringere Amplitude schont

Indem der thermische Prozess
mit weniger Warme auskommt
und beim Ultraschallschwei-
Ben die Amplitude zurlickge-
fahren werden kann, konnten
die prinzipbedingten Nachteile
beider Prozesse ausgeschaltet
werden. So werden Lebensmit-

. Das neue Im-
pulssiegein, das
die Telsonic AG
WS zusammen mit
__ Ropex entwi-

~ ckelt hat, ver-
eint die Vorteile
des Thermo-
siegelns und
des Ultraschall-
schweiBens.

ist eine notwendige Erganzung
fir hohe Effizienz und Prazision
in der Anbringung. Barcode-
basierende |dentifikation in der
Fertigung ist somit llickenlos
méglich, auch wenn es richtig
,heil zugeht”,

Information: S+P Samson Gm-
bH * Industriestr. 32 * D-86438
Kissing * Tel.: +49/8233/846-0 ¢
Fax: +49/8233/846-299 ¢ info@
sp-samson.com

tel nicht mehr unnétig erwarmt
und diinne Folien nicht mehr
beschadigt. Dennoch bleibt
die Reinigungskraft des Ultra-
schalls bestehen und durch das
thermische Verfahren werden
auch mehrere Lagen sicher
verschlossen. In der Siegelzone
gibt es keine Fehlstellen durch
kontaminierte Flachen, son-
dern einen sauberen Schweil3-
verbund, Der SchweilBprozess
selbst wird durch den Einsatz
beider Verfahren nun deutlich
flexibler. ,Anwender konnen
sich auch an bisher schwierige
Verschlusssituationen wagen",
versichert Méglich. So kann das
Impulssiegeln  beispielsweise
auch zeitlich genauer definiert
werden.

Die Idee zum neuen Impuls-
schweiBverfahren schildert
Méglich wie folgt: ,Beide Ver-
fahren, das thermische Impuls-
siegeln und das Ultraschall-
schweiBBen, haben ihre prin-
zipbedingten Nachteile, die sie
fur bestimmte Anwendungen
disqualifizieren. Also haben wir
uns bei Telsonic Uber die Kom-
bination Gedanken gemacht.
Herausgekommen ist das Im-
pulssiegeln, das wir zusammen
mit Ropex entwickelt haben und
auf den Markt bringen.*

Information: Telsonic AG e In-
dustriestrasse 6b * CH-9552
Bronschhofen ¢ Tel.: +41/71/913
98 88 « Fax: +41/71/913 98 77
E-Mail: main @telsonic.com
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