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Leitender Kunststoff  Effizient bearbeiten ThermoplastSchaumspritzgiefen

; ; «Bei SpritzgieBmaschinen
Mit Carbon Nanotubes werden Sonder- und Kombiwerkzeuge bleibt das 5%-Ziel weiterhin

SpritzgieBteile elektrisch leitfahig reduzieren Haupt- und Nebenzeiten als Ansporn stehen.”

Trexel-Manager Dr. Hartmut Traut
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Bearbeitungszentrum in Portalbauweise
fiir die Fiinf-Achs-Bearbeitung

—— _ Das Bearbeitungszentrum UX
1 ' 600 in Portalbauweise hat Qua-
ser fiir die simultane Fiinf-
Achs-Bearbeitung entwickelt.
Es eignet sich fir Werkstiicke
mit Auflenabmessungen von
600 mm x 400 mm. Die X-Ach-
# se kann um 885 mm, die Y-

Achse um 800 mm und die Z-Achse um 500 mm verfahren. Die
Linearachsen beschleunigen mit 5,5 m/s* auf bis zu 36 m/min, Die
Schwenkbriicke neigt sich von 30 bis 120°. Die darin integrierte
Planscheibe dreht 360°. Das Werkzeugmagazin bietet in der Stan-
dardausfithrung 48 Pliitze. Bei der maximalen Spindeldrehzahl
gibt es die Wahl zwischen 9000, 12,000 und 15.000 min'".

» Hommel GmbH,
Tel, (02 21) 59 89-1 47, www.hommel-gruppe.de

Stirnseiten-Mitnehmer fiir die
Dreh- und Frasbearbeitung
1 Der Stirnseiten-Mitnehmer
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dadurch aus, dass neben der
Drehbearbeitung auch Frisan-
wendungen moglich sind, Weil

eine Nut oder Verzahnung ge-
frast werden kann, ist das Um-
riisten, zum Beispiel auf einen
Schraubstock, nicht notwendig, was sich in einer Zeit- und
Kostenersparnis sowie einer héheren Ausbringungsmenge be-
merkbar macht, heifit es weiter. Versuchsreihen hitten belegt, dass
dieRR -Werte beim Friisen mit dem Stirnseiten-Mitnehmer ver-
gleichbar mit der Bearbeitung in einem Schraubstock seien. Der
Stirnseiten-Mitnehmer ist nach dem Baukastenprinzip entwickelt.
» Rohm GmbH,

Tel. (0 73 25) 16-0, www.roehm.hiz

Mobile Bohrmaschine zum Zentrieren
von Wellenrohlingen

Die mobile Zentrum-Bohrma-
- schine Zentrix von Briindle eig-
net sich zum Zentrieren von

| Wellenrohlingen an jedem
Standort. [hr besonderes Merk-
" mal sei die hohe Genauigkeit
bei geringem Gewicht und ein-

facher Handhabung. Die Bohr-
maschine wiegt nur 18 kg und kann direkt am Standort des Roh-
lings eingesetzt werden. Es steht eine grofle Auswahl unterschiedli-
cher Zentrierbohrer, Gewindeschneider und Stirnsenker zur Ver-
fligung. Der Einsatzbereich von 30 bis 250 mm kann durch zusitz-
liche Backensiitze auf bis zu 750 mm erweitert werden, Der antrei-
bende Elektromotor hat wahlweise ein 2- oder 4-Gang-Getriebe.
P Brindle Werkzeugmaschinen GmbH (Schweiz),

Tel, (00 41-71) 9 23 23 80, www.braendle-gmbh.ch

Fur Bestleistungen in lhrer Produktion. bpogsawn

CNC-Drehmaschinen, Bearbeitungszentren und Bohrwe
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M Log istik - Fachzeitschrift und Forum

fiir Intralogistik, Materialfluss und Distribution

Werden Sie Mitglied in der Community!

Bauen Sie lhr Netzwerk aus!
Diskutieren Sie mit Experten und Spezialisten!
Finden Sie Losungsansatze!

XING’
G - Professionelles Networking weltwaeit

XING ist ein B Netzwerk filr Geschéftsl
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und verbindet know-how ¢y
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mit know-who, Finden Sie neue Vertniebskandle, Kollegen und Jobs per &) “\g—“ w
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Mausklick. Gestalan Sie [hr und effimenter und testen 'pl“" ‘“\og
Sie XING - kostenlos und unverbindlich. www.xing.de “Gd‘“

www. mm-logistik.de
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