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Feinschneidpressen
mit vielen Vorteilen

HSR 320 X-TRA mit energieeffizienter Ringzackenbeschaltung, die 95 Prozent der Energie ins System zuriickfiihrt.

Dic Heinrich Schmid AG prasentierte eine
neue servohydraulische Presse HSR 320
X-TRA mit energiceflizienter Ringzackenbe-
schaltung, Damit konnen 95 Prozent der
Energie zuriickgeltihrt werden und bleiben so
dem System erhalten. Die Schweizer Pressen-
bauver haben dadurch den bauartbedingten
cnergetischen Nachteil ihrer Pressen gegen-
iiber servoelektrischen Maschinen beseitigt,
Zusammen mit dem deutlich gesunkenen
Energieverbrauch summieren sich die gesam-
ten Vorteile zu variableren Einsatzmoglichkei-
ten, verbesserter Teilequalitit sowie langeren
Werkzeugstandzeiten, Alles zusammen resul-
tiert in dewlich geringeren Betriebskosten,
Damit ist Schmid zur Euroblech wieder eine
echte Uberraschung gelungen.

Durch die innovative Technologie wird
die Kraft zur Betatigung von Ringzacke und
Gegenhalter feiner dosiert und in einem Ener-
giekreislaul gespeichert. Was [rither iiber ein
Ventil als Verlustenergie verpulfte wird jetat
dem System erneut zur Verliigung gestellt,
Ausserdem muss die frither entstandene War-
me nicht mehr gekithlt werden, Damit kon-
nen bis zu 95 Prozent der Energie zuriickge-
ftihrt werden und so dem System erhalien
bleiben.

Servosteuerung und Hydraulikkraft

im Duett

Durch den kompakten Kralteverlaul der
Schmid-Pressen fallt die Dehnung kleiner
aus als beim mechanischen Kniehebelprin-
zip. Der stabile Aufbau wirkt dabei einem
starken Aufledern entgegen, Aulgrund des
servogesteuerten Hydraulikantriebs kann die

exakt geregelte Geschwindigkeit innerhalb
jedes einzelnen Kralthubs jedem Prozess an-
gepasst werden, Ein im Eilgang durchgefiihr-
ter Tasthub verkiirzt die Zykluszeit genauso
wie ein kiirzerer Oflnungshub, wenn diinne
Teile geschnitten werden sollen, Durch die
llexible  Geschwindigkeitseinstellung  fiir
jeden Schrite lasst sich beispielsweise die
Schningeschwindigkeit nach langsamem An-
schneiden sogar unter Volllast wieder be-
schleunigen.

Der von Schimid entwickelte hydraulische
Servoantrieh, der in den Feinschneidpressen
der X-TRA-Klasse zum Einsatz kommt, basiert
aul einem hydromechanischen Lageregel-
kreis. Durch einen AC-Servomotor wird die
Stosselbewegung {ber ein Regelventil hyd-
raulisch verstarkt. Der Servomotor gibt den
Sollwert vor, Der Hydraulikzylinder ftihrt die-
se Vorgaben exakt aus. Mit dieser Technologie
erreichen die Pressen die variabel einstellbare

und exakt geregelte Geschwindigkeit. Aul der
letzien Euroblech haben die Schweizer vor

Publikum in Weltrekord-Tempo mit 105 Hii-
ben pro Minute aul der 400-1-Presse Fein-
schneidteile produziert,
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Weitsichtige ~ Unternehmen  gehen  aufs
Ganze: mit TopSolid von Missler Software.
Die integrierte Softwarelosung verbindet
Konstruktion und Produktion in einzigartiger
Weise, hochperformant und schnittstellenfrei,
Ob Maschinenbau,

oder Holzindustrie, TopSolid integriert und

Blechverarbeitung

automatisiert Prozesse, starkt die Produktivitat
und reduziert Kosten. Uberzeugen Sie sich
selbst.
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