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GIFA mit neuen
Bestmarken

Dos Technologiemessen-Quartett  GIFA,
METEC, THERMPROCESS und NEWCAST ende-
te nach fiinf Togen Messeloufzeit in Disseldorf
mit einer Punktiandung. Sowohl auf Ausstet
ler- als auch ouf Besucherseite erzielten die
Messen neve Bestmarken. 1958 Aussteller
aus oller Welt trafen ouf 79.000 Besucher aus
83 lindem. Mehr ols 54% der Besucher
reisten aus dem Auslond nach Dsseldor.
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Deutschland, Osterreich

Hohes Wachstum 2011 noch gesteigert

Alu-Industrie
auf Rekordjagd

Die bundesdeutsche Aluminiumin-
dustrie ist mit neuen Rekorden in
das Jahr 2011 gestartet. Wie ver-
lautet, konnte trotz der extrem ho-
hen Wachstumsraten 2010 in die-
sem Jahr die Produktion auf allen
Produktionsstufen nochmals ge-
steigert werden.

Wie aus dem Quartalsbericht der Wirt-
schaftsVereinigung Metalle (WVM) wei-
ter hervorgeht, wuchs die Aluminium-
Produktion der Erzeuger im Zeitraum
Januar bis Miirz 2011 um 7% auf knapp
255.000 Tonnen. Nach WVM-Angaben
befindet sich die Aluminiumindustrie in
Deutschland ,.nahe ihres langfristigen

Wachstumspfades. Wihrend sich die
Ausbringungsmenge der Sekundiralu-
miniumhiitten um 5% auf etwa 147.000 t
verringerte, ist die Produktion von
Primiraluminium im selben Zeitraum
mit 30% sehr stark angestiegen.

Mehr Halbzeuge

2010 erreichte die Produktion von Alu-
miniumhalbzeug mit 2.455.000 t einen
neuen Hichststand. Sie lag bereits wie-
der iiber der Menge des Rekordjahres
2008 in Hohe von 2.412.000 t. Nun er-
hihte sich die Produktion im ersten
Quartal 2011 nochmals um 8%.

Das produzierte Volumen in der Alumi-
niumweiterverarbeitung war bereits im
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Pavillon aus 1500 Alu-Rohren

Er ist viel bestaunt und steht auf dem Salzburger Mozartplatz, der
Kulturpavillon ,,White Noise®, der einen Igel darstellt. Gefertigt aus 1500
Aluminiumrohren - den ,,Stacheln® - vom Metallbau-Unternehmen
Unterfurtner, Braunau am Inn wird das Kunstwerk als Vorfiihr- und

Inforaum genutzt.

insgesamt: ,.Es existieren gute Voraus-
setzungen, dass in wesentlichen Pro-
duktbereichen auch in diesem Jahr wie-
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(red)

Umsatz von 13,6 Mrd. Euro (+ 40%)
schwungvoll ins Jahr gestartet. Die
Wachstumsimpulse seien sowohl aus
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Spannvorgdnge mit kurzen Riist-
zeiten werden in der Fertigung um-
so wichtiger, je kleiner die Stiick-
zahlen sind und je flexibler das
Teilespektrum ist. Die Beispiele
eines Werkzeugbauers und eines
Maschinenbauers zeigen: Mit dem
Einsatz intelligenter Spannsysteme
der Andreas Maier GmbH & Co. KG
(AMF), Fellbach, Eisst sich die
Wertschopfung beachtlich steigern.

Ein Werkzeugbauver, der bei allen
Spanhlosungen stets einem grofen
Spektrum an Bauteilen gerecht werden
muss, hat von seinem seit Jahren
etablierten Nutenspannsystem auf das
Nullpunktspannsystem Zero-Point von
AMF umgestellt. Es wurde ein festes
Raster mit durchgiingigen Stichmafien
erarbeitet, das nun auf allen fiinf Bear-
beitungszentren im Betrieb angewandt
wird. Dem groBen Teilespektrum ent-
spricht man mit Adapterplatten, die mit
dem immer gleichen Spannprinzip
arbeiten. Um alle Freiheitsgrade der 5-
Achs-Bearbeitungszentren zu nutzen,
kommen kleine Spann-Nippel zum Ein-
satz, die direkt in das Werkstiick einge-
bracht werden konnen. Die wichtigsten
Ergebnisse:

» Die Maschinen sind jetzt deutlich
schneller im Span als friiher.

» Die Spannung auf Paletten erfolgt
hanuntzeitnarallel anfRerhalh der Maceh:

Optimierte Abl4ufe in der Fertigung

Wertschopfungsfaktor Spanntechnik

3 Fragen an...

...Jirgen Forster (Foto), Prokurist und
Vertriebsleiter bei AMF.

Herr Farster, wann ist der
Einsatz  von  Nulfpunk*
sponnsystemen sinnvoll?
Jiirgen Fdrster: Die

" Ferigung emeicht man
& bei einem flexiblen Teile-
spektum, dos in kleinen Serien geferfigt wird. Glei-
ches gift, wenn bei der Teileferfigung justindime
oder on-demand haufige Werkstickwechsel gefor-
dert sind. In diesen Fiillen hat der Anwender unse-
res Zeto-Point-Sponnsystems mit Einsparungen von
ber 90 Prozent bei den Ristzeiten den griften
Nutzen. Wenn doriber hinaus houptzeitporallel auf
einem Nebenplotz vorgeriistet werden kann, steigt
die Produkfivitiit noch weiter an.

Worouf sollten Anwender achten, um die grofiten
Frlpichterungen zu erzielen?

Jiirgen Farster: £s empfiehlt sich, alle an der
Herstellung eines Teiles Beteiligten frithzeifiq einzu-
beziehen — also neben den Maschinenbedienern
auch die Konstruktewrs, Arbeifsvorbereiter und
Programmierer, die jeweils aus ihrer Sicht bereifs
auf die Maglichkeiten des Spannsystems eingehen
und entsprechende Vorfelle ausschipfen kannen.
Wenn ouch Geschiffs- beziehungsweise Befriebs-

| [ P e I IS G ) S [ e T T

Durch das geschickte Einbeziehen von
Konstrukteuren, Arbeitsvorbereitern und
Programmierern ist das System durch-
gingig eingefiihrt, und das Know-how
der Mitarbeiter fliefSt schon friih mit ein.
Entsprechend friihzeitig findet man so
die Position, in der sich das Werkstiick
am besten spannen [isst, und der
Maschinenbediener kann dann diese
Spannlage mit minimalem Zeitaufwand
umsetzen. Um 90 Prozent und mehr
reduzierte Riistzeiten sind dabei keine
Seltenheit — Zeit, die der Produktivitiit
zugutekommt,

Auch bei einem siiddeutschen Hersteller
von Werkzeugmaschinen ist Durchgiin-
gigkeit ein Thema. Obwohl das Unterneh-
men schon frith auf Nullpunktspannsys-
teme gesetzt hat, wechselte man vor eini-
gen Jahren auf das Zero-Point-System von
AMF, weil es durchgiingig fiir die Bearbei-
tung sowohl von Grofteilen als auch von
Kleinteilen geeignet ist. Eingesetzt werden
Universal-Spannmodule mit Haltekriiften
von 55 kN ebenso wie Schwerlast-Spann-
module mit bis zu 105 kN Haltekraft.

GroBer Fangeinzug

Das Besondere dabei: Beide haben die
gleiche Schnittstelle. So kénnen immer
die gleichen Spann-Nippel verwendet
werden — fiir Spannplatten genauso wie
fir die Direkispannung von Werk-
stiicken. Wichtig ist dem Anwender hier-
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die der Maschinenbauer fiir seine Pro-
dukte selbst herstellt. Auch hier haben
die Mafnahmen zu Riistzeiten gefiihrt,
die um 90 Prozent unter denen friiherer
Zeiten liegen: Ein Werkstiick, das ehe-
dem 60 Minuten Riistzeit benitigte, wird
heute in sechs Minuten gespannt, und
das hauptzeitparallel auferhalb der
Maschine.

Oberflichengiite

Zudem gab es einen iiberraschenden
weiteren Aspekt der Wertschiipfung:
Parallel zum Aufbau des Zero-Point-Sy-
stems hat man mit einer bestens vorbe-
reiteten und durchgefiihrten Studie wis-
senschaftliche Grundlagen beziiglich der
Oberfliichengiite von Teilen geschaffen,
die mit beziehungsweise ohne Null-
punki-Spannsystem gefertigt wurden.

Die Annahme: Teile, die mit Nullpunkt-
Systemen gespannt werden, haben eine
mindere Oberflichenqualitit. Das Er-
gebnis: Es ist genau umgekehri. Die
Oberflichengiite von Teilen, die mit dem
Zero-Point-System gespannt werden, ist
héher. Das Spannsystem schiuckt Vibra-
tionen und fiihrt zu besseren Ergebnis-
sen bei gleicher Mafgenauigkeit. Das
hat Einfluss auf die Schneidstoffe, die
plotzlich deutlich hihere Standzeiten
aufweisen — ein nicht unbetrichtlicher
Wertschopfungsfaktor. AuBerdem ent-
fallen teilweise nachgelagerte Arbeits-
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Alu-Hebeschiebesystem
mit Minergie-Standard
Reynaers, Glodbeck, einer der fihrenden europi-
ischen Anbieter von ArchifekturGsungen ous Alumini-
um, hat kirzlch die noch eigenen Angaben erste
nach Minergie-Anforderungen zerfifizierte Hebeschie-
betir vorgestellt. Es handelt sich dabei um eine Vaori-
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anfe des bewdhrten Hebeschiebesystems (P 155-
LS, die als innenlaufende Ausfiihrung konzipiert ist.
Dank seiner schmalen Mittelsekfion von 115 mm
sorgt der Minergie-Hebeschieber fir lichtdurchflute-
te Rdume. Die innenliegende Loufschiene ist auto-
matisch vor Umweltverschmutzungen geschijtzt

und gewiihrleistet eine maximale Offnung des Fle-
mentes. Neu ist die Vielfolt on Glosorten, die sich
bis zu 52 mm Stirke einsefzen lossen, einschlieB-
lich Verbundglas, dos iiber eine wesentlich hohere
Festigkeit verfiigt. Sogar Schallschutzglaser kon-
nen verwendet werden. Bereifs in der Stondordaus-
fihrung bigtet das Minergie-Hebeschiebesystem (P
15515 folgende Vorteile:

» Wirmedammung nach Minergie-Anforderungen;
> innenlovfender Offnungsfiigel for maximale
Offnung des Elementes;

» sehr qute Loufeigenschoffen;

» qriifitmagliche Transparenz;

» Festteil-Verglasung von auflen;

» manuelle oder motorisierte Bedienung (Mofori-
sierung ouch nachtraglich maglich);

» maximales Fligelgewicht von 400 kg;
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gegangern.

» Die einfache Handhabung der Spann-
systeme fiihrt zu groBer Prozesssicher-
heit und hoher Wiederholgenauigkeit.
Zu dieser hervorragenden Bilanz trigt
einerseits das durchdachte Nullpunkt-
spannsystem von AMF bei, andererseits
haben Geschifts- und Betriebsleitung
des Werkzeugbauers auch den Rat des
Spezialisten beherzigt und das Thema
.Riisten mit Zero-Point" nicht nur am
Maschinentisch, sondern auch in den
Kopfen aller Beteiligten etabliert.

um Fihrungskompetenz und dorum, die Angste
und Befindlichkeiten der Miturbeiter bei Verdnde-
rungen zu beriicksichigen. Da ist oft Fingerspitzen-
gefihl gefragt. Wir erleben es immer wieder: st
dos System okzeptiert und sind seine Maglich-
keiten und Vorteile erst einmal in den Kapfen der
Beteiligten, dann entwickelt sich eine unglaubliche
Eigendynamik, die weitere Werfschapfungspoten-
Tiole zutoge fordert.

Her Forster, vielen Dank fiir das kurze Gesprich.
(red)
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tionierung selbst ihren Weg und zentrie-
ren sich automatisch. Dariiber hinaus
werden hydraulische Horizontal-Schnell-
spannzylinder und etliche weitere Mo-
dule von AMF verwendet.

Insgesamt mehr als 500 Module erleich-
tern die Fertigung von Kleinserienteilen,

Sicheres Spannen trotz ungiinstiger
Hebelverhaltnisse: Zero-Point-S-

Spannsystem von AMF

auflen erleichtert vor ollem die Montoge von grof
dimensionierten Scheiben.

Die hochwerfigen, storken Systemkonstrukfionen
kinnen wohlweise manuell oder elekiromotorisch
(Nochriistung maglich) ongetrieben werden. Die
INOX-Loufschienen  stellen eine leichfe und
geriuschorme  Hondhobung der Hebeschiebefunk-
fion doerhaft sicher. Fir unterschiedliche Aufgaben
und Farbwiinsche der Kunden stellf Reynaers mehr
ols 400 Metall- und Eloxaltine, glinzende und mar
te Forben sowie Beschichtungen mif Holzsrukfuren
fiir die Innen- bzw. AuBengestoltung bereit.  (red)

Schutzt die Umwelt
und reduziert die Kosten

Zweikammer-Schmelzofen [TCF) Recyclinganlage:
V Schmelzen von kontaminiertem Schrott
{

TCF-Prozess
Metall-Umwalzung

eco Automatische Chargiereinrichtung

Integrierte Steuerung

Vorteile:
Leichtes Giefien
Sehr sichere Arbeitsweise
Vollautomatischer Betrieb
Umweltfreundlich
Zuverlassige Funktion
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