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RE-Verfahren

Gut tragende Zdahne

Das neue RE-Verfahren der Fritz Schiess AG zur Her-
stellung von Zahnrddern mit deutlich reduziertem
Einzug ist bereits ein Jahr nach Einfithrung qut etab-
liert. Durch das neue Fertigungsverfahren erhoht sich
der Traganteil der Zahne auf etwa 90 Prozent und es
konnen Zahnrdder im Feinschneidverfahren mit 8-mal

Modul 0,5 prozesssicher gefertigt werden. Die Materi-
aleinsparung kann betrachtlich sein, wenn dank weni-
ger Einzug ein diinneres Teil mit vergleichbarer Flan-
kenldnge eingesetzt werden kann.

«Die besten Ergebnisse lassen sich erreichen, wenn
Kunden uns frithzeitig konsultieren”, betont Kurt
Koppel, Betriebsleiter des Schweizer Unternehmens.
.Denn dann kdnnen wir unser revolutiondres RE-Ver-
fahren vorschlagen und der Kunde kann véllig neue
konstruktive Moglichkeiten ausschépfen.” In enger
Abstimmung mit den Feinschneid-Experten zu einem
frithen Zeitpunkt lassen sich die Maglichkeiten der
neuen Fertigungstechnologie einplanen. Und dann
kénnen auch die Vorteile zum Tragen kommen: Ein um
bis zu 50 Prozent geringerer Stanzeinzug an den Zahn-
flanken und in der Folge ein héherer Traganteil an den
Zahnen. Ein geringerer Einzug an den Zahnflanken
sorgt fiir bis zu 90 Prozent Traganteil an den Zdhnen
und ldsst die Materialstarke eines Zahnrades sinken.
Damit lassen sich bei der Herstellung von Zahnriadern
durch Feinschneiden nicht nur Arbeitsschritte son-
dern auch Material einsparen.

Bleibt die Materialstdrke gleich, kann man deutlich
mehr Zdhne stanzen. Mit solchen Zahnrddern erge-
ben sich in der Antriebstechnik oder bei Stellmotoren
mehr Moglichkeiten. Ein vier Millimeter starkes Zahn-
rad kann nach dem neuen RE-Verfahren bis Modul 0,5
gestanzt werden, das heilt beispielsweise 100 Zdhne
bei 50 Millimeter Durchmesser. ,Das ist schon etwas
Besonderes”, betont Koppel. Bisher galt bei vier Mil-
limetern Materialstarke Modul 1 und damit 50 Zihne
als Grenze des Machbaren. Das Unternehmen fertigt
die Zahnrdader mit reduziertem Stanzeinzug auf ihren
Hochleistungs-Feinschneidpressen. ee
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