fp{f}j{ﬂ;.* d
1

N
'ur ein langes Leben

Zulieferer Gebzudetechnik _ Wortwechsel

Kennerblick: Mit neuer Produktionshalle Lichtblick: Elegante und ergonomische \‘ | Durchblick: Beim Zerspanen
und nagelneuen Extrudierlinien bestens Beleuchtungssysteme fiir filigrane || bleiben ,bedeutende

fiir die Zukunft in volatilen Marken auf- Montagearbeiten entwickelt Hersteller | Potenziale ungenutzt”
gestellt hat sich Kunststoffverarbeiter Waldmann. Innovative Lichtlésungen fiir meint Dr. Christof Bonsch,
moderne FertigungsstraBen und Arbeits= Geschéftsfiihrer der Komet
pldtze. Seite 48 I Group. Seite 12

SLS. Ein Spezialist fiir Profilsysteme auf
Expansionskurs. Seite 42

12,00 Euro




Eckenformung

Zarte Ecken
Der Edelstahl Blechverarbeiter Hubl setzt neuerdings
eine Maschine zur Eckenumformung ein. In einer Art
Kaltumformung werden speziell zugeschnittene Edel-
stahlbleche an den Ecken prozesssicher zu einer Ecke
umgeformt, ohne dass eine Naht entsteht, die anschlie-
fend geschweilit werden miisste. Weil noch weitere Ar-
beitsschritte in der Nachbearbeitung entfallen, lassen
sich Prozesszeit und Kosten deutlich senken.

+Wir formen die Ecken von Edelstahlblechen nun kalt
und verdndern dabei das Gefiige nicht, wie bei ther-
mischen Prozessen”, betont Stefan Eick, Technischer
Leiter des Unternehmens. Mit der neuen Maschine zum
Eckenformen werden Bleche fiir Tiiren, Deckel, Hauben
oder Abdeckungen an den Ecken in einem Umformpro-
zess kalt bearbeitet. In einem werkzeuggebundenen
Prozess wird das Blech in einem einzigen Prozessschritt,
der wie eine Mischung aus Tiefzieh- und Walzvorgang
ablduft, in die gewiinschte Form gebracht. Gegeniiber
herkdmmlichen Verfahren entsteht keine Naht, die ge-
schweilt werden muss. Die Ecke ist nach dem Umform-
prozess in der Endform. Lediglich iiberschiissiges Ma-
terial muss eventuell noch auf die Aufkanthéhe be-
schnitten werden, was jedoch ebenfalls direkt auf der
Maschine erledigt werden kann. Die an den Ecken um-
zuformenden Bleche miissen entsprechend der spateren
Eckenform besonders vorgeformt werden. Dieses spezi-
elle Know-how des Zuschneidens sorgt beim Umform-
prozess spater fiir die Erledigung in einem Schritt.

Frither nachgelagerte Arbeitsschritte wie Schweillen,
Schleifen und Polieren entfallen vollstandig. Das Un-
ternehmen gibt diese Ersparnis an seine Kunden wei-
ter. Eick: ,Vor allem das Schweiffen hat durch seine
Warmeeinbringung das Gefiige des Materials an den
Eckndhten verdndert und dariiber hinaus aufwéandige
Schleif- und Polieroperationen erfordert. Das sparen
wir nun alles ein. Die Ecke ist nach dem Vorgang op-
tisch einwandfrei.” Es lassen sich bei Edelstahlblechen
von einem halben bis zwei Millimeter Dicke Eckenwin-
kel von 60-150° und Eckenradien von zwei bis hundert
Millimeter erzeugen. Die Kanthéhe kann dabei zwi-

schen 7,5 und 25 Millimeter liegen. ee
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ABEG eXtreme steht fiir
optimierte Lagerldsungen
oberhalb des Standards.

ABEG eXtreme: garantiert X-fache Leistungssteigerung durch
gezielte Modifikation unserer ABEG-Standardleistungsklassen.
Mehr Lebensdauer, hohere Drehzahlen, gesteigerter Korrosi-
onsschutz und bessere Temperaturstabilitat,

ABEG eXtreme - die optimierte Technik mit wirtschaftlicher
Vernunft. www.findling.com
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