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Ganz auf Flexibilitat setzt Heller i Fir die Titanbearbeitung von i Weit mehr als nur Kupplungen

mit seinen Bearbeitungszentren : Ceratizit interessiert sich nicht : haben die Unternehmen der
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Ein Schnitt zur

rzahnung

I_'_RASEN Kesel prasentiert eine weiterentwickelte Hochleistungsfrasmaschine
zur Herstellung von Lenkwellen-Verzahnungen auch fiir Elektrolenkungen. Die

as Maschinenbauunter-
nehmen Georg Kesel
GmbH & Co. KG aus

Kempten im Allgéu hat eine neue
Hochleistungsmaschine fiir das
frisen von Lenkverzahnungen
entwickelt. Die weiterentwickelte
Maschine RMS-Steering fertigt in
ginem einzigen Bearbeitungsvor-
gang die Vollverzahnung von Lenk-
Mellen-Zahnstangen fir PKW und
Lenkkolben fiir LKW.

Mit groBen Bearbeitungskraf-
n und hoher Prazision werden

Inkirzer Zykluszeit entsteht eine
Endverzahnung inklusive Uberkopfbe- |

#beitung und kompletter Zahntiefe,

berflachenqualitaten erreicht,
die ein Nachbearbeiten iiberfliis-
@machen. Durch schnelles Um-
disten kénnen Anwender flexibel
die wachsende Vielfalt bei
Lenksystemen reagieren.

Mit unserer weiterentwickel-
k0 Hochleistungsfrasmaschine
innen Anwender flexibel auf die
gnachsenen Anforderungen bei
Linksystemen reagieren«, versi-

chert Martin Klug, Geschaftsfiih-
rer der Georg Kesel GmbH & Co.
KG. »Mit ihr lassen sich auch Ver-
zahnungen fir Elektrolenkungen
fertigen, deren Zahnstangen gro-
Bere Genauigkeit und hohere
Oberflachengiite bei den Verzah-
nungen erfordern«, beschreibt
Klug die Vorteile der Maschine.

Hohe Genauigkeit

Die RMS-Steering von Kesel frast
in einem Schnitt gerade oder
schrage Verzahnungen in runde
Lenkwellen oder Lenkkolben. In
kurzer Zykluszeit entsteht eine
Endverzahnung inklusive Uber-
kopfbearbeitung und kompletter
Zahntiefe,

Dabei erreicht die Maschine
eine solche Genauigkeit und Ober-
flachengite, dass die Lenkverzah-
nungen nach dem Frasen in der
Endverzahnung vorliegen. Eine
weitere Bearbeitung der Verzah-
nung ist nicht notwendig. »Anwen-
der erreichen Oberflachenqualita-
ten, die im Schleifbereich liegen«,
bestatigt Klug. Verantwortlich da-
fur seien der spielfreie Antrieb mit
Kugelrollenspindeln und das ver-
schleiBarme Hochleistungsgetrie-
be. Dies flihre zu einer sehr hohen
Laufruhe. Flr andere Anwendun-
gen lassen sich auch Verzahnun-
gen bis 67 mm Zahnhohe in einem
Schnitt erzeugen.

Mit einfachen und schnellen
Werkzeugwechseln kénnen Anwen-
der die Maschine in weniger als 30
Minuten umriisten und haben ge-
genuber anderen Herstellungsver-

Maschine erreicht dabei enorme Genauigkeit und Oberflachengiite.

fahren wie Raumen oder Schmie-
den deutliche Zeitvorteile, Mit die-
ser groBeren Flexibilitat reagiert
der Hersteller auf die gewachsene
Vielfalt bei den Lenksystemen so-
wie auf die héheren Qualitatsanfor-
derungen flir Zahnstangen in Elek-

Beim Sagen und
Lagern von Metall

sind wir Technologie-

flhrer. Als kompe-
tenter Partner
schaffen wir Mehr-
werte, die sich sehen

lassen konnen.

www kasto.de

trolenkungen. Deren Verzahnungen
miissen noch genauer sein und ei-
ne hohere Oberflachengite auf-
weisen, um Kraftaufwand und Ge-
rauschentwicklungen beim Lenken
ZU minimieren.

Sagen. Lager. Mehr
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