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Fertigungstechnik

Citizen

Hilma

Neue Steuerung minimiert Nebenzeit

Bei den Cincom-Evolution-Modellen von Citizen sorgen kurze Riist-
zeiten, rasante Eilgange und eine neue Steuerung dafiir, dass die
Nebenzeiten der Langdrehautomaten um bis zu 40 % sinken. Die
innovative Steuerung von Mitsubishi gibt es sowohl fiir Maschinen
der K- als auch der L-Bau-
reihe. Die Starken der K-
Serie liegen in der Ferti-
gung hochpraziser Teile in
kleinen bis mittleren Los-
grofen. Bei der K12-Evolu-
tion betrdgt der Durchmes-
ser bis 12 mm, bei der K16-
Evolution bis 16 mm. Fir
eine moglichst wirtschaftli-
che Fertigung wurden bei
den Evolution-Modellen die
Ristzeiten verkiirzt, Achs-
verzogerungen und -be-
schleunigungen optimiert und die Verarbeitung der Programme
beschleunigt. In Verbindung mit der neuen Steuerung sowie mit
Eilgdngen von 32 m/min verkiirzen sich die Nebenzeiten laut Citi-
zen um bis zu 40 %. Eine enorme Genauigkeit gewihrleistet laut
dem Hersteller das steife Maschinenbett mit seiner hohen thermi-
schen Stabilitat. Beide Maschinen der K-Baureihe seien aufgrund
des erweiterten, modular aufgebauten Werkzeughalter-Pro-
gramms aullerst flexibel einsetzbar. Die Evolution-Modelle bieten
Platz fiir bis zu 23 Werkzeuge, die gleichzeitig aufgebaut werden
konnen. Die Stellflache betragt jeweils nur 1,13 x 1,88 m.
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Kesel

Hilma zeigt zwei neue Spannsysteme

Mit zwei neuen und besonders kompakten Spannsystemen pra-
sentiert sich die Hilma-Rémheld GmbH. Erstmals gezeigt wird
der Dreiecks-Spannturm TS 80 fir den wirtschaftlichen Einsatz in
beengten Arbeitsrdumen und in Palettenbahnhéfen. AuBerdem
entwickelte Hilma mit KC 100 5AXIS ein neues Spannsystem fiir
5-Achs-Bearbeitungszentren [BAZ) und fiir Palettensysteme. Der
kompakte Dreiecks-Spannturm TS 80 ist lediglich 250 mm hoch
und rundet das Angebot des Unternehmens an Turmspannsyste-
men ab. Trotz seiner geringen Grofe ist der aus Stahl gefertigte
und etwa 20 kg schwere TS 80 besonders stabil und erlaubt auch
die Bearbeitung harter Me-
talle wie beispielweise Titan,
heifit es. Ein patentiertes
Flhrungs- und Dichtungs-
prinzip verhindert das Ein-
dringen von Spénen berich-
tet das Unternehmen. Der
neue Dreiecksturm ist ein-
fach und sicher zu bedienen

und fiir den vielfaltigen Ein-

salz in der Fertigung, auch
fir komplexe Zerspanungsaufgaben, geeignet,

Auf jeder seiner drei Seiten kann er ein Bauteil von bis zu 172
Millimetern oder zwei Werkstiicke im Format zwischen 12 und 87
Millimeter mit einer Spannkraft von bis zu 20 kN spannen. Als
weitere Innovation prasentiert Hilma den KC 100 5AXIS, ein
Spannsystem fiir 5-Achs-Bearbeitungszentren und fiir Paletten-
systeme.
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Mitsubishi

Neuer flexibler Kompaktspanner

Einen neuen, kraftvollen, mechanischen Kompaktspanner fiir die
Finfseiten-Bearbeitung prasentiert die Georg Kesel GmbH & Co.
KG. Der Kraftspanner Bull 5-5 spannt Werkstiicke verschiedenster
Geometrien laut dem Hersteller flexibel, mit hohen Kréften und

- sehr geringen Spannkraft-
verlusten. Mit einem breiten
Backen- und Leistensorti-
ment lasse er sich unter-
schiedlichsten Spannsituati-
onen anpassen. Eine gekap-
selte Rastspindel ermagliche
schnelles Verstellen bei bes-
tem Schutz vor Spanen. Das
Neuprodukt des Kemptener
Traditionsunternehmens
spannt Rohteile und Werkstiicke flexibel fiir die Flinfseiten-Bear-
beitung. Mit einer Spannkraft von 40 kN bei 105 Nm Anzugsdreh-
moment werden Werkstiicke tber ein Gewinde sicher gespannt.
Gegeniber kraftverstarkten Spannern sind bei dieser Spannung
mit Grip die Spannkraftverluste geringer. Die patentierte mechani-
sche Rastspindel mit nachspannendem Federpaket ermoglicht die
Schnellverstellung der Spannweite. Der Mobilbacken l4sst sich da-
riber hinaus in Sekundenschnelle aus dem Grundkorper ziehen
und fr einen schnellen Wechsel von Stufenseite auf hohe Backen-
seite um 180° drehen. Der Bull 5-S erméglicht fiir gespannte Werk-
stiicke optimale Zugdnglichkeit von fiinf Seiten. Dafiir bietet Kesel
ein breites Sortiment an Spannbacken an, Fiir die weitere Ausnut-
zung der Bearbeitungsfldchen lassen sich Stufenleisten einsetzen.
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CNC-Offensive aus Japan

Die M70V-CNC-Serie von Mitsubishi Electric will neue Standards
fir die nachste Generation von Werkzeugmaschinen setzen. Die
Panel-In-CNC ist mit neuester RISC-CPU-Technologie und einem
Highspeed-Grafik-Chip ausgestattet. Mehrkanaligkeit, Anbindung
von bis zu 11 Antrieben in Verbindung mit neu entwickelten High-
speed- und High-Accuracy-Funktionen gehdren zum Standard der
M70V CNC. Als Antriebssystem bietet sie zum einen die schnelle
Reglerserie MDS-D/DH und zum anderen die kostengiinstigere
MDS-SVJ3/SPJ3-Reglerserie. Beide Antriebsreglerserien kommu-
nizieren iber dasselbe optische Hochgeschwindigkeits-Servo-
Netzwerk. Die Interpolation wird nun ebenfalls in Nano-Auflésung
realisiert. Da die Nano-Interpo- -

lation im Vergleich zur Mikro-In-
terpolation die Geschwindig-
keitsschwankungen um  den
Faktor 1000 verringert, wird die
Bearbeitungsqualitat  entspre-
chend gesteigert. Verschiedene
speziell entwickelte Reglerfunk-
tionen wie z, B. OMR-DD fiir syn-
chrones Hochgeschwindigkeits-
Gewindeschneiden sorgen fiir
eine automatische Minimierung
von Synchronisationsabweichun-
gen, von mechanischen Spielen
und Vibrationen. Weitere herausragende Merkmale sollen die hohe
Bedienerfreundlichkeit, die Programmierung und das Set Up der
M70V-CNC-Steuerung sein,
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