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HWG Inductoheat - 60-jihriges Firmenbestehen

Die HWG Inductoheat ist ein innovativer
Spezialist rund um die Prozesse des Induk-

tionshdrtens. So hat das Unternehmen
jlngst nicht nur eine Losung fur das indukti-
ve Hirten von Schrauben als Schiittgut um-
gesetzt, sondern erstmals auch unmdéglich
scheinende Anforderungen zum automati-
sierten Hérten von PKW-Einzelnocken in
einer Anlage realisiert. Zudem hat HWG In-
ductoheat einen Umrichter mit stufenloser
Frequenzeinstellung im Programm. Mit Sta-
titron IFP ldsst sich ein Werkstiick unter

Al4

Verwendung desselben Induktors erstmals
in einem Arbeitsgang an verschiedenen Stel-
len mit unterschiedlichen Einhirtetiefen
versehen,

wAus Analyse, Applikation und Prozessent-
wicklung sowie aus den Erfahrungen der
Lohnhirterei und dem Induktorenbau re-
sultieren immer wieder innovative Anlagen
und Maschinen, die als Standard- oder Son-
derlosung auch ungewshnliche Kundenan-
forderungen erfullen”, betont Frank Andri,
Geschiftsfihrer der HWG Inductoheat, Fir
das Unternehmen, das 1951 von dem
schwabischen Tuftler Artur Schmidt gegriin-
det wurde, gehoren Innovationen zur Fir-
menphilosophie, die den umfassenden Ge-
danken bei der Entwicklung von Verfahren
und Anlagen prigen. So ist das jiingste Pro-
dukt, Statitron IFP, der weltweit erste Um-
richter mit stufenlos einstellbarer Arbeits-
frequenz.

Umrichter mit stufenlos einstellbarer
Frequenz

Mit der Neuentwicklung bringen Anwender
Strom gezielt in Werkstlicke ein und kén-
nen damit verschiedene Abschnitte eines
Werkstlickes mit einer kontrollierbaren
Einhirtetiefe zwischen 0,5 und mehreren
Millimetern hirten, Es muss auch nicht mehr
umgeristet werden, denn das Werkstlick
wird unter Verwendung desselben Induk-
tors in einem Arbeitsgang fertig gehirtet,
Alexander Ulferts, Leiter Prozessentwick-
lung bei HWG Inductoheat bringt es auf den
Punkt: ,Mit dieser riesengroBen Flexibilitit
im Erwdrmungsprozess erfillen wir einen
lange gehegten Wunsch vieler Wirmebe-
handler."

Innovationen gehéren zur Firmenhistorie

Dabei ist Statitron IFP nur die logische
Fortsetzung einer Reihe von Weltneuhei-
ten, die das innovative Unternehmen im
Laufe der Jahre hervorgebracht hat. Ange-
fangen von der Pioniertat des Griinders,
der ein Verfahren zur Erwarmung von Me-
tallen mittels Strom entwickelt hat, ziehen
sich die Innovationen (ber das weltweit
erste Verfahren zum induktiven Hirten
von Feilen bis hin zur bisher einzigartigen
Maglichkeit, Werkzeugstahl X 153 CrMo V 12
induktiv zu hirten.

Kunden und Anwender profitieren in vielfilti-
ger Weise vom Technologiefiibrer, So hirtet
ein Premium-Automobilhersteller die Einzel-
nocken fur seine Nockenwellen nun vollauto-
matisiert induktiv. Was zundchst niemand flr
maglich hielt, spart heute enorm Kosten und
sorgt fir prozesssichere und wiederholge-
naue Harteergebnisse. Andrd bringt die Ein-
stellung im Unternehmen auf den Punkt: Wir
leben Innovationen mit jeder Faser.” Das
splirt auch ein Hersteller von Betonschrau-
ben. Fiir ihn haben die Experten von HWG
Inductoheat eine Lésung entwickelt, wie die
Schrauben vollautomatisiert induktiv gehértet
werden konnen, Und weil das Schiittgut na-
turlich auch ausgerichtet, vereinzelt und si-
cher zugefiihrt werden muss, wurde eine
komplette Anlage mit Handling- und Zufiih-
rungseinrichtung gebaut.

Kompetente Experten

Das 1951 vom Pionier der Technologie
Artur Schmidt als Hochfrequenzwirme Ge-
sellschaft (HWG) gegriindete Unterneh-
men gehort seit 1985 zur amerikanischen
Inductotherm Gruppe, dem Weltmarktfiih-
rer fur induktive Warmebehandlung. Mit
Analyse, Applikation und Prozessentwick-
lung, dem Anlagen- und Maschinenbau, der
Lohnhdrterei und dem Induktorenbau hat
sich HWG Inductoheat zu einem weltweit
gefragten Partner rund um das Induktions-
hirten entwickelt. Die ganzheitliche Vorge-
hensweise der Experten umfasst den ge-
samten Prozess des Induktionshirtens. Die
Angebote fiir Kunden beinhalten Beratung,
Entwicklung, Maschinen- und Induktoren-
bau sowie Services. Rund 70 Mitarbeiter in
den Standorten Reichenbach und Mihltal
stehen ihren Kunden als Kompetenzteam
flir induktive Erwidrmprozesse zur Verfi-
gung. 2011 feiert HWG Inductoheat sein
60-jahriges Bestehen.
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