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F-BB: BEDARF NACH NEUER AUSBILDUNG

~SchweiBtechnische Fachkraft” gefragt

witerE LA

Wie interessant ware ein neuer, schweiitechnischer Ausbildungsberuf
fur Sie als Unternehmen? Ergebnis aus der quantitativen Befragung:
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ubeduupt nehe wteiessant

Die Industrie ist besonders an einem neuen Ausbildungsberuf fiir

SchweiBitechnik interessiert.

Der DVS - Deutscher Ver-
band fiir Schweifen und ver-
wandte Verfahren e. V. hat die
Studienergebnisse zum még-
lichen neuen Ausbildungsbe-
ruf ,Schweiltechnische Fach-
kraft” vorgestellt. Die vom
DVS und dem Gesamtver-
band Metall in Auftrag gege-
bene Untersuchung bestatigt
den Bedarf nach diesem Be-
rufsbild. Den Bedarf nach ei-
ner speziellen schweil3techni-
schen Ausbildung in Industrie
und Handwerk hat das unab-
hédngige Forschungsinstitut

Bild: f-bb

Betriebliche Bildung (f-bb)
in Nlrnberg untersucht. Die
Studie erfolgte anhand von
Experteninterviews und einer
telefonischen Befragung von
300 Unternehmen. Vor allem
die Industrie zeigte groRes
Interesse: 72 Prozent der Be-
fragten bewerteten eine neue
Ausbildung als sehr interes-
sant beziehungsweise inter-
essant. Im Handwerk stimm-
ten 46 Prozent der Betriebe
dieser Bewertung zu.
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Das neue Impulssiegelver-
fahrenderSchweizerTelsonic
AG bringt die Vorteile zweier
Siegelverfahren zusammen.
Erstmals ist es gelungen,
das thermische Siegeln und
das UltaschallschweiBBen in
einer Siegeleinheit zu verei-
nen. Damit lassen sich mehr-
lagige Siegelrdnder genau-
so wie diinne Folien sicher
verschlieBen. Beim Prozess
bereitet das thermische Sie-
geln die Folien durch ein An-
heizen vor. Dies verbessert

IMPULSSIEGELVERFAHREN VON TELSONIC

Das Beste aus zwei Welten

die FlieBeigenschaften des
Materials. Eingesetzt wird
hierfiir die Impulssiegel-
technologie Cirus der Ropex
GmbH. Auf einer vertikalen
Schlauchbeutelmaschine
wird somit gerade auch bei
mehreren Lagen an der
Langsnaht ein sicherer Sie-
gelprozess vorbereitet. Das
UltraschallschweiBen sorgt
dann fiir eine sichere Rand-
siegelnaht.
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Mit dem Impulssiegelver-
fahren der Telsonic AG las-
sen sich mehrlagige Siegel-
rander genauso wie diinne
Folien sicher verschlieBen.
Bild: Telsoric

Das  Akku-Nietgerdt TIOS
1800 Control mit integrier-
ter Prozesskontrolle von der
Gebr. Titgemeyer GmbH &
Co. KG ist dank neuester Ak-
ku-Technologie  besonders
leistungsstark. Blindniete von
3,0 bis 6,4 Millimetern mit ei-
ner maximalen Setzkraft von
18 kN verarbeitet das flexible
Handnietwerkzeug mit Hil-
fe eines blrstenlosen, war-
tungsarmen Gleichstrommo-
tors. Durch die intelligente
Energiesteuerung kann Tit-
gemeyer das TIOS 1800 spe-
ziellen Gegebenheiten in der
Anwendung  beziehungs-
weise am Blindniet anpas-
sen. Zur Standardausstat-
tung gehdrt unter anderem
die Andriickkontrolle, die ein
Zusammenfiihren der zu ver-

TITGEMEYER MIT AKKU-NIETGERAT

Prozesskontrolle integriert

Ernsthafter
Wetthewer-
ber zu her-
kommlichen
pneumatisch-
hydraulischen
Blindnietgera-
ten: das TIOS
1800.

Bilch: Thgemeyer

arbeitenden Bauteile garan-
tiert. Die Schnelligkeit des
TIOS 1800 (bis zu 22 Millime-
ter pro Sekunde) macht es zu
einem ernsthaften Wettbe-
werber zu herkémmlichen
pneumatisch-hydraulischen
Blindnietgeraten.
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SIMUFACT: SCHWEISSPROZESSE AUSLEGEN

Simulation fiir optimale Strategie

Die Simufact Engineering
GmbH gibt die Verfiigbar-
keit der neuen Simulations-
umgebung Simufact.welding
bekannt. Die Software un-
terstlitzt den Schweilfach-
ingenieur bei der Auslegung
und Erprobung seiner Prozes-
se. Sie wird im Juni 2011 ver-
fligbar sein.
Simufactwelding ermog-
licht eine zeitgenaue Steue-
rung mehrerer Roboter, die
einfache Modifikation von
Schweil¥folgen,  Geschwin-
digkeiten,
Pausenzeiten oder

Energiequellen,
Spann-

vorrichtungen. Die schnelle
Untersuchung von Prozess-
varianten flihrt zur gezielten
Optimierung von Schmelz-
zonen, Wdrmeeinflusszonen,
Eigenspannungen und Ver-
zigen. Flr die Ergebnisaus-
wertung stehen Werkzeuge
unter anderem flr die Ver-
zugsdarstellung, Temperatur-
verldufe, Eigenspannungen,
Kurvenverldufe physikali-
scher GroBen an bestimmten
Messpunkten sowie Export-
schnittstellen bereit.
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Die schnelle Un-

tersuchung von

. Prozessvarianten
fiihrt zur geziel-

ten Optimierung
der Schweil3pro-
zesse,
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